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3—-Axis Laser Marker

MD-X1000/1500 Series
User’'s Manual

- Japanese - English - Chinese - German

Read this manual before using the system in order to achieve maximum
performance.
Keep this manual in a safe place for future reference.
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- EFE: AC250V 10A A4/ LFYEa2—X
. HEEEEL—X: 0218010MXP T LEA—X
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B L—Y—ICETHEEFEE
AEOL—H—ERICETIIRFEI(G R—D)EBTBRLWE
=,
HF MIMEOMEICE>TLERREBHANRET D ENHYE
9, (%)
B, BEIEEEHETTNCRETERLSFEAFNCEFLTIZS,
HRARE+ 2% ELE ETHB LTS,
BESARDOHHIZET DI E DO TIEE. M. thADN LA
BEVWEDLELEI,

KEF, IMINRORMEREST2EEARDREKS

MEBER REHR
« TIRFYY BERKALKER. FERRILKR, RUNnTES
BFEERRAL KSR

s BIIVT BETILEZOL(TILES)

HER. MROTEREVEESINLEL —F —FE XD N
BTERMUBICBEYMF TS,

A WARNING WARNUNG
AVERTISSEMENT Aiiau

TOXIC FUMES / PARTIGLES MAY BE

GENERATED BY THIS MACHINE.

DIESE MASCHINE KANN GIFTIGEN
RAUCH / GIFTIGE TEILCHEN ERZEUGEN.

DES FUMEES/PARTICULES TOXIQUES
PEUVENT ETRE EMISES PAR CETTE MACHINE.

o & N Ya i o a
memumana’lw.nm!u/muwu

3-2 CSA FREEIZDLT

ZOE&RIE. LITD CSA 31, RUUL FHRICEAL, CSARIIEMELT
WET,
« WA CAN/CSA C22.2 No.61010-1, UL61010-1

CSA BERELTIOBEREFERINDIBEICE, UTOBEHIZEELTE
LTSN,

B &EICDOT
« MD-X1000/1500 2)—XlI%, V5 R 1 #gEL TEEFSNTOVET, %
BORI, BRHTFRICHT CHIRAEER G TFEEYEORER
HERIC T EERL TSR,
Ff. REDIEEE, B DA RL—2—DFHENEIZ. ERERAD
RAYFEEEY —FINTIL—HE R FTHREBEL TSN, GESEMA
£:15A)

s AT DIRAYFELEIH—FINIL—AICE, BEREMADOEETH
BEEFRRLTIEEL,

+ B 2000m A TFIZRREL TS,

s ALK TOFERRE ARNEBRBEFEHIN—EEAL. BRERKED
NPT(FAUAER Fi740)3/4 84T & 8wl TR,

- SBRE2OBRETCHEAL TR,
- BEEHTIVI
- BRISEREBL TGS,

B Ea1— XD
MD-X1000/1500 I —Rl&. Ea— RN ABETE, Ea—RETH#H
INDHEICE UTOEREFL A OXBERBESRTHIEL—X
HETHEAESLY,

« EH: AC250V 10A 24AL50Ea—X
.« H#EBEEa2—X 0218010MXP T E2A—X

mL—Y—ICETHEEFEE

AEQINL—HF—BRICEATIERFERIG R=D)EBTSRLWE
3Ly,

3-3 XEATHIL=FMI=HEITZ:BEFEERIEY
HORHI=DOWLT

AR BIE, BIERBIEEEFITOHMAREEALTCVET, XEHITHIL=

FINCAR G OEABREMAFDAREBERLALHEE, B-HIZBNT,

B SERRTHARDE. XEEBICRABENEEHAE > MSDS
BEDIRENTEDRRETIEDNDBELBYET,

“Perchlorate Material — special handling may apply, See
www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.”

3-4 BEERZAICONT

Class A 1328
COORERSE, A BRR R LSS (Class A) THY, RELUNDIZFTTD
FERAZERLTWEY, lREEEPI—F—FCORITERL T,

AT A7) (7§ BEENAA)

o AE GTE (A B ) AARAPIEA ok me
AgARE o] ALFaA] Hhetn |, Agsle]l Aol A ALgHe
A% BAow gt

3-5 BARBMITONT

£/ RENBITHEREEEPS ~ 9 23RTEL,

1. MD-X1000/1500 >)—Xi%, LLR?D EU 355 R U EN HIgICHEE
LTWES,

EU 54

- EMC 8%
- HES
- RoHS #54%

EN ##&

« ENISO 11553-1

- EN60204-1

- EN60825-1 Laser Class4/Class2
« EN55011 Class A

« EN61000-6-2

- EN50581

2. MD-X1000/1500 2—Xik, LT CSA KRG UL HHEIE
&L, COA & BE=FRAMEMBLTET,
+ CAN/CSA C22.2 No.61010-1
- UL61010-1

MD-X1000/1500 >)—Xi&, LTFOILKRHIZEBEELTNET,
+ 21CFR Part 1040.10 Laser Class4/Class2*
* FDA(CDRH) %47 Laser Notice No.50 DIRTEIZHELN.
IEC60825-1 MEEZIZTL—H—IFZARITEEBLTNET,
- FCC Part 15B Class A Digital Device
+ ICES-001 Class A ISM equipment

3. MD-X1000/1500 2—XiF, U FOREIZBEELTHET,
- JISC 6802 524/ U5R2 L—H—HA
- GB72471 4 3%/2 FHT &
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AT HEBOER

4-1 ERARIDXERE

WERBDOHER

AR BREBFEIZE, ROLDABRSNATNETS,
BENIRDRTZ, NBETHERESIL,

O L—H—<—ARE: -1

~ykEavbo—S—BRYALTEE R A, T7AN—7—T
V. Q RAYFr—T LV EEBICRYNZ5LT HEHEDREA

EBYEY,

O %— o2

O ARERBEFEHN— -1
2

0 a—+4—X3v=a7)L -1

(BAFE/ 358/ FERE/ D)

O ~yRHIEr—2 L s

O PDF <=a7IL |
(BAFE/ 558/ HERE/ HEE
BEEE/ IS5V REE/ ARAEE)

0O &/ %8/ FAsNL wub .
AAZE PEFEEET) TN, HE-RIYEBEINL,
FEEEERT) BEBEINL ARTE TTVREBBINIL
BABINI ARAVFBINIL

O REWEBESAL o

¥ MWEIEALEHLTOETA F—. BB, REFHYELES, KRFY
DEEFFETITEKIS,

CHEWNEEGED

MD-X1000/1500 )—X& PC Ff=lEAyF /i Ravy—IL, HEROT
ARATLAEZAR—, ROREER T IRIBBER S —TILY PC BYIMNIT
TIZDOWTERBALET,

B ERy—J)L 2M—5—BRANA

AC100~120V/
200~240V
(50/60Hz)

BAERSAERT—TIL
(100V E@ATYav)

E'QEQH- H
0 O3

BR7—7) 2o —5—BRANDERLERICELERT—TILT

BRRL TKEELN,

+ MD-X1000 +1)—X:AC100 ~ 120V, AC200 ~ 240V 50/60Hz
&K 650VA

- MD-X1500 >)—X:AC100 ~ 120V, AC200 ~ 240V 50/60Hz
&K 800VA

8 = ) A7 avTcRAXENER 100V AC BRT7—INL(TSVH
&)0P-80099 #HBLTHYETY.

m USB #—7J)L  PC(Marking Builder 3){& Rk

W
m-—

aUNI—5—0 USB H—Nat Ver2.0 H#TY,
USB20 SISO —TNESRBIEEL,

[[e =] #7vavT USB #—7)L 0P-66844(2m)EAEL T

°

AN 77— PC(Marking Builder 3)fFfE7=1& PC %> PLC Zn4t
i = R
=S TR

LAN7—7 L

LAN =T IEAN—Nr =TI JORT—T L EELTHIE
FARIBETY,

B FYRTLAE=4—(VEA) BKUTIR
avba—5—Iz, FARATLAE=Z—(VGA, 640x480 EILLL L) &
USB xR EEERTEET,
FARTLAEZA—ERIRT, MC-P1 EREDBRIENTBEIZAEVET,
TARTILAEZA—IE, E=2—4—TIL(VGA D-sub15 E> (M) IHF
AHEVENLTERELES,

- TIROTARATILAEZZ—ERIREERLTERT 54
(&, HEMCHEERERER A>T,
X BHERESRFHIE DR 0P-87506

= TARILAE=R
—E

=

HROTA AT A E=2—Ea VI M—F—FIEOIY—ILH
RIS BEREL BN TSN, TARILAEZ2—B &S
M—S—HEEELET.

|
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B A2yFARIILRIY—IL MC-P1(3I5%E)

By FNAFLKIALY—IL
MC-P1

=) J

B ML aR92—0E#H
avka—5—IZlF, 40 By, 34 Evd ML 2R98—(M)ARNTLNVE
ER
BECARTlE, MIL 2RO 2—4—TILOoN—2A(FRG)EFERTIH. F
fzl&, AR 08— (M) (AT a)IcvZ0 7RI E(F Foay) TRELT
FERLEY.

AFYR—EISVTRIREA S 3V TRHBELTLET,

=

[ A

MIL 2k 47—T1L

qJRxU A

[0

MIL 2k 47—T1L

I

EE

[0

e

Ry 5 7AIER (0P-21734)

READEELFZE

~NIURABOHAASTHNFEEE=4—, 20 —FOFHARYATEET,
MFAZES BRI IDI+0LHSERTHARENRIARLES
Ly,

PC AYIhIz7 (BIFR)

L—H—<—HhD PC AYINI =7 DEEIZOWTHBALETS,

B VYIRNIZ7TDES
PC TL—H—~X—HDORECEFEETDHLZE. ERVIINIZT
Marking Builder 3IA0\AETY, E£f=. AR CHEECEHE T, BiEHEE
IERY—ILECABLTRYET.

HEELEEY—ILIE, EA YT Marking Builder 3143~ Xb—
LENTNENE, ERTEEEA,

HAEVIMITT
« L—H—<—Hh%E Y TN Marking Builder 31(MB3-H2D4-DVD)
L—HF—I—HDEKXVING, 2 RIT(D)DBELERLET,

HEEILRY—IL

- 3D #wEY—I/IL(MB3-H3D1)
Marking Builder 3Ji=, 3 RIT(3D) DEARFREL LU Z-MAP ZE#Y
—JL(Z-MAP Creator)&EMLET,

ByFNRFLRXIVY—IIL(MC-P1)eavba—5—
(MD-X1000/1500 —X)%EH##L T 3D #BEERET 5L
E[&, WeeihaEY—I)L (MB-H3D) Z (>~ AR—)LL1= PC &avbk
A—7—ZERL THEE,
—EEHLEavb—5—(E, LK, 3D BEENBIIRYE
ED

+ 2D 3—R)—&7RA4> (MD-XAD1/MD-XAD1A)
IMarking Builder 3 & {EHAL T, ahd—5—(22D 3—R)— 4 —i&ge%x
EBMLET,

2D a—R—F PRA £ IR TR T BB T MD-XADTA
ECHRACEED,

AT LR

|\ T—RAON—RIE B4EY) (0P-42224)

do ol® L s qJRxU A

T | T—RAN—HE 34 E>) (0P-23139)
[ A
I%——%
N N

MERIINEDY AT AL, ROELSIZHYET,

s IMA—=5—/AYR

+ PC FzFa>V—)L(MC-PD) FEEARDTA ATLAE=4—(VGA) U
SB¥YZ
K AV L ERFOREN IR BYET,

© MIEFRMASNAOE S —(FEEENIB ST S8R

c BEBHNFTI—IOBBREN—ETLENVGEE TVI—FBRERICE
YEd,

TOYIIITI

WL S I

AqyF  EEAT

o
T—RAN—RE 40 V) (0P-51404)

THERD USB v &

TMARKING BUILDER 3 #¢
A VA F—=ILEATNSPC
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4-2 BEBDEZHR @RJ-45 (Ethernet) J%45—
PC 4 PLC BEDIMEIHERE A —H R UNBIENTEET,
MD-X1000/1500 \—RDEEDLFEHAEIZ DN THIALET, %7 MMarking Builder 3 1% Zh—ILU1= PC EEHGLIBESRTALTT,

avba—5— OE=L—a%Y45— (D-sub15 EV(M))

VGA IHFEE=4—&HEHRLET,

@ ~yREIEHIR 52—
~NYRFIET —TILTAYREERLET,

@RS-232C 7 LR—r(D-sub 9E>(fH))
PC FlF. FBU ST NavbA—5—%&ERALTHELISHIEHT 2LF
IZHEERLETS

@avka—IL A HEFE
o — Iva—4— TATSITILa—S5— Rl EERELES,

®a> 44 42— #HEEF & (MD-X1000C/1020C. MD-X1500C/1520C

DF—2AvF %)
M= —EAYRDEEE ON/OFF LET, =TT (AN TG EE L TN DI FL—H — ST & Hil
FRESITEBLET
@LED
BEREERRLET. AR

- POWER  EJRON R BICRAILEY,
+ LASER L—H—HBHEENTT, F—Z1vFH LASER ON D

RBIzHHEEITRAIAITLES @
- READY  ENFAIBEREETRBIZCAKLET. l
- ERROR  IF—MRELFEEHRAIATLET, I
TEMNRE LS, RBICEHLET,
- USB USB AENEZ I ARIZREBIZATLET,
®xT7711L% (
©)

@USB R—A a25%8—) e S s

USB AT 7 E IR N -O—R— X — & T BiEF T, \
¢ L= —HINT—REBRT IR, L—F—<— RO T— 5% ©)
Ny T7yFF BRIz, HIERD USB AT FEERLET,
X BIYERESREHESE USB AT 7:0P-87502(1GB)

« USB RIREMBRDTARATLAZFERTHZET MC-P1 LEHDIRIE D~YRHEIEHIR 52—
AVRIRETY AR —T L TaVNI—T— L E T,
X BIERERFHEE <R 0P-87506

o N=—O—R)—=H—([FN—0—R)—F—DF—HR—RiEFEEIDOS/V ]I

JELTERLES, QU—— R EET
N—O—R)—F—hbBEIVIEEXELTIVME—FEFHELED, L—— R OREERRLET,
X B)fERESLEHESE /N—O—RN)—4&—:HR-100 (GEME. T 2-3 RLextsRigaE) (6 R—I)ETREFRIZILY, )
®USB R—(B a4 —) (O Fe )
IMarking Builder 3]& 4> Ah—JLL1=PC &E#E#LET, ZIMBL—H DA, EXEINET,

®avV—ILEGIRIE—
avY—IL(MC-P1) &L ET,

@ea—X(84L59E1—X 250V, 10A)
@ ERANWFE

Q@avb—LAHA ML 2R55—
oY — T a—4— TOYSTTN IS REEEGLET,
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4-3 TEJR®D ON/OFF

CCTI BROBAFEE, VAT LEBBIZDOVTHALET,

BROBATE

BRIE. F—XAyFEFE>TON/OFF LET,
OFF

POWER

ON
LASE,
OoNn R

+ BIR ON ¥—RAyF%[POWER ON]FE/=IZ[LASER ON]DfEIZELF
ER
- BIR OFF #—ZX4/yFZ[OFFIDMBIZELEY,

[POWER ONIAS[LASER ON]iZEF &%, [POWER ON]
ORET, # 1 DESLTHSEL TS, BELTES
& [BRBT5—NI<HY ERROR LED ARATLET.

EIRD ON [z1&, POWER ON & LASER ON @ 2 DRREMNSHYFET

I e A B
DR BIfE e TAREY AHAo—
POWER ON ON ON OFF OFF
LLASER ON ON ON ON ON
AT LDIEE

F—RA1YF%E[POWER ON]JDAIBIZEIL THS, 20 FRIZSRT LA
BLET,

F—XAyFE[LASER ONJI=9%&, LD REREEHIL. LD BEHAET
THRLTA—HANON ITBYET, COEETHF -3 EIRYET,

- ERBIETORIRICIE 10 S LD LD BEFFEERMA
PBIENBYET,
c aVbO—S—HBREOTOS S LOERRREEEN Y
DEE, VAT LDEEERRICHEELETOSS L No. D
BABLET, LD BEFABRNSETLTLERMSKRTIS
T LTr—HALEE A

4-4 IS5—REBROFE
IZ7—DORERREZRUBROE, LTISRTOTIADBREELET,

+ F—RyFE—E[POWER ON]&IZ[OFFIIZRELTHD, BE[LASER
ONJIzANELET,

© A5 —DIZ—EIRA HiHF (A1 FimF)& COMINB inF&sE
#LET,

- RS-232C/Ethernet @fehn. T7—MRKRIVNEEREFLET,

+ Marking Builder 3], TMC-P11(fifRDTA AL AE=2—(VGA). USB
RIREEGELTVBEZ) DR BEICHEI[TT—MRIRIARZERLET,

BEINICTS—RRARITINDIV AT LEREL T, BT
ADFENLTTT—BRT BL 3L TEELY,

- MD-X1000/1500 Series User’'s Manual - 13



— H

bE HKIBOHE

5-1 EEARIDER

RERIR

A EE

AYRERLEVY BRI, FIFTLoMYERREL TS,
E I EEDBRLBYET,

AE R ROBETTHRELTLAL,

MD-X1000 <)—X:E48 AC100 ~ 120V,
H48 AC200 ~ 240V+10% 50/60Hz £&K 650VA

BB MD-X1500 1)—<: 8548 AC100 ~ 120V,
4§ AC200 ~ 240V+10%  50/60Hz A 800VA
ERARRE 0~ 40 C
ERRELE 30 ~ 85 BRAGEBELANCE)
my | RERERE ~ 70 ~ 60 COKELALCE)
F, R, FAILZARDDEENES S, &
FRRE BB ETIEDORWNESA, HMLWNRE.
FEDRNEDS,

aMA—5—  AYRDEERE

IbE—F— AYRIE BRICHDRAR—REESTHEBL TS,

300mm LA b
[
* B EAERK, BRA
+RTHIENEHETT,
@ R
f PR
=

« AVM—F—BIUEANYROARE EROAR—XLL EEFE

RLTERW, T, EOBEOH5IHT, BENRNE
BEHAL TSN, 272 ABRAR—ANBARTERE
E HAAHOBEALERL L—YP—HHDETEHE
ORALAYET,

< AAO—S—EELRIBATITREL T,
- ~AvRRESAEEE>THEAY 2Bk AvRETEOL—

F— RN EETHRERTEDLIICREL TS,

- AYRIZERED A, EH 10mm L EOTILIREARIZED K

RAEERSLOIZEYAT TS,

+ AYREIORKOFAIZEY, TAURVATZHRPENTHE

BEECTIZEANHIVET, EROFTNELZ 0, REEL
EBHT 2-DICRBH TR ERYAHT TRALL TS,

5-2 AYRDHKE

~NYRDERE

~NURERBTIRE. LTORITERLTIES,

* AYRERFBEREEE AYREBEDT A URYIZHNGOESITAYRD 5

HEANYREEDBR>FEFE > CGEA TS,
s TFAN=T—TLEF>T AYREFEEEROKSIZL TR,

~YRRBIZEER T 2N VRGIE T —T L Q Ry F 7 —TLIEEITEE
70mm BAEERERLTZELY,
T7AN—T =T JVIEHEITHE 110mmBL EZRERL T80,

m REH
- L ERNSHFOGE

TPAN—r—=T I

~NURHIE T —T L
QRAYFr—TI

BHREANSHFOBE
sk

‘T ARMHFEOEE
itk

© HFESLUTEINSORAHCESShBNOESIS, T,

HFhIZIEEEHNL—F —HIZ7 IR TERVELSIZE
P KA REBBEE R OBV TEO TR,

- BAERIIL—Y—OXBRSBEOMNBORSISELRVELS

Iz, REL TS,

-+ MD-X1000/1500 )—RX%&FHE S DRI, BHEREL

FRAECHEREEAEL. BIFHRY. M. X3z
O—HESTCHHFICBERLEOL—F—H RSN DAL
HEE+SEROLERBLTEZIN,
AE(BPEE)~OBRLGVL—Y —DEERA TR
REERAEET 2720, BT RARLAGEEE O
REHE, REBIEEERL, L—F—REIDREHEEND
L—H—DHBE R SRIFL TSN,

- (RS —IBARABEE T BIHAIR, VSRR F R ERY

E—MUE—AyI AN FIZERL, N\ —EBRT HEL—
HP—RBSIEN T2/ 2—Ov I BEE L TR,

« BIFFHCRETIVECEERIATEVLSIC, KEH

ETHRIBRELTES,

E B

- BIFRICRET D, FICEIRERETTHHISBREL ~

YRREBADEA, VAURIB~NDRBEERH LTSS,

s DAURIBNB LD BICHIFEEAVROBICHTRERE

T BHE, ATZADLOL—F—REFHL T, AYFREEBEA
BETIIENHBYET . AT av0REHIR
(OP-87890) & EAL TS,

- AEREREOCEFEOHIBETHEALBULTKESL,
- FEAOREBT. +ALABAR—RERRALTECES

DBRVNBETHEAL TSN,

- AERE BRYDOEWNFFTOAILIAMDBRE T Tl A

LRWNTKESLY,
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HMEI)7ET—ITAREVR

BRICKY, FIFTVT, T—ITARAV R I BRI ERNRGYET,

5-3 avMI—5—0DFHKE

IM—F—DHRE

MD-X1000(C)/1500(C) MD-X1020(C)/1520(C) MD-X1050
(R#EL47) (VARTY75A4TF) UNRARYMAT)
! ! !

100mm

189mm +15mm
H¥ER

=15mm
+21mm 50mm
HiEm 2 300mm

—————-21mm
125mm

+21mm

2EE

330mm ! 2

aMA—T—(EFBENIEETYT, BBETORBEL AT,

AExEE

D—HIFARBY R ETFAREY ALV B— DA~ TA—HR
e EALTESNICHENATRETT A, H<ETERLE
YFEd,
BBIZI—ITAREVRAART BIFEE. T—ITAREVR

AM—F—ERFHEVY BEE. MF TLoAYERFLTK
EEW, BTRICLIT DB GREDEBRAHYET,

- M—F—EROTIREBEELTVG M4 ROEFIAL

TavbA—5>—%#EE Y IRIE, XFORIITERLTES

ERERTENT S0, AFRREREL T BELME S| (RomE MAXEmMM)
BBLTTER, R ERIAT SETAABYET,

AUROEA A RIZHIRIEHYFER A, FTRTL—NINBT 4 [IEHLLET

BEEL TS,

aMA—F—ENYRDEEHE

g | B+ 10mm LU EOT LSRAREDREE R OLOISRYA
T TS,

B BEARCORS
BERAASORSE. BOES, Ty vDEIEERL TS,
NS ~
N
\ - 5~6mm
BNES

=R Dyl B
\ M6

« ANYREIES—TIE FBOER—TLEERL TS

U, DI —XDAE, aVMI—5—EiER T B &, st
BELET,

© BERT TV EEGREESISOVIL, RITHVCEERE

BLTEELY,

c TPANR—=—TIL-Q RAYFHr—TIE, aoba—5—0

EERB, BEUAVFEEBCERSARYSN I TEX
A REISHEIET HE, BROFRRLLZYETS,

© BERT—INBLUHDHERE, OB HiRE—HEIS

HREBVTIESL, /A XOHEIZKIBREMFORAIZLY
E3

| ‘ AYROERYATFIE, FSOEERIILY 2.4Nm TRED TS,
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— H

EBRT—TILOERE

A= —IZBRT—TILEERLET,
M= —DERIZESEEBRT—TLECHEESL,

EXE

c JAXDBERILBALBVESIC, RELEEREZEATK
=1 AN

- BROS/AZXBNBRATHERIE, /M ZHINIVRBET,
JAXEEML TSN, FIFORITH, MO RHEIZEY
E 0

- ZHERERLEVTKESY,

3. BRWFAAN—LHFAN—GERERYDITES,

IfFHN—

A==

BER7—TILOERKE. FEBREBTEIL>TIESL, B
ELHEORIIHYETS,

- BRIRFAIN—OXIIEHFEAMLY 0.8Nm THEH TS
(A%

- K TOEARHE, ARERGFEIN—EHEAL, BR
BHREONPT(7AABERMATHD)I/4 81 TEEKEL W
EE,

TUINEAT AbL—btE4T

BRI F B~ D

1. BRI FEAIN—LIHFAN—ERZRUNET,

2. BRI—TLEIFVTEERIGFENN—EBLIE, 3 EiHFIZE
U, 2 CREIELET .
SBRT—TILIE MEEDEE, EASER(L. N), GND(PE)DIEF T,
ImFEERL, M —F—2OT VT TEELE T,

EXE

BAEAREAERY—7I/IL(0P-80099) 2 ANIHAIE. L
MR B, &/ ECDIEFTERELET.

ERITFEERD. 970 TDOXIE, KLY 0.8Nm Thith T
{f2&,

16

ERy—TILDOF T3> (0P-80099) 22\ THFLavd
ER7—INIE. BAEBREAOER 125V 5—TILTT,

5-5 T[Marking Builder 314> Ab—ILPCM#Ef:

[Marking Builder 3Jm«A > ZXh—ILEnf= PC &avbO—5—% USB2.0 —
TIVERIE LAN =T L cERLETS,

USB 7 —7 Lk

> & =

el 27T Be LD UTP £L<1& STP ¥ —T L& S
LS,
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SR OB =

GE %ﬁ}&%to)ﬁﬁ 6-2 avM—ILAHAU/0 WwF)

IM—IL A AIRFE

6-1 4\EREIHIHE AL mBFE(16 EY)
28 DI R __
w2t
v i
Bk TR
oL
a7
® L=
201
Al -+
atl 4l
E Az g
] az-HS
g ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂn B ilg ] g
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ENTERNB AT, BEABRET
ER
L= —O—%y)JL—avER
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—H— BRI THEH L——/T—
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RN
W122 L—Ha1zwh aUMNA—F—DTAIILENBEFULT
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LTLEELY,
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—IREELTWDGAE BEE Y
—DHEDRIREEAZ L =HEBEMN
WETY,
w123 REHESL REROBNT—IIZEIFL TS
BIZRELPTNIZ—TY,
A AHEZRETH, T—IIZREL
FL—HEDNYRRIZIR >TI %R
£z L—HFIZAENMIKESAETD
T LIZEBELTESLY,

W172

Eif

~NYRES

(FR)

~ANYRDT AL AD B FEEYL TN
MRERRLTZAY,
TALAZENEWNGEE. RIER
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LTIEALY,
BIBEA SR TIERMEAIZTS
—IREELTWDIGEE BEE Y
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QA —p ST =

I5—a—F

I7—4%F

XATTE

W173

~NUMERES

(FER)

BRIERENMTHREEAANFERL T
1230,

FELIBREAMEE CIERMGEIZTS
—IEELTVNDGEE BEEVY
—DHEDRIREENZ L =HEBEMN
WETY,

HERImF A AL BDENF AR AT REKRE

W174

N

v F—BE

==
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gk

ANYRDTAILEMNBREEYL TN
MHERBL TS,
TAILBICRIBNENG S, IRER
EETTEM, ARIN—F—%%E
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FIBRENSE CIERWNMGAIZTS
—DEELTWDGEE BEEUY
—DHEDORREEN S =HBEA
WETY,

M= —FHIZHIAEDIFEFENMDANLHOEE BLTEDA
HIZLYEIFMNTERRREICE > TNSEERET HTT—TY,
RRFLEHOH, L—F—REMEELETS,

IS—HARELEL, —BRICHOTHFRIGEDREICERSE THLHF

W175

ar

v F—ER

g N
Df

BIERENMTHREEAANFERL T

12E0,

BLBEAMEE TERMEAIZTS

—HRELTNBIGEE. BEL Y
—DHEDORREEN SO BEN
WETY,

Bm

~URE]

(R

ANYRDT AL AD B FEEYL TN
MHESBL TS,
TAILRZRENENS AL, BREER
EETTFeh ARIN—F—%FE
LTLEELY,

BHAREASE TIERMEAIZTS
—IEELTWDGAE BEE Y
—DHEDRIREEA S =D BN
IWETY,

REREANMEHERANL
=1

BLAREMEE TIERMEARIZTS
—IEELTWDHAE BEE Y
—DHEDRIREEA S =HBEN
IWETY,

ALK

ANYREIRHE]
TREE

TEOFIEIZHE>T AVRRD IR
MERZHL TS,
THLWAYREIRFIEAET 5.
23 —5DF—AAyFEIOFF
DOAEIZEL, BFE%E OFF 293,
3IAYRERIEIZH I IEFI ADFv
v TERYNT,
YA L=y TS B RIS ATIC
BULTEE,
A FERFEHDEIREIEHT LB IRH
ERXH]T D,
5% vy TERYMIT S,
F oy TERED DRI, EIRFI LM
FHRAFBENLSITERL TS,
6N AZA—DIL—H—<—7]_
TR IR, [ATFUR D
[HAREY | E 1T,
THLWEZREOIITILEEEAD
L. TOKJRZVEH#T,
DT IVEBEIFIREI D/ Sy —
ICEREH SN TWET,

LTLEZE,

IZ—3—F | T5—%&W KL FE

T000 JE—M2a— MFEDAA—OvIAN A/B%E

ayys ONISL T, T5—&MIRL TS,

TOO1 yR— HFBEDvyE—HFIHA S A/B%E

s fech ON [ZLTL2aL,

T002 N)H—Oy o TREERERL TSN,

c IEFAEONMA—FEIEA DM ONIZ
o TWNS,

« OvY—JLEF=(E Marking Builder 3
DT AN FNSTENF el 1A%
REN TS,

T003 L—H—Eilkdh | I FADMFEL—YEIE A HEERD
IZLTLEEEL,
J—RIVF—=TFob/—<ILHy0—%
TEMNSERETEET,

DRV AZaA—DIL—H—<—H]_
MR ) /0 e NIEAH TA
NOMBEREIEEET D,
T004 T EfE mFEDMIEERELEA HERL
=ik IZLTLEELY,
J—=RIF—=To&/—<IILIO0—R%
TREMCEETEET,
YRV AZa—DIL—H—<—H]_
MR ) /0 e IEAH TA
NOWREREIEEET S,
T005 TARBIR TARBY ARA LV BZ—EHITLTKEE
RAVB— 0N,
AT
T006 L—H—Kmi2 | FaOREBERERL TGS,
IRRE + F—XAyF% LASER ON £¢[a]
ER
- WFEOL—FHEAHE ONIZ
EES
T007 LD BERAEFR | BT TIETHHFEEIL,
T008 DA —LTVS
Einp
T009 L—H——
F—hFr)IL—
v
T010 RiREEE
D
TO11 IVAYE—AH | wmFEOIVE98—AH A/B %= ON
OFF fk%e IZLTLESW,
T012 BEVYYE— ActiveX AY R Ty E—ERIT T
HilfE =30,
T013 N=2av7yT | BT T HETREFEESL,
th
T014 RETpvE— | RESPYE—ANA/BEONIZLT

A 71 OFF JXRE

ZE0N,

W400~
w414

RExF—
J—=y
X00~X14

BEDLTEBRT IHAFEEN
BETY,

W416~
W430

AF¥rt—
==y
Y00~Y14

W500~
W531

ANYRS AT L
)—=2%
00~31

BREBLCLERT OIS AEEN
BETT,
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VINITTDIT—

HFABINELCGEESNTUOVRVREE T FELESELEEICRET DT
5—T9, avkA—5—0 LED FZEELEE AL

YINIS—HARELED, —BRIZH>THNFABEWEL, ELKREEE
BELTHBEFL TS,

IZ—a—F | T5—%&# XL E
S000 BREANBTIE BREENANEEAIFERL TS
Io— LY,
RIEBREFRARDOASRNEEE.
TS LEBEEBL TSI,
S001 BEAEI—TI | IAMA—F—RORELRTOT S LE
Io— BRIl TIES0,
S002 AREAE— IVMNA—Z—HOAREROT, T4V
H—RIILITS5— | k. Z-MAP T—RZHIREL TS,
S003 USB AE—TJL | USB AEU—RDFRERT—2EHIH
I5— LTS,
S004 USB AE!)— USB AEU—%1BALTHD/EEELT
KEAIT— S,
S005 USB AE!)— USB AE!—% FAT**TT4+—<whL
RHEAEIS— | THLHEERAL TS,
BEITLIESTHNL USB AE)—%
EZTRALTESL,

S006 BEEIS— AL RAERR AR IEBIEE
ERBLTVET,
MDA T AN FOT 7 AT —
E—RIZA>TWVEWNRERELT,
—RERFTTHOSBREERTL WIS
A%

S008 T7AIVEL BETII7ALERRICLT. BE

I5— BIEL TS,
S009 ES—15— READY %Y ON OIRBECIR1EESEFTL
TLEEELY,
S010 MOy 7EL | &IOSy ET DL LN
I5— 754 ON [ZL TR,

S0 A= - SR E% BRI 7AIVEEHIRL TS,
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S012 HBEI{ERIE FAVRE—REZLET M, XFEHAX
I5— BREFRBLTLES L,

S013 AExvURELE | 2TOTOvIDRERBLANILE S
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Io—
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WSRIBEMEA BYE T,
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REREIS— | $REAE>TVRTOVIEBIELTK
20N,
5063 XFEEHRE TS LEBEEBLEL TGS
ABEFEIS— | L\,
5064 XFEHRE
ABTIEIS—
S065 HIFEUFRTE
ABTIEIS—
S066 N——RK-
ZRa—k
FHBRERD
AEIT—
S067 ERENFHRE
ABEFEIS—
S068 BE-EFE AR
RERNBTE
Io—
S069 TOT I LERE
ABTIEIS—
S070 <Ny AIER
HERNBTIE
Ir-—
S071 <My AL
BHMZERNE
REIS—
S072 XFHHE
NEFREIT—

- MD-X1000/1500 Series User's Manual -

37

AN SN a



QA —p ST a

I5—3—K | T5—%#H ST E I5—3—FK | T5—%& KL FE
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I5— YR AZa—DIL—H—<—H]_ TAUNTTAIL EHIEL TEE,
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-1
L - Naw: ]
13W 247 26W &4~
EET)T AT TARTYT 51T INRRYNIAT ZRET)T AT JARTYT 51T
AR (aba—5— MD-X1000 MD-X1020 MD-X1050 MD-X1500 MD-X1520
+AwR) MD-X1000C 31 MD-X1020C 1 MD-X1500C 31 MD-X1520C 31
Ly ay)—IL(BI5E) MC-P1
2D a—Ky)—4%
TR (R MD-XAD1/MD-XAD1A
HFEAR XYZ 3 BRIBRAFY=VI AR
YVO04 L—H— HTR 4 L—HF -8
= (IEC/EN60825-1, JIS C6802, FDA(CDRH) Part 1040.10, GB7247.1) %2
L—H— BE 1064nm
A 13W | 25W
Q XMV F R CW(GE#HFIR). 1 ~ 400kHz
HARL—4—/ EBKL—H— & 655nm HA:1.0mW

T—IT A RBY ARA 2 B—

DSR2 L—4—8 & (EC60825-1,JIS6802,FDA(CDRH) Part1040.10)) %2

R—FJAR—Z

125X125X42mm

330x330%x42mm

5050 30mm

125X 125X 42mm

330%330%42mm

HED—HTAREVR

189mm(£ 21mm)

300mm(=% 21mm)

100mm(=£ 15mm)

189mm(£ 21mm)

300mm(=% 21mm)

(EATEMR)

F1F R BE 2um 5um 1um 2um 5um

AFy U AE—R %A 12000mm/s =K 8000mm/s %K 6000mm/s A 12000mm/s £ K 8000mm/s
TAUN FVSFLITAUNETF BXF - H2HT - 050V EF) /A—H T4/ TrueType T4/ OpenType T4 U5
N—a—R CODE39/ITF/20f5/NW7(CODABAR) /JAN/CODE128/EAN/UPC-A/UPC-E /CODE93

E=iEsE 2 ®kyxa—k QR O—K /<440 QR O—K,/ DataMatrix (ECC200/GS1 DataMatrix)
GS1 DataBar GS1 DqtaBar/GS1 DataBar. C.C—A/GS1 DataBar Stacked/GS1 DataBar Stacked CC-A/

GS1 DataBar Limited/GS1 DataBar Limited CC-A/ GS1 DataBar Truncated/ GS1 DataBar Truncated CC-A

OF-A A= NFI+k-03(CAD)T—% BMP/JPEG/PNG/TIFF
T—IKEE B/ BE(&EE - Toa—4—)

e Eﬂjl_?_?ﬁ%; i) 0.1 ~ 125mm 0.1 ~ 330mm 0.1 ~ 50mm 0.1 ~ 125mm 0.1 ~ 330mm
PN -5 =K 2000 7055 A
FEITOVIH 256 7OvY

I/0 AtHA WFEAHEA ML axdEAHA / aVE0—FIEARA X3

A B—T1—R RS-232C/USB2.0/Ethernet (100BASE-TX/10BASE-T) x4

~yYREE A M 25[

~yRT—TJILE 43+0.1m

BEAX RIS

EWREE/ HEEN

Bi4H AC100 ~ 120V/B48 AC200 ~ 240V=10%
50/60Hz &K 650VA

B8 AC100 ~ 120V/Hi48 AC200 ~
240V+10% 50/60Hz &K 800VA

BEEHTIY il
BRE 2
RERE(NURED) P64
REBRERE —10 ~ 60 COKKELRNTE)
N=l- ~ K
TR Eggggi 0~ 4c
Al LTS fay \—
EREELE 30 ~ 85%(#EELAEWNIL)
avba—5— 23.0 kg
HE ~k 136 kg | 13.9 kg
ay—=I)L 2.0 kg
k= Wrrysokidl EU #55(EMC #8555, #miFE <. RoHS #54) /EN 3R4&(EN55011, EN ISO 11553-1, EN60204-1, EN60285-1,
EN61000-6-2, EN50581) /CSA #R#&&H KU UL 35#(CAN/CSA C22.2 No.61010-12, UL61010-1)
/ALK ARHI(FCC Part 15B, ICES-001 Class A) /#E RoHS
X 1 v —HlfHm FERES1T
3% 2 FDA(CDRH) o Laser Notice No.50 =fLY, [EC60825-1 MEHXIZTITANITEEBLTLNET,
X% 3 &&= :MD-X1000C/1020C,1500C/1520C
% 4 USB R—M& USB AE-USB v AR—h - /8—a—R)—4&'— (A 2x%5%) Marking Builder 3(ActiveX)EARR—I(B aARI2)IZBYFET,
Ethernet 7R—KNgZ Marking Builder 3(ActiveX) Lmi@fE & TCP/IP @15, PROFINET, EtherNet/ IP IZ L TLVET,
¥ b TrueType J#b& OpenType T4 UNEI T4 NMBHIAFHATEE | BHEAT A Ab—IL AT BE) Ez & HRERIBEI R T A UMD A I IELTLVET,

ZORMIZ[AN—IL K] [TH MDD TONT A THERT DTENTEET,
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B MPE(RKFFAZESLE) /NOHD (A FFAREEF EERE)

13W %24~ 25W &4
EETY7 AT TARTT 5AT INRIRYNEA T EXETY7 AT DART7 AT
MD-X1000 MD-X1020 MD-X1500 MD-X1520
W ) _
AUREE MD-X1000C 31 MD-X1020C 31 MD-X1050 MD-X1500C X1 MD-X1520C 31
MPE(mW/cm2)
SRHFRELE 248 3.23
NOHD(m)
AFREBRE SR 404 63.9 18.8 478 75.7
X 1 avAass—HEinFEEES1T
B PC VIMt#k
filEy BE
MB3-H2D4-DVD Marking Builder 3 Ver4 52 . ) BN
2 RIHEMmEVINERER MEEHIE ARINIETAAZVARIVZ—FHEE)
MB3-H3D1 Marking Builder 3 3D #g&EV 7~
(CEm - A - M- BRmA~DE, Z-MAP EIE /A4 —hJA+—HhHR)
% 2 Marking Builder 3 Ver2/3  Marking Builder 2 Ver7 £iXgksnCcLNET
f18%-2 SN ~TEE
B AYRER
‘ 433 145
PaRe
qE : U
I
% % 230
T G
43T
; % 6-M6 FE 8 max. 82—
I YRR (140.8)—
212 e © D i i
5% g
gle °
—- —-—— 67 125
T — |@|
o 'Y -
L 36 150 150 (79—
2742 B4z mm
0P-87890 %(&EIKKE ® ©
¢ 106 <
B mm
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B 2YFRRIILRTY—IL MC-P1 (RIFE)
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4-M4 ZRE 5.5 max.
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f+8%-3 MD-X1000/1500 31)—X& PLC dkl

[MIADEFOESR (NPN 5RX)
OL—4—~—hONFEREH ALIERE

PLC MD-X1000/1500 )—X
A AR
t A COM COM IN B
8:00M IN B
6:+24V F GND
4:COM IN A
2:+24V
- 2-4 Py 6-8 EVEEKLTHEEL,
- COM IN B 2P THETT.
QS EREF AL
PLC MD-X1000/1500 $y—X
H A
i1 COM COM N B
P 8:COM IN B
— 6:+24V F GND
BE+ 4:COM IN A
2:+24V

© HTEEHCERIN TS 2-4 BV, 6-8 EVDERESNL TS,

B vs—0yy, Levs—Hf L—F—BEANENTEREFALT

T ON (29 Bk

MD-X1000/1500 +1)—X

AVE—AYIANGE
COM IN B
8:COMIN B

AL 2
TR
EH+

6:+24V F GND

4:COMIN A
2:+24V

AP

- EHE ON JRREIZT 2 A 1% COM IN B L5 L TS, ZDHE,
COM IN B #4\VEFE RO — A<l TS,
- COMINB [HEPTHBE T,

[31H himFo#E#E (NPN 5X0)

PLC MD-X1000/1600 $1)—X
AR A
A S COM
NEBER
BB COM OUT
ER+

[2IAAHsFOEEE (PNP A=)
OL—HF—3—hORMEREF ALLER

PLC MD-X1000/1500 2y—X
A AR
H A COM COMIN B

8:COMIN B
6:+24V F GND
4:COMIN A
2:+24V

Il

« 2-8 BV, 4-6 EVEEKLTES,
+ COMIN B [ZNETHETT,

QBERER ALk
PLC MD-X1000/1500 $)—X
Hi7) A%
Hi 71 COM COMIN B
o 8:COM IN B
B 6:+24V /3 GND
B+ 4:COM IN A
2:+24V

- HEEZERIN TS 2-4 BV, 6-8 EVDERBENL TS,

®av8—Oyy. Lrys—Hilfl L—F—BEAHDENBEREFIALT

HEr ON 129 345
MD-X1000/1500 2y—X

AB—AVIANBTE
COM N B
8:COMINB

6:+24V F GND
4:COMIN A
2:+24V

TR
TR+

sl

- EEF ON JREBIZF DA 1% COMIN B LEE#EL TSN, ZDHE,
COMIN B &5MEREIRD+ RIIHERL TS,
- COMINB (ZHETHE T,

[41H higFoREs (PNP AX)

PLC MD-X1000/1500 $1}—X
AR HiH
AF COM
NEER
ER—
TR+ COM 0UT
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1. MRS

UTRICRET HRALE. BHARE - RFcd DE S (LRI RE S 1E0D)
ISEALET,

BE. HEHBIZABISATOIIIL—OERAEOEERITTENESY
TWEEET,

2. {REEHAR
HEHMRBORIEHEE, BEHOTIEEISHISMAR 1 FRLLET,

3. {RELEHE
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FKEYENCE

3-Axis Laser Marker

MD-X1000/1500 Series
User's Manual

Read this manual before using the system in order to achieve
maximum performance.
Keep this manual in a safe place for future reference.

REYENCE

The following symbols alert you to important messages. Be sure to read
these messages carefully.

Indicates a hazardous situation which, if not avoided,
will result in death or serious injury.

Indicates a hazardous situation which, if not avoided,
could result in death or serious injury.

Indicates a hazardous situation which, if not avoided,
could result in minor or moderate injury.

Indicates a situation which, if not avoided, could result
in product damage as well as property damage.

Indicates cautions and limitations that must be
followed during operation.

« [ 1013111

Indicates additional information on proper operation.

| [reee) Indicates tips for better understanding or useful
information.

it indicates the reference pages and items in this manual.

n Introduction
Safety information for
MD-X1000/1500 Series
Precautions on
Regulations and Standards
Preparing the
Equipment

B Hardware Installation
Connection to
External Equipment

Maintenance

n Troubleshooting

“ Appendix
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1 Introduction

This User’s Manual provides general information regarding installation
in order to ensure safe and accurate performance, including I1/0
connections to external devices and product maintenance.

To configure or operate the laser marker, use the touch panel console
(MC-P1) or the laser marker setting software, Marking Builder 3 (sold
separately). For more about these operations, see the PDF manual
stored in the CD-ROM.

Read this manual before using the product in order to achieve
maximum performance.

Keep this manual in a safe place after reading it so that it can be used
at any time.

1-1 Precautions

5
=3
o
(1) No part of this manual may be reprinted or reproduced in any form 2
or by any means without the prior written permission of KEYENCE a8
CORPORATION. g
(2) The content of this manual is subject to change without notice.
(3) KEYENCE has thoroughly checked and reviewed this manual.
Please contact the sales office listed at the end of this manual if
you have any questions or comments regarding this manual, or if
you find an error.
(4) KEYENCE assumes no liability for damages resulting from the use
of the information in this manual, item 3 above notwithstanding.
(5) KEYENCE will replace any incomplete or incorrectly collated

manual.

Company names and product names that are mentioned in this
manual are registered trademarks or trademark of respective
companies.

1-2 Registered Trademarks

Company names and product names that are mentioned in this manual
are registered trademarks or trademark of respective companies.

1-3 Other

We bill at actual cost for dispatching engineers for repairing at domestic
remote area or abroad within the term of warranty and limit of warranty
coverage. (* However, this is limited to situations when a KEYENCE
representative can be dispatched and maintenance is possible.)

After repair, if failure occurs again on the same part, KEYENCE will be
liable for six months.

- MD-X1000/1500 Series User's Manual - 3
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2 Safety Information for

MD-X1000/1500 Series

2-1 General Precautions

- Do not use this product for the purpose to protect a

human body or a part of human body.

+ This product is not intended for use as

explosion-proof product. Do not use this product in
hazardous location and/or potentially explosive
atmosphere.

- If this product is not used as per the stipulations of

this company, then the validity of the product
guarantee might not be functional.

- At startup and during operation, be sure to monitor

the functions and performance of the
MD-X1000/1500 Series.

- We recommend that you take substantial safety

measures to avoid any damage in the event a
problem occurs.

B MPE / NOHD
Standard Wide area Small spot

MDt})@eOOO/ MDtil(r;eOZO e
Model 1000C 1020C MD-X1050
MPE (mW/cm?)
Maximum 2.48
Permissible Exposure
NOHD (m)
Nominal Ocular 40.4 63.9 18.8
Hazard Distance

Standard type Wide area type

Model MD-X1500/1500C MD-X1520,1520C
MPE (mW/cm?)
Maximum 3.23
Permissible Exposure
NOHD (m)
Nominal Ocular 47.8 75.7
Hazard Distance

- Do not open or modify the MD-X1000/1500 Series or

use it in any way other than those described in the
specifications.

+ When the MD-X1000/1500 Series is used in

combination with other instruments, functions and
performance may be degraded, depending on
operating conditions and the surrounding
environment.

Do not expose the MD-X1000/1500 Series and
peripheral devices to sudden temperature change, as
this may cause condensation.

2-2 Safety Precautions on Laser Product

Laser Specifications

* The assumed exposure duration for the determination of MPE and
NOHD is 10 sec.

Class 2 (guide laser/working distance pointer laser)

Class 2 laser is defined as, "Laser products that emit visible radiation in
the wavelength range from 400 nm to 700 nm that are safe for
momentary exposures but can be hazardous for deliberate staring into
the beam."

W Laser specifications

Model MD-X1000/1020/1050, MD-X1000C/1020C
MD-X1500/1520, MD-X1500C/1520C
Laser medium LD (laser diode)
Wavelength 655 nm
Maximum output 1.0 mwW
Pulse width Continuous
Class 2 Laser Product
Laser Class (IEC60825-1, FDA(CDRH) Part 1040.10%)
Visibility Visible

* The laser classification for FDA(CDRH) is implemented based on
IEC60825-1 in accordance with the requirements of Laser Notice No.50.

The MD-X1000/1500 Series incorporates a laser. Based on the laser
safety requirements specified in IEC60825-1 and FDA(CDRH)21CFR

Part 1040.10,

this product is classified as Class 4 (marking laser) and

Class 2 (guide laser/working distance pointer laser) laser product.

The following

is the classification and specifications of the laser.

Class 4 (marking laser)

Class 4 laser

is defined as "Laser products for which intrabeam viewing

and skin exposure is hazardous and for which the viewing of diffuse
reflections may be hazardous. These lasers also often represent a fire

hazard."

W Laser specifications

Model MD-X1000/1020/1050, MD-X1000C/1020C
Laser medium YVO4
Wavelength 1064 nm
Maximum output power 350 kW
Pulse frequency CW, 1 to 400 kHz
Pulse width 6to 80 ns
Class 4 Laser Product (IEC60825-1,
Laser Class FDA(CDRH) Part 15)40.10*2)
Visibility Invisible
Model MD-X1500/1520, MD-X1500C/1520C
Laser medium YVO4
Wavelength 1064 nm
Maximum output power 600 kW
Pulse frequency CW, 1 to 400 kHz
Pulse width 5 to 65 ns
Laser Class Class 4 Laser Product (IEC60825-1,
FDA(CDRH) Part 1040.10*2)

Visibility Invisible

+ The maximum average output power means the maximum value of
output that can be output from a laser oscillator itself.

+ The laser classification for FDA(CDRH) is implemented based on

IEC60825-1 in accordance with the requirements of Laser Notice

No.50.

4

Use of controls or adjustments or performance of procedures
other than those specified herein may result in hazardous
radiation exposure.

Follow the instructions mentioned in this manual. Otherwise,
injury to the human body (eyes and skin) may result.

1. Do not expose eyes to laser
radiation or diffuse
reflection.

Exposing eyes to laser
radiation or diffuse reflection
may cause blindness. v

2. Do not expose skin to laser
radiation or diffuse
reflection.

Be careful that you do not
insert a hand or other body

part into the marking area ~
_ during operation. Doing so ﬁyﬁ
may cause damage to skin,

such as burns.

3. While the laser radiation emission warning lights, the
area from the center of the window shown below is the
hazardous area to which the laser will be emitted. If a
part of body or an object catching fire enters this range,
eyes or skin may be damaged or fire may be caused.
Considering the hazardous characteristic of this range,
make sure to cover with an enclosure which has
appropriate reflectance and heat characteristic.

832

90
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4. Terminating the beam path.

To avoid eye or skin exposure to direct or scattered
laser radiation, the laser beam emitted by the
MD-X1000/1500 Series must be terminated at the end
of its useful path by a diffusely reflecting material of
appropriate reflectivity and thermal properties or by
absorbers.

5. Wear protective eye
goggles appropriate for
the laser beam
wavelength.

Wear protective eye
goggles of which the
optical density for the
1064 nm wavelength is 6
or more and with which
the laser emission
warning can be
confirmed.

Even when wearing
protective eye goggles,
avoid eye exposure to
direct or scattered laser
radiation.

6. Do not disassemble the
MD-X1000/1500 Series.
Otherwise exposure to
laser radiation and electric
shock may result.

The MD-X1000/1500
Series is not under
warranty and cannot be
repaired if it has been
disassembled.

7. Enclose the area to which
the laser will be emitted
with protective housing.
The protective housing,
which has proper
reflectance and thermal
characteristics, shall be
installed to prevent
human access to laser
beam reflected from the
target for marking or the
surrounding objects.
Install the
MD-X1000/1500 series so
that the path of the laser
beam is not as the same
height as that of human
eyes.

8. Be sure to turn off the
laser emission and wear
protective eye goggles
before performing
maintenance tasks such
as cleaning the window
surface.

Otherwise exposure to
unintentional laser
radiation may result.

9. Do not use the

MD-X1000/1500 Series
near flammable materials.
Do not place any
flammable objects or gas
(organic solvents) near
the beam path of the
marking laser.

This may cause a fire.

10. Turn off all power before connecting the controller
power cable.
Otherwise, it may cause an electric shock.

Power cable

11. Eliminate dust or fumes
occurring during marking
using an appropriate
dust/fume collector to
prevent these particles
from entering human Dust or
body. Depending on the
marking target material,
this may cause damage
to human body.

g

S
T

5

12.MD-X1000/1500 series generate unintentional
electromagnetic fields that may affect pacemaker
function. This product complies with the emission
limits according to EN55011, Group 1, Class A
equipment. If you use a pacemaker, consult your
physician or the manufacturer of your device.

13.Do not use the MD-X1000/1500 Series in any way
other than that described in this manual. Otherwise
exposure to unintentional laser radiation may result.

14. Do not use this product in the state with external damage.

1. Do not use the
MD-X1000/1500 Series in
environments where it may be
subject to vibrations or shocks.
This can cause damage to the
optical parts of the marking
unit and can result in misprints
or low quality markings.

2. When installing the
MD-X1000/1500 Series, be
sure to allow for the
appropriate amount of space
and ventilation.

If the marking unit/controller
is covered with something,
exhaust may cycle into the
intake vent. This can raise
the inside temperature
resulting in reduced laser
output and possible
damage. Do not place
anything directly above the
exhaust vent. “5 Hardware
Installation” (page 14)

3. Prevent dust or dirt from
adhering to the marking
unit window. Adhesion of
dust or dirt may cause
problems such as burning
on the window surface,
pealing of the coating, and
improper marking.
Regularly clean the window
by using a blower to blow
dust off or by wipe it with a
cloth dampened with
acetone or ethanol.

“7 Maintenance” (page 28)

4. Be sure to use the MD-X1000/1500 marking unit only

with the MD-X1000/1500 controller.

Connecting the marking unit or controller of a model

other than the MD-X1000/1500 Series leads to

product damage.

Follow the steps below when connecting the

MD-X1000/1500 Series to prevent errors due to noise

+ Check that the controller input and output
connections are performed correctly.

+ Isolate the connection cables and external control cables
from other power lines. Do not bind them together.

+ Use an AC power line just for the controller. Do not
use an AC power line that is used by other devices.

+ Be sure to establish Class D grounding for power
grounding conductors.

5. Do not use the MD-X1000/1500 Series in an
environment with large amounts of dust or an oily mist.

6. The MD-X1000/1500 Series is a precision device. For
transportation, be sure to use the packing material
used during the shipment from KEYENCE.

Otherwise, transportation could cause malfunctions or
damage. Keep the packaging materials for future use.

- MD-X1000/1500 Series User's Manual - 5
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2-3 Functions for Safety Measures W Laser shutter measures
Closes the shutter located inside the marking unit, to prevent laser

The MD-X1000/1500 Series has the following Functions for safety beam emission.

measures.

B Key-operated power switch (Key control/Beam stop) B Shutter control input terminal
The MD-X1000/1500 Series main unit starts o The shutter control input is controlled by two paths: A (terminal A16)
up by turning the key-operated power switch. Powee and B (terminal 16).
Pull out the key when the MD-X1000/1500 > "LZSER Opening either of the terminals closes the shutter and stops the laser
Series is not being used. N emissions.

Short-circuiting both of the terminals opens the shutter and makes
laser emissions possible.

. . . The terminals shorted with a metal bar at the time of factory
B Laser radiation emission warning

shipment.
When the key-operated power switch is turned to [LASER ON], the -
unit enters a state in which the laser can oscillate, and the laser )

. . . R L Lo MIL connector (40-pin) oo
radiation emission warning lights up. A laser radiation emission g
warning is located at the top of the marking unit and in front of the 14: COM IN B ER

. oo
controller unit. 16: Shutter control input B |55
oo
The laser radiation emission warning indicates the statuses as EE
follows: oo
Mark.mg Controller §§
unit i
Laser not excited Off =l
Laser excited Green Light . - 2l
When the laser excitation Irg ns uﬁ ':
completion input contactor Off 9 eethw e Terminal block (16-pin)
control input is off €
— key-operated
When the laser excitation .
L power switch
completion input contactor Green is set to
control input is on
LASER ON].
Laser being emitted Orange [LASER ON]
Error/Interlock Red
B Remote interlock input terminal A15:COMIN B
The remote interlock input is controlled by two circuits: A (terminal A16: Shutter control - [}
A14) and B (terminal 12). input A
Opening either of the terminals stops laser emissions and stops all
marking operations on the MD-X1000/1500 Series. m"Control Inputs & Outputs (I/O Terminals)" (page 18)

With both of the terminals short-circuited, turn the key-operated
power switch to back to [POWER ON] once, then turn to [LASER
ON] again to enable resumption of laser emission.

The terminals are shorted with a metal bar at the time of factory
shipment.

MIL connector (40-pin)

10: COMINB
12: Remote interlock input B

0ooooO0000000000000
0000000000000gooog

oo

dl
Terminal block (16-pin)

A13: COM IN B

A14: Remote interlock i
) ()
input A

m"Control Inputs & Outputs (I/0O Terminals)" (page 18)

B Manual reset

If an error occurs, remove the cause of the error, turn the
key-operated power switch back to [POWER ON] once, and then
turn it to [LASER ON] again to recover operations.

Recovery can also be achieved by error reset input (terminal block),
error reset commands from external communication
(RS-232C/Ethernet), or by pressing the [Reset Error] button on
"Marking Builder 3" or on the console screen.

Do not build a system that clears errors automatically.
Errors must be cleared through human operation.

6 - MD-X1000/1500 Series User's Manual -



Labels

The following warning labels, explanatory labels and the aperture labels
are attached to and/or accompanied with the marking unit of the

MD-X1000/1500 Series.

These labels are available in six types: Japanese/Chinese (Simplified),
English/German, Chinese (Traditional)/Korean, Italian/French, Thai and

Spanish.

*

for the MD-X1500 Series will be different.

B Warning/Explanatory/Aperture label
Japanese/Chinese (Simplified)

The illustrations show the values for MD-X1000. Described values

English/German

B ABOTE AREFARMERD
TOROHSTHARUTRTA v BESBUEWOMHE
L—EMGHS et T

VISIBLE AND INVISIBLE LASER RADIATION
'AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE
‘TO DIRECT OR SCATTERED RADIATION

Ouput  :30W  [Oupt :10mW

|
(Wavelongth:#084wm) I
‘CLASS 4 LASER FRODUET
Eca0ez51: 201

R Iy
DIN EN 80B25-1: 2015,

AVOID EXPOSURE BESTRAHLUNG VERMEIDEN
VISELE A0 NVSBLEASEA RADATION Y AUSTRITT VON SIGHTBARE UND
S ENTTTED FRON THO APERTURE. W NGICHTBARE LASERSTRAHLNG

W Setting the warning indication sign and controlled area

Post a warning sign at the entrance to the area in which the
MD-X1000/1500 Series is installed in order to ensure that workers
and outsiders are informed about the dangers.

Terminating the beam path

Installation must be performed so that it reduces the possibility of
unintentional laser radiation on any object, including a target for
marking, machine or a part of machine, under normal condition and a
foreseeable fault condition.

To avoid eye or skin exposure to direct or scattered laser radiation
under these conditions, the laser beam emitted by the
MD-X1000/1500 Series must be terminated at the end of its useful
path by a diffusely reflecting material of appropriate reflectivity and
thermal properties or by absorbers.

Eye protection

In the controlled area in which the MD-X1000/1500 Series is installed,
wear protective eye goggles, regardless of whether normal use or

maintenance, in case of accidental exposure to laser emission.

B Protective clothing
Laser radiation may cause skin burn or burning of clothing. Wear
burn-resistant and temperature-resistant clothing with minimal skin
exposure.

Chinese (Traditional)/Korean Italian/French

LAl S HIZEAI 2OIR] HEA RADIAZIONE LASER VISIBILE ED INVISBILE | | RAYONNEVENT LASER VISIBLE ET NVISIBLE
Y E= P U0 O 0L 'EVITARE L ESPOSUZIONE DEALI OCCHI O DELLA "EXPOSTION DANGERELISE DEL'OBIL 0Ll
R i AL PELLE ALLA RADIAZIORE DRETTAODIFFUSA_ | | DELAPEAUAURASNEVENT DFECT OUDFFUS

inoca e o Lgoerdos 0840 B Appointing a laser safety officer

7 S Appoint a safety officer who has knowledge and experience in

1 FALE
LT LT P
BEENN

8 :
WaBMKES _EC 606251 : 2014 | 48R A4 AR _KSCIEC a0o6-1: 2013 |
YT ETYTEY

GV EN ooa2n-1 2016

EVITARE LESPOSIZIONE EXPOSITION DANGEREUSE

CERSKSTER | omaimane e T T handling Iga_s_er products in order to enfgrce safety management. The
responsibilities of the Laser Safety Officer are as follows:
1. Suggesting prevention measures related to laser emission
Thai Spanish 2. Setting up the laser controlled area (area in which there is a risk

of exposure to laser emission from the laser products)

malsamavetieniunsadhildunensdsidi
T e
nnsuiSnIssIWEBLLLNgEATs

RADIACION LASER VISIBLE E INVISIBLE
EVITE LA EXPOSICION DE LOS 0JOS O LA PIELA
LA RADIAGION DIRECTA O DISPERSA|

3. Managing the key for the key-operated power switch

S8149g 0051/000 L X-AIN 10} uonew.oju| Ajajeg

ra Emisién i 30W Emisién 1 1.0mw
el L 30w i 1.0mW i i : 2-100ns i : 856nm . . . .
daerzazugmiad - 2-tooms : es5nm Longiuddeonda__: 1084nm 4. Checking the protective equipment and its use

n’nmn’mﬁu : 1064nm|
rAnAtuYilaireiAnn 4 IECe0825-1: 2014

Producto Léser do Clase 4 UNE-EN 60825-1: 2015

5. Training for operators

ESE LA EXPOSICION
2 EEEE—v] A
VISIBLE E INVISIBLE

B Attachment positions

Warning/Explanatory/ /

Warning/Explanatory/
Aperture label o bt y

Aperture label

The Japanese/Chinese (Simplified) and English/German labels have
been attached at the locations above before shipment.

Be sure to attach the Warning/Explanatory/Aperture
label in the language understandable to operators at
the same recognizable locations shown in the figure
above.

Safety Measures

The MD-X1000/1500 Series is a Class 4 laser product. Take all
appropriate safety measures.

B Use of remote interlock input terminal
Connect the remote interlock input terminal to an emergency master
disconnect interlock or to room, door, or fixture interlocks.

B Key operated power switch (Key control)
To prevent operation of the laser system by unauthorized users, the
key should be managed by the Laser Safety Officer.

B Use of shutter control input terminal

Control the laser shutter by the use of the shutter control input
terminal to prevent the inadvertent exposure of bystanders to laser
radiation from marking laser.
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3 Precautions on Regulations

and Standards

3-1 CE Marking

B CE Marking

Keyence Corporation has confirmed that this product complies with
the essential requirements of the applicable EC Directive(s), based
on the following specifications.

Be sure to consider the following specifications when using this
product in the Member State of European Union.

EMC Directive

Applicable Standard
EMI: EN55011, Group 1, Class A
EMS: EN61000-6-2

B RS-232C shielded cable connection

One ferrite core (TDK: ZCAT2035-0930) must be installed at each
end of the RS-232C shielded cable (two in total).

.

\jg

Controller

( TDK : ZCAT2035-0930 )

B USB cable connection

Use the USB 2.0 cable OP-66844 (2 m) and install one ferrite core
(TDK: ZCAT2035-0930) to the controller side.

A\

X

Ferrite core
(TDK : ZCAT2035-0930)

B 1/O terminal block connection
One ferrite core (TDK: ZCAT2035-0930) must be installed for fewer
than 10 non-shielded lines that are connected to the external I/O
terminal.

Ferrite core
(TDK : ZCAT2035-0930)

e

Controller

Ferrite core
(TDK : ZCAT2035-0930)

B Connector (MIL) connection

One ferrite core (TDK: ZCAT2035-0930) must be installed for fewer
than 12 non-shielded lines that are connected to the external I/O
terminal.

Ferrite core
(TDK : ZCAT2035-0930)

o Ferrite core
(TDK : ZCAT2035-0930)

N

Controller

Use cables shorter than 30 m to connect the controller unit and its
external devices.

These specifications do not give any guarantee that
the end-product with this product incorporated
complies with the essential requirements of EMC
Directive. The manufacturer of the end-product is
solely responsible for the compliance on the
endproduct itself according to EMC Directive.

Machinery Directive

Applicable Standard
EN60204-1, EN60825-1 Class 4 Laser Product
EN ISO 11553-1

H Installation

+ You must perform an appropriate installation of the MD-X1000/1500
Series after conducting a sufficient risk assessment for the target
machine.

« The MD-X1000/1500 Series is designed as Class | Equipment.
Therefore, be sure to connect the protective conductor terminal on
the power terminal block to the protective earthing conductor in
building installation.

A disconnecting device must be provided near the MD-X1000/1500
Series.
(Recommended breaking capacity: 15A)

« The disconnecting device must be one of the following types:
A switch, with or without fuses, in accordance with IEC 60947-3,
utilization category AC-23B or DC-23B;

- A circuit-breaker suitable for isolation in accordance with IEC
60947-2.

+ Use this product at the altitude of 1000 m or less.
+ Use this product under pollution degree 2.

+ Overvoltage Category I

+ Indoor use only

B Replacing a fuse

The fuse can be replaced in the MD-X1000/1500 Series. When
replacing the fuse, use a fuse that meets the following rating and
complies with the European Product Safety Standard.

- Rating : AC250V 10A Time-lug fuse
+ Recommended fuse : 0218010.MPX, Littelfuse,Inc.
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W Laser safety precautions

Refer to "Safety Precautions on Laser Product" (Page 4) in this
User's Manual.

Poisonous gases may be generated depending on the materials to
be marked or processed. (*)

Be sure to prepare a dust/fume collector or a similar device in order
to fully eliminate dusts or fumes.

Fully purify exhaust gas before emission.

For the regulation on exhaust gas emission, contact a public
institution of your country, state, or region.

* Materials to be marked on or processed, and the typical poisonous
gases generated
Material name: Generated gas
+ Cutting plastics: Aliphatic hydrocarbons, aromatic hydrocarbons,
polyhalogenated polynuclear hydrocarbons
-+ Ceramic processing: Oxides of aluminium

After installation, affix the warning label shown below on the location
that can be recognized even from outside the danger zone.

A WARNING  WARNUNG
AVERTISSEMENT ansiau

TOXIC FUMES / PARTICLES MAY BE

GENERATED BY THIS MACHINE.

DIESE MASCHINE KANN GIFTIGEN
RAUCH / GIFTIGE TEILCHEN ERZEUGEN.

DES FUMEES/PARTICULES TOXIQUES
PEUVENT ETRE EMISES PAR CETTE MACHINE.

< & : Ya o A
mimumqn*a"mmm:!u/muwu

3-2 CSA Certificate

This product complies with the following CSA and UL standards and
has been certified by CSA.
- Applicable Standard: CAN/CSA C22.2 No.61010-1, UL61010-1

Be sure to consider the following specifications when using this product
as a product certified by CSA.

m Installation

+ The MD-X1000/1500 Series is designed as a Class | Equipment. Be
sure to connect the protective conductor terminal on the power
terminal block to the protective earthing conductor in building
installation.

Also, be sure to install a switch or a circuit-breaker to disconnect from
supply source near the MD-X1000/1500 Series or within the reach of
operator. (Recommended breaking capacity: 15A)

- Indicate on the switch and circuit-breaker to the effect that this is the
disconnecting device for the MD-X1000/1500 series.

+ Use this product at the altitude of 2000 m or less.

+ In North America, use the round hole power terminal block cover and
connect the NPT (National Pipe Thread Tapered) 3/4 type of power
connection conduit.

+ Use this product under pollution degree 2.

+ Overvoltage Category Il

+ Indoor use only

B Replacing a fuse

The fuse can be replaced in the MD-X1000/1500 Series. When
replacing the fuse, use a fuse that meets the following rating and
complies with the American Product Safety Standard.

+ Rating : AC250V 10A Time-lag fuse
+ Recommended fuse : 0218010.P, Littelfuse,Inc.

B Laser safety precautions

Make sure to refer to "Safety Precautions on Laser Product” (Page 4)
in this manual.

3-3 FCC Regulations

This product complies with the following regulations specified by the
FCC.
+ Applicable regulation

Note:

This equipment has been tested and found to comply with the limits for
a Class A digital device, pursuant to part 15 of the FCC Rules. These
limits are designed to provide reasonable protection against harmful
interference when the equipment is operated in a commercial
environment. This equipment generates, uses, and can radiate radio
frequency energy and, if not installed and used in accordance with the
instruction manual, may cause harmful interference to radio
communications. Operation of this equipment in a residential area is
likely to cause harmful interference inwhich case the user will be
required to correct the interference at his own expense.

FCC Part 15 Subpart B ClassA

B FCC CAUTION

Changes or maodifications not expressly approved by the party
responsible for compliance could void the user’s authority to operate
the equipment.

3-4 Best Management Practice for
Perchlorate Materials - California only

This product uses components containing perchlorate material. When
you ship this product or your endproduct installing this product to
California, you must label or mark the following statement on the
exterior of all outer shipping packages and on consumer packages or
you must include the following statement in an instruction manual or
MSDS accompanied with the product.

“Perchlorate Material — special handling may apply,
See www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.”

3-5 Registration of KC Marking

spiepuejg pue suope|nbay uo suoijnessid

Class A Equipment

This is a class A product. In a domestic environment this product may cause

radio interference in which case the user may be required to take adequate

measures.

Ast 7171 (58 BES271AA)
) AATAHI RN Bt E= ARGl

Febel | 7hgelel Aol A Agshe Ae

3-6 Standard/Regulation

For precautions on each standard/regulation, see page 8 and 9.

1. The MD-X1000/1500 Series complies with the following EU
Directives and EN Standards.

EU Directives

+ EMC Directive

+ Machinery Directive
+ RoHS Directive

EN Standards

+ ENISO 11553-1

- EN60204-1

+ EN60825-1 Laser Class4/Class2
+ EN55011 Class A

+ EN61000-6-2

- EN50581

2. The MD-X1000/1500 Series complies with the following CSA
Standards and UL standards and has been certified by CSA.
+ CAN/CSA C22.2 No0.61010-1
- UL61010-1

The MD-X1000/1500 Series also complies with the following
regulations.
+ 21CFR Part 1040.10 Laser Class4/Class2*
* The classification is based on IEC60825-1 following the
Laser Notice No.50 from FDA (CDRH).
+ FCC Part 15B  Class A Digital Device
- ICES-001 Class A ISM equipment

3. The MD-X1000/1500 Series also complies with the following
standards.
+ JIS C 6802 Class 4/Class 2 laser product
- GB7247.1 4 212 FPOEr=dh
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4 P re pa ri ng th e B USB cable (When using a computer with Marking Builder 3

software installed.)

Equipment

ﬂﬂﬂuﬂuﬂuﬂﬂ

4-1 Preparing the Hardware

Checking the Package Contents

The MD-X1000/1500 Series includes the following items. Check the USB cable
contents before using the system in order to ensure optimum

performance.

-1

O Laser marker unit...1

The USB connector port complies with Ver. 2.0

The marking unit cannot be separated from the specifications. Purchase a USB 2.0 compatible cable.
27| controller. Disconnecting the fiber cable/Q-switch

cable by force may cause malfunction.

[ [Réeece] The USB cable OP-66844 (2 m) is available as an

O Key .2 O Marking unit control cable option.
A

B LAN cable (When using a PC (Marking Builder 3) or when
ﬁ controlling the MD-X1000/1500 Series via an external device
such as a PC or PLC)

v
=
(]
s [0 Round hole power terminal
B block cover A
Q <
5 <
o
d []
£ LAN cable
k- O User’s Manual A O PDF manual
2 (Japanese/English/Chinese/Geman) (Japanese/Engllsh/Chlnese/German
3 /Korean/French/Spanish)
[0 Warning/Explanatory/Aperture label set A

Japanese/Chinese (Simplified), English/German,

Chinese (Traditional)/Korean, Italian/French,

Thai, and Spanish Either of a cross cable or a straight cable can be used
for the LAN cable.

[0 Generated material warning label -1
*  We have thoroughly inspected the package contents before B Display monitor (VGA) and mouse
shipment. However, in the event of missing or broken items, please

contact your nearest KEYENCE office. A display monitor (VGA, 640 x 480 pixels or more) and a USB mouse

can be connected to the controller.
The operations equivalent to those of MC-P1 can be performed with

Required Materials a display monitor and a mouse.
Connect the display monitor via the monitor cable (with VGA
This section explains the cables and computer software that are D-sub15-pin (protruding) terminal).

required when connecting the MD-X1000/1500 Series to a computer, a

touch panel console, or commercially available VGA display monitor QLD - When connecting the mouse and the commercially

available display monitor, be sure to check the

and mouse. operation beforehand.
* Operation confirmed, recommendable mouse:
B Power cable for power input to the controller OP-87506
— 3 Power supply
L Power cable 100 to 120 V AC FP
(2;00/(;3'_2':)0\/ i i m_l A,Display monitor
T
[
- )
ol Y ;
L=e = Mouse U
Connect the rated cable to power supply sources that meet the Do not connect a commercially available display
foIIowmg specifications for MD-X1000/1500 series. " honce | monitor to the console terminal on the front panel of
- MD-X1000 Series: 100 to 120 VAC, 200 to 240 VAC, 50/60 Hz, the controller. Doing so may damage the display
Max. 650 VA monitor and the controller.
+ MD-X1500 Series: 100 to 120 VAC, 200 to 240 VAC, 50/60 Hz,

Max. 800 VA
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B Touch panel console (optional)

= Console  MC-P1

B Connecting the MIL connector

The controller comes with 40-pin and 34-pin MIL connectors
(protruding).

When connecting the device, use the MIL connector cable and
harness (commercial products) or the connector (depressed)
(optional) with the clamping fixture (optional).

| [mseee,] The connector and clamping fixture are available as
options.

B Zh

MIL connector cable

r Connector
L Hood cover (angled) (34-pin) (OP-42224)
Connector
Hood cover (vertical) (34-pin) (OP-23139)

MIL connector cable

Connector
Hood cover (angled) (40-pin) (OP-51404)

lonnector

Hood cover (vertical) (40-pin) (OP-22184)

Connection clamp fixture (OP-21734)

Selection and installation of illumination

The built-in camera of the marking unit can be used for monitoring of
the marking surface or reading 2D codes.

Prepare an additional light source to ensure sufficient brightness for
capturing images of or viewing the target surface.

Computer Software (sold separately)

This section explains about the types of computer software available for
use with the laser marker.

B Types of software

When configuring or operating the laser marker with a computer, the
"Marking Builder 3" software is required.

The software also includes optional add-on tools for each type of
function depending on the application.

| [rteee) The optional add-on tools cannot be used if the "
Marking Builder 3" software is not installed.

PC software

+ Laser Marker Setting Software " Marking Builder 3"
(MB3-H2D4-DVD)
2D settings can be configured on the laser marking base software.

Add-on tool software

- 3D editing tool (MB3-H3D1)
Adds 3D basic settings and a Z-MAP transformation tool (Z-MAP
Creator) to "Marking Builder 3".

When setting the 3D function with the touch panel
console (MC-P1) and the controller (MD-X1000/1500
Series) connected, connect the controller to the PC in
which the add-on tool (MB-H3D) is installed. The 3D
functions become available for the controller that is
connected once.

+ 2D coder reader add-in tool (MD-XAD1/MD-XAD1A)
Adds 2D code reader functionality to the controller by using the
"Marking Builder 3".

Select MB3-HA1U when using the 2D code reader
add-in tool in North America.

System Configuration

The minimum system configuration is as follows:

«+ Controller/Marking unit

+ Personal computer, the console (MC-P1), or a commercially available
display monitor (VGA) and a USB mouse
* The operations equivalent to those of console can be performed.

+ Sensor to provide an input signal for starting the marking operation
(or a device that has an equivalent function)

+ When the moving speed of workpiece is not constant at On-the-fly
Marking, the encoder is required.

Progmmable
controller(PLC)

Emergency Indicator
stop switch light Buzzer

Controller

Marking unit

Computer that has
“Maerking Builder 3" installed

- MD-X1000/1500 Series User's Manual - 11
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4-2 Part Names

This section describes the part names and functions of the
MD-X1000/1500 Series.

Controller

5
{15)

O]

@) 6]

©
@ (10—
(1) —

(12)—

{14)

(13) -

[®/

7 J

(1) Key operated power switch
Used to turn on/off the controller unit and the marking unit.

(2) LED
Indicates operation status.

+ POWER llluminates green when the power is ON.

+ LASER Laser radiation emission warning. llluminates
green when the key-operated power switch is set
to the "LASER ON" position.

+ READY llluminates green when marking is possible.
Flashes orange when the system is starting.

+ ERROR llluminates red when an error occurs. Flashes red

when a warning occurs.
- USB llluminates orange while the controller is
accessing a USB memory.

(3) Air filter

(4) USB port (A connector)

The terminal is used to connect USB media, mouse or barcode

reader.

+ Connect a commercially available USB medium to register data
into the laser marker or to back up the data in the laser marker.
* Operation confirmed, recommendable USB medium: OP-87502

(1 GB)

+ Using a USB mouse and a commercially available display
monitor allows the same operation as the MC-P1.
* Operation confirmed, recommendable mouse: OP-87506

+ When connecting to barcode reader, set the barcode reader
keyboard type to "DOS/V" and then connect it.
Send communication commands from barcode reader, then
control the controller.
* Operation confirmed, recommendable barcode reader: HR-100

(5) USB port (B connector)
Connect to a computer that has " Marking Builder 3" installed.

(6) Optional console connector
Connect the MC-P1 console to this connector.

(7) Fuse (Time-lag fuse 250V, 10A)

(8) Power terminal block

(9) Controller I/O connector (MIL)

For connecting devices such as sensors, encoders, or
programmable logic controllers.

(10) RJ-45 (Ethernet) connector

Can perform Ethernet communication with an external device such
as a PC or PLC. Also, operation is possible after connecting to a
PC in which " Marking Builder 3" has been installed.

(11) Monitor connector (D-sub 15-pin (depressed))
Connect a monitor equipped with the VGA terminal.

(12) Marking unit control connector
Connect the marking unit with the marking unit control connector.

(13) RS-232C serial port (D-sub 9-pin (protruding))
Connect a personal computer or a programmable logic controller
to this port for external control.

(14) Controller /0 terminal block

For connecting devices such as sensors, encoders, or
programmable logic controllers.

(15) Contactor control terminal block (MD-X1000C/1020C and

MD-X1500C/1520C only)

Used to control the marking laser output externally from a
connected safety controller, etc.

Marking unit

(1) Marking unit control connector
Connects the controller to the marking unit control cable.

(2) Laser radiation emission warning
Indicates the status of laser emission.
(For details, refer to "2-3 Functions for Safety Measures" on page
6.)

(3) Window
The laser beam is concentrated and emitted from this window.
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4-3 Turning Power ON/OFF

This section describes turning the power on and off, and starting up the
system.

Turning Power ON/OFF

Use the key-operated power switch to turn the power ON/OFF.
OFF

Poyy,
oN ER

LASE
ONn R

+ Turning power ON: Turn the key-operated power switch to the
[POWER ON] or [LASER ON] position.

+ Turning power OFF: Turn the key-operated power switch to the [OFF]
position.

When turning the switch from the [POWER ON]
position to the [LASER ON] position, briefly pause for
at least one second at the [POWER ON] position
before turning to [LASER ON]. If the switch is turned
too quickly, the ERROR LED will light.

There are two different power-on states: POWER ON and LASER ON.

Key-operated . Marking | Guide Laser
. Connection )
power switch Power ) Laser Distance
" with PC )
position output Pointer
POWER ON ON ON OFF OFF
LASER ON ON ON ON ON

Starting Up the System

Turn the key-operated power switch to the [POWER ON] position. The
system will start in about 20 seconds.

Once the key-operated power switch is turned to the [LASER ON]
position, the LD temperature adjustment starts. After the adjustment is
complete, a buzzer sounds three times and the READY output turns on.

- The LD temperature adjustment may take 10
minutes or longer when the system is started at a
low temperature.

+ When the program pre-expansion function for the
Unit Setup of the controller is on, the expansion of
the specified program number starts at the same
time as the system startup. Even when the
temperature adjustment is complete, the READY
output does not turn on until the extraction finishes.

4-4 Resetting an Error

After removing the cause of the error, perform one of the following
operations:

« Turn the key switch to either [POWER ON] or [OFF] once and then
turn it back to [LASER ON] again.

+ Short-circuit between the error reset terminal (terminal A11) and the
COM IN B terminal.

+ Error reset commands are sent from the RS-232C/Ethernet
communication.

+ Click the [Error Reset ] button on the "Marking Builder 3" screen or
press the [Reset Error] key on the "MC-P1" screen (or press the
[Reset Error] key when a commercially available display monitor
(VGA) and a USB mouse are used).

Do not build a system that clears errors automatically.
Errors must be cleared through human operation.

- MD-X1000/1500 Series User's Manual - 13
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5 Hardware Installation

5-1 Installation Environment

Installation Environment and Clearance Conditions

The MD-X1000/1500 Series should be installed under the following
environmental conditions:

MD-X1000 Series: Single-phase 100 to 120 VAC,
Single-phase 200 to 240 VAC £10% (50/60 Hz),

650 VA max.
Power

MD-X1500 Series: Single-phase 100 to 120 VAC,
Single-phase 200 to 240 VAC =£10% (50/60 Hz),

800 VA max.
Ambient o
temperature 01040°C
Relative humidity | 30 to 85% RH (No condensation)
Storage ambient | 4 4, g0°C (No freezing)
Envi temperature
nvironment - —
An environment where the unit is
. not subjected to excessive dust
Operating . ) A :
environment particles, oil or liquid mist, rapid
temperature changes or strong
vibration/shock.

Installation of the controller unit and the marking unit

Install the controller and the marking unit with enough space
clearances around them.

300mm or more

+

*To ensure proper [ 300mm or more
ventilation, do not place
anything in front of or above
the units

% . Intake air

f : Exhaust air
—_—

i

Controller Unit Marking Unit

- Provide at least the minimum space clearances
shown in the illustration above. Do not block any
ventilation holes of the controller and use it in a
well-ventilated environment. If not enough space is
provided, the internal temperature rises, weakening
the laser power and causing malfunction.

+ The controller must be installed on a level surface.

+ Make sure to install the marking unit so the laser
radiation emission indicator on the front side of the

273 marking unit can be seen when using with its entire
area surrounded.

- To release heat, install the marking unit on the
aluminum plate with the thickness of 10 mm or more
or other materials with the equivalent degree of heat
dissipation.

+ The window glass will be cooled due to the air flow
around the head, which may cause condensation.
Change the air flow, or install the protective glass to
mitigate the temperature change.

5-2 Installing the Marking Unit

Installing the Marking Unit

When installing the marking unit, pay attention to the following points:

+ When carrying the marking unit, hold the handles at the front and rear
of the unit and be careful not to touch the window located on the
underside.

+ Do not carry the marking unit by the fiber cable.

When carrying the marking unit, hold it firmly with
both hands. Otherwise, a falling accident may cause

injury.

Provide a minimum bending radius of 70 mm for the marking unit
control cable and Q-switch cable connected at the rear of the marking

unit.

Provide a minimum bending radius of 110 mm for the fiber cable.

Fiber cable

Marking unit control cable

Q switch cable

M Installation example

+ For marking from the top

Protection
cover

Beam stop

Beam stop

collector

+ The protective housing, which has proper
reflectance and thermal characteristics, shall be
installed to prevent human access to laser beam
reflected from the target for marking or the
surrounding objects.

- Do not install in such a way that the laser beam
passes at eye level when operating this product.

- Installation must be performed so that it reduces the
possibility of unintentional laser radiation on any
object, including a target for marking, machine or a
part of machine, under normal condition and a
foreseeable fault condition.

To avoid eye or skin exposure to direct or scattered
laser radiation under these conditions, the laser
beam emitted by the MD-X1000/1500 Series must be
terminated at the end of its useful path by a diffusely
reflecting material of appropriate reflectivity and
thermal properties or by absorbers.,

+ Provide safety interlock(s) for access panel(s) of the

protective housing to prevent human access to the

marking laser, if applicable. (e.g. A limit switch
which is attached to the access panel with
connecting to the remote interlock input terminal)

Thoroughly remove dust or fumes produced during

marking using a dust collector, etc. to prevent these

particles from entering human body.

14 - MD-X1000/1500 Series User's Manual -
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189mm

Reference —

surface

+ Thoroughly remove dust or fumes produced during
marking using a dust collector or other method and
prevent these particles from entering inside the
marking unit or adhering to the window surface.

- When a glass plate is installed between the marking
unit and target surface to prevent the window from
getting dirty, the laser reflected from the glass
surface may damage the optical components inside
the marking unit. Be sure to use the optional glass
shielding (OP-87890).

+ Do not use this product in locations where this
product is subjected to vibration or impact.

- Secure enough space for installation and use this
product always in the well-ventilated environment.

- Do not use this product in dusty areas or oil-mist
environment.

Marking Area and Working Distance

The marking area, working distance, and the variable width for the
Z-axis vary depending on the model.

MD-X1000(C)/1500(C)
(Standard area type)

MD-X1020(C)/1520(C)
(Wide area type)

MD-X1050
(Small spot type)

100mm

+15mm

Reference  ~
surface ——= -15mm

+21mm 50mm
300mm

-21mm
125mm

+21mm

Reference

suface | -21mm

330mm

Although the working distance can be adjusted easily
with a distance pointer or the automatic focus
function, the resulted distance is based on rough
estimation.

To adjust the working distance precisely, determine
the optimum position by measuring the actual working
distance with an instrument or by checking the
marking result.

Installing the Marking Unit

The installation of the marking unit is free from orientation constraints,
which means that it may be installed vertically, horizontally, or in any
desired position. To fasten the marking unit, make sure that you place it
on a parallel mount (plate) and fix it with screws in four places or more
on the underside plate.

Install the marking unit on the aluminum plate with the
ITZZEl thickness of 10 mm or more or other materials with the

equivalent strength.

H Length of mounting screws

To determine the length of the mounting screws, factor in the
thickness of the mounting plate and the thickness of the washer.

Marking unit

\\\\\‘ N

7

k" 5t06 mm
Mounting plate thickness
-

i ] Washer thickness

\ M6 screw

Install the marking unit by tightening the screws with a
tightening torque of 2.4 Nm.

5-3 Installing the Controller Unit

Installing the Controller Unit

Vertical orientation is standard for the installation of the controller unit.
Do not install the controller unit in a horizontal position.

Vertical-position installation

A cunao When carrying the controller, hold it firmly with both
hands. Otherwise, a falling accident may cause injury.

+ To secure the controller by using the M4 screws
fastening the plastic feet on the controller bottom,
check the length of the screws. (Screw depth: 6 mm
max.)

Otherwise, the internal components may be
damaged.

5-4 Connecting the Hardware

Connecting the Controller and the Marking Unit

\ Marking unit
control cable

Fiber cable

- Be sure to use the dedicated control cables supplied
with the marking unit. Connecting the marking unit or
controller with a cable of other models will result in
product damage.

- After connecting each connection cable, make sure

to lock it and confirm it connected securely.

The laser fiber cable and the Q switch cable are

connected to the rear of the controller and marking

unit. These cables cannot be disconnected.

Attempting to disconnect these cables leads to

product damage

- MD-X1000/1500 Series User's Manual - 15
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- Isolate the connection cables and external control
=2 cables from other power lines. Do not bind the
connection cables together as electrical noise can
cause malfunction of the marking or controller unit.

Connecting the Power Cable

Connect an AC power cable to the controller.
Use a power cable that satisfies the ratings of the controller.

+ Choose a stable power source to ensure that no
electrical noise is generated by the power source.
" nonce | + If noise is generated by the power source, block it
with the use of a noise isolation transformer.
Otherwise, it may cause irregularities in marking.
- Do not connect to three-phase power supply.

A ground

wire ;

Power cable

3. Set the power terminal block cover and the terminal cover
(transparent).

Terminal cover

(transparent)
/M Power termial

block cover

- Tighten the screws for the power terminal block
cover with a tightening torque of 0.8 Nm.

+ In North America, use the round hole power terminal
block cover and connect the NPT (National Pipe
Thread Tapered) 3/4 type of power connection
conduit.

Angle type Straight type

Before connecting the cable, be sure to turn the power
[AveanG| source off. Otherwise electric damage or product

damage may result.

Connecting to the power terminal block

1. Remove the power terminal block cover and the terminal cover
(transparent).

Terminal cover
(transparent)

Power termial
block cover

2. Pass the power cable through the clamp and the power terminal
block cover, attach the three wires to the terminals, and then tighten
the screws.

Connect the wires of the power cable in the order of the power
supply (L, N) and the GND (PE) from top to bottom when the
controller is in a vertical position and secure them to the controller
with a clamp.

N 53

"
&P
\ GND(PE) B
Yellow/Green ‘
N
Clamp

Tighten the screws for the power terminal block and
clamp with a tightening torque of 0.8 Nm.

5-5 Connecting a PC with "Marking
Builder 3" installed

Connect a PC on which "Marking Builder 3" has been installed to the
controller with a USB 2.0 cable or a LAN cable.

USB cable connection

LAN cable connection

RJ45 connector

LAN cable

For LAN connection, use a UTP or STP cable that is
category 5e or above.
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6 Connection to External

Equipment

6-1 External Control System

Connecting the Hardware

6-2 Control Inputs & Outputs (/O

Terminals)

Control Input/Output Terminal Block

Front

W —a

control console
Mouse @J

USB port for "MARKING BUILDER 3" only

RS-232C interface

RJ-45 (Ethernet) connector

PC

Display monitor

Terminal block, connector (MIL)

Terminal block, connector (MIL)
RS-232C interface

M Interfaces

1. USB 2.0 port (A, B)

2. Console connector (15-pin D-sub)

3. VGA monitor connector (15-pin D-sub)
4. RS-232C serial port (9-pin D-sub)

The connector on the controller is a D-sub 9-pin (male) type.

Connect the controller to an external device using an RS-232C straight
cable. The wiring for the controller side and the external device side is
shown below.

Cable connection diagram
9-pin to 9-pin, fully hard wired with a straight cable

9-pinfemale 9-pin female
1 1
Send | 2 7| 2 |Receive
Receive| 3 13| Send External
4 4 :
N_IDX Signal GND | 5 + 5 | Signal GND device
side 6 s (such as a
7 N PC)side
8 ‘s
9 : 19
Connector hood [~ 97 Connector hood
Shield

B Terminal Block (16-pin)

Terminal block
(16-pin)

&
|
& N RO OO TOTOT O A AT RN P 25|

Terminal arrangement of terminal block (16-pin)

A1 | +24V A9 Trigger input
A2 | GND for +24 V A10 Encoder input
A3 | Error output A11 Error reset input
A4 | Warning output A12 COMINB
A5 | Trigger READY A13 COMINB
output
A6 | Marking output A14 Remote interlock input A
A7 | Marking complete A15 COMINB
output
A8 | COM OUT A16 Shutter control input A

* Be sure to use the GND (pin A2) for +24 V for the GND for 24 V

power (pin A1).

* All COM IN B terminals are internally connected.

Contactor control terminal block

(For MD-X1000C/1020C and MD- X1500C/1520C)

-Use shielded cables for the communication cables.
-Use M2.6 screws to fix the connector to the
controller.

5. RJ-45 (Ethernet) connector

W Control input-output (/O terminals)

1. Connector input-output (MIL 40-pin/MIL 34-pin)
2. Terminal block input-output N
3. Contactor control terminal block”

*1: Equipped with the MD-X1000C/1500C Series only

B Terminal arrangement of terminal block (12-pin)

Terminal block

5 (12-pin) R 77
R2 -+

RI sy

R4 i

RS -]

[

R7

RE 11

RY -y

R10 )

R

R1Z2 4

(]

Terminal arrangement of terminal block (12-pin)

R1 | 24V FOR R7 SAFETY_IN_B
MAINTENANCE

R2 | 24V FOR R8 SAFETY_COM_B
MAINTENANCE

R3 | SAFETY_IN_A

R9 | DEVICE MON B

R4 | SAFETY_COM_A

R10 | DEVICE MON_COM B

R5 | DEVICE_MON_A

R11 | COM_R

R6 | DEVICE_MON_COM_A

R12 | COM R

* COM_R (R11, R12) terminals are independent of COM OUT and
COM IN B terminals of the controller I/O terminal block (16 pin) and

MIL terminal block.

* Before shipment, R1-R3, R2-R7, R4-R11 and R8-R12 are

short-circuited.

When connecting to an external control device, remove the short

harness.
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Control Input/Output MIL Connector

B MIL connector (40-pin)

MIL connector
(40-pin)

e oo 10
11— oe—12
13— ovp—14
15—t oeH— 16
17 —j= oep— 18

Terminal arrangement of MIL connector (40-pin)
Terminals as seen on the left

Terminals as seen on the

B MIL connector (34-pin)

MIL connector
(34-pin)

41— Se—42
43— oep—44
45 —Jrre0 Depr— 46
47—t oe—48
480 oep—50
51— Dep—52
53— Dei—54
55—l oHu—56
57—+ Dep—58
89 —rad e B0
B1—jrpea oHp—B2
63—t oep—64
B5—a o+i—EB
B7 — 2 oep— 68
69— Deqr—710
71— oH—72
73—t oen—74

Terminal arrangement of MIL connector (34—pin)

Terminals as seen on the left

Terminals as seen on the right

side right side side side
1 | Reserved (input) 2 +24V 41 | COMINB 42 [ Ready For Switch Set.
3 Reserved (input) 4 COMINA Output
5 COMINB 6 GND for +24 V 43 | Z-axis position fixation 44 | Reserved (Output)
7 Not used 8 COM IN B input
9 Trigger lock input 10 COMINB 45 | Z-axis position control 46 | Reserved (Output)
11 | Marking confirmation 12 Remote interlock input COM
input B 47 | Z-axis position control 48 | COM OUT
13 | Error emission detection 14 COMINB input
input 49 | 1/0O specified character 50 | Date attached
15 | Guide laser marking 16 Shutter control input B confirmation input output/counter
input termination output 4
17 | Guide laser marking 18 COMINB 51 | Program number 52 | Counter termination
output confirmation input output 3
19 | Mark./2D Code Check 20 Laser excitation input 53 | No./Value set input 2™ 54 | Counter termination
OK Output output 2
21 | Mark./2D Code Check 22 Not used 55 | No./Value set input 2° 56 | Counter termination
NG Output output 1
23 | COM OuUT 24 Not used 57 | No./Value set input 2° 58 | Laser indicator output
25 | Shutter status output 26 Reserved (input) 59 | No./Value set input 2’ 60 | Fixed output
27 | Not used 28 Not used 61 | No./Value set input 2° 62 | Reserved (input)
29 | Reserved (input) 30 Machinery operation 63 | No./Value set input 2° 64 | Output logic inversion
mode disable input input
31 | Reserved (input) 32 Laser control input 65 | No./Value set input 2° 66 | Current Control Input
33 | Not used 34 COMINB 67 | No./Value set input 2° 68 | Date hold input
35 | Not used 36 Not used 69 | No./Value set input 2° 70 | Count-down input
37 | Not used 38 Not used 71 | No./Value set input 2 72 | Count-up input
39 | Not used 40 Not used 73 | No./Value set input 2° 74 | Counter reset input

*

They are not connected internally.
* All COM IN B terminals are internally connected.

Terminals 7, 22, 24, 27, 28, 33, 35, 36, 37, 38, 39, and 40 are not
used.

* All COM IN B terminals are internally connected.

Control Input/Output Specifications

M Internal circuit diagram

Input: Terminals 2 and 4, and 6 and 8 are shorted, and are
compatible with no-voltage input when shipped.

+ Applied voltage: 24 to 30 V

COM IN A

4.2kQ

Input

Photocoupler

Internal circuit
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Output: NPN/PNP open collector
+ Maximum applied voltage: 30 V
+ Maximum sink current: 50 mA

J; Output

COM OuUT

Internal circuit

Contactor control terminal block specifications
(For MD-X1000C/1020C and MD-X1500C/1520C)

+ The NPN and PNP connection cannot be used
together. Use either of NPN or PNP for all

2= connection.

+ Do not short-circuit COM IN A and COM OUT. This
may cause a product breakdown.

B Sensor connection example
NPN output sensor connection example

GND———+¢ A2: Power supply GND
Power———— e A1: +24 V for power supply

Output———————s A9: Trigger input

»8: COMINB
Short-circuited :

» 6: GND for +24 V
Short-circuited |::' 4. COMINA

¥ 2: +24V

*

While using NPN input, short circuit between pins 2-4 and pins
6-8.

PNP output sensor connection example

GND ———¢A2: Power supply GND
Power ———¢A1: +24 V for power supply
Output ———A9: Trigger input
:COMINB
$6: GND for +24 V
Short-circuited Short-circuited
$4: COM INA
2: +24V

*

While using PNP input, short circuit between pins 2-8 and
between pins 4-6.

B Internal circuit diagram

Contactor
Device monitor -
=]
Safety input g
P! o
v l i !
Safety COM 6
-
£

Device monitor COM

Safety input (Coil)

Applied voltage: 24 VDC (16.8 V to 31.2 V)

Average power consumption: 1.8 W * At power-on and during retention
*  Applied voltage for Safety COM

Device monitor (Relay output)

Maximum applied voltage: 30 V

Maximum sink current: 50 mA

Response time (ON): 100 msec

Response time (OFF): 100 msec

*  Chattering will occur due to relay contact.

W Default state

— R1 Maintenance power source (24 V)
Short-circuited

R2 Maintenance power source (24 V)
—= R3 Safety input_A
—%R4 Safety COM_A

Short-circuited
R5 Device monitor_A
R6 Device monitor COM_A
R7 Safety input_B
Short-circuited

R8 Safety COM_B
R9 Device monitor B

Short-circuited R10 Device monitor COM_B

—9%R11 COM_R

R12 COM_R

- If voltage application of safety input is interrupted, power supply
to the laser oscillator is interrupted and laser emission stops.

+ The device monitor status can be checked on the terminal block
monitor of MARKING BUILDER2.

\. rin Examples of connection to a PLC (programmable
controller) are presented in the appendix.

- Do not use "24V FOR MAINTENANCE" and "COM-R"
terminals except for maintenance of this product.
(Disconnect the short harnesses before wiring.)
Unintentional laser radiation may occur due to loss

[AvwenE  of control of the contactor.

+ Do not use "24V FOR MAINTENANCE" and "COM-R"
terminals for external devices. This may cause loss
of the safety function of the machine to which this
product is installed.

Do not reversely connect to the safety input terminal.
L Noncs | Product failure may occur.
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6-3 Control I/O Signal

Input pulses of 10 ms or longer for the shutter control input A (B) and remote interlock input A (B); and pulses of 1 ms or longer for other input signals

(except for the encoder input).
An external device connected to an input must use its open collector (transistor type) output. Use of a mechanical relay can result in contact chatter
and may cause a malfunction.

Input signal

B Terminal block (16-pin) input signal

Terminal No. Terminal name Function

A9 Trigger input Starts marking.
Inputs a marking start signal from a sensor or similar device. This input is accepted when the
trigger READY output is on.

A10 Encoder input An encoder should be connected to this terminal when it is used for moving marking.
The encoder should be able to generate 30 pulses/mm or greater, and should be used at a
maximum response frequency of 100 kHz.
Use incremental encoder.

A11 Error reset input Clears an error condition.
When an error occurs, remove the cause of the error, and then input this signal to clear the error.
Besides using this method, you can also recover from an error condition by turning the
keyoperated power switch back to the [POWER ON] position once and then returning it to the
[LASER ON] position, by using the laser marker setting software "Marking Builder 3," or by
using the [Reset Error] key on the console (sold separately). You can also clear the error using
external communication (RS-232C/Ethernet).
This terminal is specified in IEC60825-1 as a manual reset.

A14 Remote interlock input A Stops the laser emission in an emergency.
When this terminal is open, all the laser marking operations are halted immediately. The power
supply to the laser is turned off and the internal shutter is closed. This input is shorted with a
short harness when shipped.
To resume operation, clear the error.
This terminal is a remote interlock connector specified in the IEC60825-1.

A16 Shutter control input A Temporarily stops the emission of marking laser. (The internal shutter closes)

Opening this terminal will stop the marking laser output, but will maintain the laser excitation

state. If this terminal is opened while marking is in progress, the marking is stopped immediately;

and the ready state is resumed as soon as the terminal is shorted.

(This input is shorted with a short harness when shipped.)

* Use machinery operation mode disable input (pin 30) when opening and closing the shutter at
a high frequency.

B MIL connector (40-pin) input signal

Terminal No. Terminal name Function

9 Trigger lock input Disables trigger input signals.
In the operating mode, the trigger input is disabled while input to this terminal is on. If input to this
terminal is turned on during marking, the controller enters the trigger lock state after completing
the marking session.

1 Marking confirmation input Detects if the marking is actually taking place properly.
Switches the [Marking Confirmation input] parameter between valid and invalid for "Unit Setup”
in "Marking Builder 3" and "SETUP" on the touch panel. An external sensor, like an infrared
sensor or thermal sensor, can be used to confirm the emission of the marking laser. The output
of that sensor is sent to this input. If no input is received from the time the marking starts to when
the marking is complete, an error condition occurs indicating the laser was not emitted during
marking.

12 Remote interlock input B Stops the laser emission in an emergency.
The same function as "A14 Remote interlock input A"
(This input is shorted with a short harness when shipped.)
This terminal is a remote interlock connector specified in the IEC60825-1.

13 Error emission detection An external sensor, like an infrared sensor, can be used to confirm the emission of the marking

input laser. The output of that sensor is sent to this input. If an input is received to this terminal when

the marking unit is not marking, an error will occur indicating that the marking laser was detected
when it should not have been.

15 Guide laser trigger input llluminates the guide laser or distance pointer selected with numeric input.

16 Shutter control input B Stops the laser emission tentatively. (The internal shutter is closed.)
The same function as "A16 Shutter control input A"
This input is shorted with a short harness when shipped.

20 Laser excitation input Starts laser excitation. When this input is given with key-operated power switch in [LASER ON]
position, the laser goes to exited state.
This input is shorted with a short harness when shipped.

30 Machinery operation mode Temporarily stops the emission of marking laser, but the internal shutter remains open.

disable input This input is used to stop the laser emission at any position midway through processing a

workpiece.

32 Laser control input Stops the marking laser and guide laser.

The internal shutter closes while the laser control input is on.
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B MIL connector (34-pin) input signal

Terminal No. Terminal name Function

42 Ready For Switch Set. Only turned on when Switch Set, counter UP/DOWN/RESET is available.

Output A5 when it is a setting other than 1 print set in on-the-fly marking settings: synchronize with
Trigger Ready and output it.

43 Z-axis position fixation input Use when Z movement condition is [Strobe input].

45 Z-axis position control COM Special COM terminal for pin 47.

47 Z-axis analog position control | Moves to the position corresponding to the Z-axis coordinate (21 mm") set by analog voltage.

input Connect a device equipped with separate analog voltage output.
*1 Varies according to setting value of installation position correction.
Maximum applied voltage: +10 V
49 1/0 specified character Confirms the selected 1/0 specified character.
confirmation input When this terminal is short-circuited, the 1/0O specified character selected with terminals 63, 65,
67, 69, 71, and 73 is confirmed.
This input is accepted when the trigger READY output is on.
51 Program number Confirms the selected program number.
confirmation input When this terminal is short-circuited, setting number selected with terminals 53, 55, 57, 59, 61,
63, 65, 67, 69, 71, and 73 is fixed and changed.

53, No./Value set input Selects (1) program number, (2) counter number, (3) I/O specified character, or (4) guide laser

55, value.

57, (1) Program number selection

59, Select a program number (from 2000 programs at maximum) stored in the controller. The

61, program will be switched to this number when the program number confirmation input on

63, terminal 51 turns on.

65, (2) Counter number selection

67, Select a counter number for which you reset the current counter value or

69, increment/decrement the value. Such counter operations are executed upon the input to

71, terminal 70 (count-down input), 72 (count-up input), or 74 (counter reset input). An individual

73 counter number is specified from 0 to 9, while a common counter number (A-J) is specified

from 10 to 19.
(3) I/0 specified character selection
Select an I/O specified character (36 settings at maximum). The character will be switched
when the confirmation input on terminal 49 turns on. The number to be selected is
represented in binary code, with 1 representing ON (short-circuit) and 0 representing OFF
(open).
(4) Guide laser type selection
Select from 0: Distance pointer, 1: Guide laser (single-time), 2: Guide laser (continuous), 3:
Guide laser (area frame), 4: Guide laser (workpiece image), or 5: Guide laser (block frame).
Example: Switching the program number to 350
When 350 (decimal) is represented with base 2, the number is 101011110 and so give input as
follows.
Terminal number...Setting number...Input status Terminal number...Setting number...Input status
0 1
0 1
1 1
0 1
1 0
0

64 Output logic inversion input The logic of the error/warning output is inversed while input to this terminal is on.

68 Date hold input When this input is activated, the previous date information will be retained when the internal
clock passes 00:00:00 (12:00 AM). The previous date information is retained by subtracting one
day off the internal clock.

70 Count-down input Decrements the selected counter.

When this terminal is shorted, the current value of the counter, whose counter number is
specified by terminals 65, 67, 69, 71, and 73, is decremented by one. At this time, the current
number of mark repetitions is reset to zero. An individual counter number is specified from 0 to 9,
while a common counter number (A-J) is specified from 10 to 19.

72 Count-up input Increments the selected counter.
When this terminal is shorted, the current value of the counter, whose counter number is
specified by terminals 65, 67, 69, 71, and 73, is incremented by one. At this time, the current
number of mark repetitions is reset to zero. An individual counter number is specified from 0 to 9,
while a common counter number (A-J) is specified from 10 to 19.

74 Counter reset input Resets the selected counter. Short-circuiting this terminal resets the current values of the

counter numbers selected with Nos. 65, 67, 69, 71, and 73. At this time, the current marking
count is reset to zero.

Select individual counter numbers with Nos. 0 to 9, and common counter numbers (A to J) with
Nos. 10 to 19.

22
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Output signal

B Terminal bloc|

k (16-pin) output signal

Terminal No.

Terminal name

Function

A1

24 VVDC power output

Maximum current output is 0.3 A.
* Pin A2 is the dedicated GND for the power 24 V (pin A1) output.

A3

Error output

A signal is output when an error occurs.

A signal is output when an abnormal condition occurs or when the remote interlock input terminal

is opened. At this time, the internal shutter closes and the [ERROR] LED on the controller unit

lights in red.

Normal operation can be recovered by taking the following steps:

+ For an error condition: After removing the cause of the error, clear the error status by using the
appropriate terminal or on-screen button.

- For remote interlock: After shorting the terminal, turn the key-operated power switch back to
[POWER ON] and then switch to [LASER ON] again.

A4

Warning output

A signal is output when a warning occurs. This output can be inversed with the input to terminal
64.

A5

Trigger READY output

A signal is output when the marking unit is ready for marking.

A6

Marking output

A signal is output while the marking operation is in progress.
This output remains on from the trigger input to the end of marking.

A7

Marking complete output

A pulse is output the instant the marking operation is successfully completed.

The maximum pulse width is 1000 ms*. The instant the next trigger is input during the output
pulse, the pulse turns OFF.

* The pulse width can be set within the range between 1 and 1000 ms with Marking Builder 3.

B MIL connectol

r (40-pin) output signal

Terminal No. Terminal name Function

19 Mark./2D Code Check OK When Marking Confirmation/2D Code Reader function is being used, or when Marking
Output Confirmation/Reading succeeds, it remains on for a certain period of time.

21 Mark./2D Code Check NG When Marking Confirmation/2D Code Reader function is being used, or when Marking
Output Confirmation/Reading fails, it remains on for a certain period of time.

25 Shutter status output Outputs whether the internal shutter is open or closed. Goes ON when shutter is open.

B MIL connectol

r (34-pin) output signal

Terminal No. Terminal name Function
50 Date attached output and Output can be assigned after selecting from counter termination output and date-attached
counter termination output output.

When date-hold input is turned on, date-attached output gives output about 1 second after
internal clock of controller passes 00:00:00 and retains the output until date-hold input is turned
off.

52, Counter completion output Gives output at the point of time when counter (individual/common counter) finishes marking the

54, last value.

56, Output is arbitrarily assigned from individual/common counter (0 to 9, A to J) in four kinds of
terminals (No.50, 52, 54, 56).

58 Laser indicator output Gives output when the laser is excited.

60 Fixed output Gives output at the point in time when switching is completed to the number specified with the

program number confirmation input (No. 51), count-up input (No. 72), count-down input (No. 70),
counter reset input (No. 74), or I/O specified character confirmation input (No. 49).
Also, it is output when the ON/OFF of Current Control Input (No.66) has been incorporated.

Contactor control Input/Output (For MD-X1000C/1020C and MD-X1500C/X1520C)

B Terminal bloc

k (12-pin) I/O signal

Terminal No. Terminal name Function
R1,R2 Maintenance power source Power source dedicated for contactor control
(24 V) Power source to forcibly activate the built-in contactor.
* Do not use as a power source for an external device.
R3 Safety input A Stops the emission of marking laser tentatively.
If voltage application of this terminal is interrupted, power supply to the laser oscillator is
interrupted and laser emission stops.
When the terminal is short-circuited again, marking possible status is restored.
(Before shipment, it is short-circuited with the maintenance power source (R1 terminal).
R4 Safety COM A Negative (-) side of Safety input A
(Before shipment, it is short-circuited with COM_R (R11 terminal).)
R5 Device monitor A Outputs during voltage application of Safety input A terminal (Normally closed).
R6 Device monitor COM A The other side of Device monitor A (Normally closed)
R7 Safety input B Stops the emission of marking laser tentatively.
If voltage application of this terminal is interrupted, power supply to the laser oscillator is
interrupted and laser emission stops.
When the terminal is short-circuited again, marking possible status is restored.
(Before shipment, it is short-circuited with the maintenance power source (R2 terminal).)
R8 Safety COM B Negative (-) side of Safety input B
(Before shipment, it is short-circuited with COM_R (R12 terminal).)
R9 Device monitor B Outputs during voltage application of Safety input B terminal (Normally closed).
R10 Device monitor COM B The other side of Device monitor B (Normally closed).
R11,R12 COM_R GND for the maintenance power source.

* This GND is insulated from FG or other GNDs of the device.
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6-4 Timing Chart

Start-up Activity

1)

Key-operated OoN
power switch OFF
Approx. e+
seconds | (2)
No. 20 oN
Laser excitation SFF
input
No. 58 )
Laser indicator SN _Wiin50ms < vitin 50ms
output —_—
(3)
No. A16 oN
Shutter control S
input A
(4)
No. 16
Shutter control SN
input B
(6) ) (6)
No. 25 ON - )
Shutter status output OFF ‘{\gms *:F Within 250 ms *—F *:t Within 250 ms
I The required time-
s deperndng (2) )
No.5 oN i
Trigger Ready output OFF E— PR <l Wains00ms o e witin g0 ms

(5)

No. A14 ON
Remote interlock ~ OFF
input A

No.12 ON
Remote interlock ~ OFF
input B

(5)

Within 50 ms. *<F

(1) System starts up after about 20 seconds after key-operated power
switch of controller is turned to [LASER ON].
(When the program pre-expansion is turned off and a USB memory
is not connected)

No. A3 ON
Error output OFF

(2) After the system is started and the laser excitation input is active,
the laser excitation output is turned on within 50 ms. The Trigger
Ready output will be turned on after the LD temperature adjustment
is completed (the required adjustment time varies depending on the
environment) and marking can be started.

(3) When both shutter Control inputs A and B are on (short-circuited),
marking is possible.

(4) When Shutter control inputs A and B revert back (short-circuited),
Trigger Ready output turns on within 300 ms.

(5) When both remote interlock inputs A and B are ON (short-circuited),
it enters startup status. If one of them is turned off (open), all
operations are terminated and error output turns on.

The operation can be resumed when the error is cleared.
* The cancellation cannot be operated from the remote interlock
input A/B falling edge until 2 seconds elapse.

(6) Chattering may occur on the shutter within 250ms. Design it in
consideration of the chattering when using this output to the safety
device.

Behavior of Trigger Ready, Ready For Switch Set, Marking,
and Marking Complete Outputs in Response to Trigger Input

B Single-time marking (Stationary marking)

Witin 1 ms «——&(1)
No. A5 OoN
READY output ~ OFF —|
: Oms ormore
Witinms —~—+-
| )
No. A9 oN _|_RI
Trigger input  OFF
Witin1ms +—
Tigger dela '
Trigger delay
No. A6 ON ] —
Marking output ~ OFF I S
®)
Witintms =+ (4)
A7 )
OoN H
Marking complete L
outout OFF i
Canbe setbetween 1 and 1000ms. 1

(1) The READY output turns off within 1 ms after the rising edge
(turning ON) of the Trigger input.

(2) Marking output turns on after trigger delay is completed and turns
off after marking is completed.

(3) Within 1 ms after the falling edge (turning OFF) of the marking
output, the Marking complete output will be activated for 1000 ms
maximum.

(4) If the Trigger input turns on while the Marking complete output is on,
the Marking complete output will be turned off within 1 ms.

W 1 print is set in on-the-fly marking settings (when interval is long)

omsormorg i
No.A9 OoN
Trigger Input ~ OFF
NoA5

° oN
Trigger Ready
Outout OFF

o | Within 1 ms Within1ms_{ i
No.42 ;
Ready For Switch QN [T1
Set Output ;
Trigger Delay

No.A6 oN
Marking output ~ OFF

Within1ms_i | _Available from 1 to 1000 ms
No.A7 oN —|

Marking complete OFF

output ]

| 1 print is set in on-the-fly marking settings (when interval is short)

0ms or more
No.A9 ON
Trigger Input ~ OFF
Within 1 ms Within 1 ms
N}

No.AS
Trigger Ready  ONF
Output

Within 1 ms Within 1 ms
No.42 |
Ready For Switch ON I
Set Output OFF ‘ |

Trigger Ready
No.A6 ON —1‘
Marking output ~ OFF { H —
Within 1 ms | Available from 1 to 1000 ms

No.A7
Marking complete SNr
outout

+ The trigger input can be received up to five times from the time when
a trigger input has been received until the marking is completed. If
more than five trigger inputs are stocked, turn off the Trigger Ready
Output.

+ Ready For Switch Set will not be turned on until the marking completes.

B Continuous marking (with the number of mark repetitions

specified)
Within 1 ms ~i—ia-
ON ——l
No. A5
READY output ~ OFF
No. A9 oN
Trigger input  OFF
(2) Marking interval . (3), Marking interval
(1) Trigger delay | I F
yited M ]
Marking output ~ OFF | [ L

@) ==
No. A7 ] ,_
Marking complete e 1
outout

(1) Marking output turns on after the trigger delay has completed and
turns off after the marking is completed.
The timing of the second and subsequent markings is determined
by the marking interval setting.

(2) Marking interval for on-the-fly marking.

(3) Marking interval for stationary marking (Time: s)

(4) When the marking output is turned on during the marking complete
output, it is turned off after "Marking Complete Output Time" for Unit
Setup passes.

* The trigger delay varies depending on the settings.
B Continuous marking (marking during the trigger is on: only

valid for on-the-fly marking)

NoA5 Wittin 1 ms ~—~ @)

Trigger Ready ~ ON —l
Output OFF
)

NoA9 oN
Trigger Input  OFF

; Interval ; { | omsormore
NoAG on (1) Trigger Delay T | I_
Marking output  OFF
NoA7 Within 1 ms_; _____
Marking ON [T
complete OFF -

output

(1) Marking output turns on after the Trigger Delay has completed and
turns off after the marking is completed.
The timing of the second and subsequent markings is determined
by the marking interval setting.

(2) During Trigger Delay or marking, even when the Start Marking Input
is OFF, the marking continues till the end.

(3) After the Trigger input turns off, the timing of turning on Trigger
Ready Output becomes the timing of turning off marking output.
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Marking Confirmation Input

Error Emission Detection Input

Detects whether the marking has occurred. Validates or invalidates the
[Marking Confirmation input] in the Unit setup for "Marking Builder 3". If
setting is [Valid], an external sensor, like an infrared sensor or thermal
sensor, detects the laser emission and the output of that sensor is sent
to this input.

If this input does not turn on between a trigger input and the next trigger
input or within the specified period from a trigger, the marking loss
detection error occurs.

 Detection area (In this area, error occurs if Marking confirmation input does not turn on)

No. A9 oN F—l
Trigger input  OFF

(1) When extension time
issetto0 ms:
Within 5 ms
No. A6 ON —l
Marking output  OFF
No. A7
Marking SN

complete outout

(1)
No. 11 oN
Marking OFF

input

’%ﬁhm 1ms

No. A3 ON
Erroroutput  OFF

1'ms or more —»——

(3) Can be anylength when extension time s set

(1) When the extension time setting of the marking confirmation input is
0 ms, no error output occurs as long as the marking confirmation
input turns on within the range from 1 ms or more after a trigger
input is turned on to 5 ms or less before the marking output turns off.

(2) The error output turns on if the marking confirmation input does not
turn on within the range stated in (1).

(3) If the extension time setting of the marking confirmation input is set
other than to 0 ms, the detection area can be extended up to 255 s.

Z-axis Analog Position Control

: Detection area (An error occurs when the error emission detection input is on outside of this area.)

No. A9 ON
Trigger input OFF

imsormore
No. A6

0. Al ON
Marking output OFF  —

(1) Within 1

No. A7 ON
Marking complete  OFF
output

1
No. 13 oN —‘
Error emission  OFF

detection input

)

No. A4 ON
Error output OFF

(1) Within the detection range from 1 ms or more after the trigger input
is turned on to 1 sec or less after the marking complete output turns
on, no error output occurs even if the error emission detection input
turns on.

(2) Outside the (1) range, when the error emission detection input is
turned on, or when the error emission detection input is turned on
although it exceeded the (1) range, the error output will be
performed.

Counter UP/DOWN/RESET Input and Counter Termination
Output

No. 47
Zaxisanalog  ON ><
position OFF
control input
No. 43 o
o.
Z-axis position ~ ON
fixation input OFF

No. 60 ON Witinms —oi—| ]
Fixed output OFF Witin 100ms

(1) When an external displacement sensor has been set, the Z
coordinate is determined according to the analog value at the time
of the Z-axis position fixation input.

In this case, the trigger READY output does not turn off.

Date Hold and Date-attached Output

Date change (0:00)
(1) “)

No. 68 ON
Date hold input OFF Q

(2 (3)

N

Within 1 s Within 1

No. 50 ON
Date-attached  OFF
output

(1) Date hold input is set to ON before date change (0:00). If the date is
changed at this time, marking of the previous day is continued.

(2) Within 1 s after the date is changed, date-attached output turns on
and the output remains the same.

(3) Within 1 s after date-hold input is turned off, date-attached output
turns off.

No53to 73 oN
(0dd numbers) OFF X X
Value specified input >
No.70to 74 on ta

(even number) 1 ms or more -+

Counter input OFF

(UP/DOWN/RESET)

™

winn s ]

No. A5 OoN
READY output OFF Wit
100 ms
No. 60 OoN
Fixed output OFF
No. A9 ON |
Trigger input OFF
(2) (Counter last value marking)

No. A6 oN
Marking output OFF
No. A7 -
Marking complete O™ Within 1 ms
output OFF 7

Within 5 ms—
No.50 to 56 ;
(even number) ON
Counter OFF 100 ms

output

(1) After counter number is set, counter UP/DOWN/RESET input is
turned on for more than 1 ms. If counter input is fixed, fixed output
gives an output of max.100 ms pulse within 1 ms.

(2) Within 5 ms before the marking complete output of the counter last
value, or within 1 ms after the marking complete output turns on,
counter completed output gives a output of max.100 ms pulse.

* Set in advance the target counter number in /O of unit setup.

I/O Specified Character Confirmation Input

No.53t0 73

(odd numbers)  ON
Value specified  OFF
input

No. 49
/0 specified ~ ON 1 msormore ——f—
character OFF

confirmation input

No. 60 on itintms | ———]

Fixed output OFF Within

?:.’(g;‘ef, reaoy Qe

outpu

(1) Set the 1/0O specified character number, wait for 1 ms or more and
then turn on the I/O specified character confirmation input.
Within 1 ms after the I/O specified character confirmation input is
fixed, the fixed output turns on to output pulses for 100 ms at
maximum.

* The I/0 specified character input should be turned on while the
trigger READY output is on.
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Behavior of Trigger Lock Input

B Single-time marking
: Trigger inhibit status
No. A5
Trigger READY ~ ON
output OFF i ]
() Within 1ms  ——= (2 Within 1 ms ——{

s O [ N [

No. 9
Trigger lock input  SNe

Trigger

Behavior of Shutter Control Input/Machinery Operation
Mode Disable Input

No. A6
Marking output

[

Trigger delay delay

R -

ON
OFF

(1) When the trigger lock input is turned on, the trigger READY output
turns off within 1 ms and subsequent trigger inputs will be ignored.

(2) When the trigger lock input is turned off, the trigger READY output
turns on within 1 ms and then the trigger lock state is cleared.

(3) When the trigger lock input is turned on during marking, the marking
does not stop. The trigger lock state starts after the marking is
completed.

* The trigger delay varies depending on the settings.
B Continuous marking (with the number of mark repetitions
specified)
: Trigger inhibit status
gg}{?)sv output 82‘F
Within 1 ms ——

No. A9 ON N
Trigger input OFF

No.9 oN Ty
Trigger lock input g |

Trigger

No. A6 delay -
Marking output ~ ON

OFF

(1) When the trigger inhibit input is turned on after the trigger input is
turned on, the trigger lock state does not start until the marking of
the specified number of mark repetitions is completed. The trigger
lock state starts immediately after the marking finishes.

* The trigger delay varies depending on the settings.

Behavior of Number/Value Set Input and Program Number
Confirmation Input

No. A5 oN T _
Trigger READY ~ OFF !
output Within 1 ms=—= @
No. A9 ON
Trigger input OFF
(3) Within 300 ms ~——"~
No. A16/16 ON T
Shutter control OFF
input A/B (1) Within 10 ms-=—e 4) Within 1 ms ~—i=
No. 30 ON ‘
Machinery OFF —l I——
operation |
mode disable input (1) Within 1 ms=r—= )
No. A6 ON Trigger delay ,— ------- B
Marking output ~ OFF i

(1) Marking is discontinued within 10 ms after the Shutter control input
turns off (Open). Marking is discontinued within 1 ms after the
Machinery operation mode disable input turns on.

(2) While the shutter control input or the machinery operation mode
disable input is on, the trigger READY output stays off so that no
trigger input is accepted.

(3) When the Shutter control is reset, the READY output turns on within
300 ms and marking becomes possible.

(4) When the Machinery Operation Mode Disable input is reset, the
READY output turns on within 1 ms and marking becomes possible.

Behavior of the Shutter control/Machinery operation mode disable input
+ Continuous marking is also discontinued in the same manner.

+ The shutter is closed when Shutter control input is turned off and
open when the machinery operation mode disable input is turned on.

+ The trigger delay varies depending on the settings.

+ When [Unit Setup] - [Inverse machinery operation mode disable
input] is set to ON on the controller, ON/OFF of the machinery
operation mode disable input can be inversed.

+ When [Unit Setup] - [I/O Setting] - [Ignore input signals under] is set

to 0 ms on the controller, a period from the time when "Machinery

operation mode disable input" is turned ON to the time when the laser
stops will be within 5 ps.

The trigger delay varies depending on the settings.

*

Behavior of Laser Control Input

No53to 73

(odd numbers) ~ ON
Value specified ~ OFF
input (1)1 ms ormore  —+—j—

No. 51
Fix program No. O

j OFF
input

Unset or out of range numbers

Within 1 ms ——— Within 1 ms ———
No. A5 !
ti itch ti
Trigger READY  ON Setting switch time
output OFF
Changes according to setting contents
*Can be below 10 ms (@)
No. 60
Fixed output 8;,
Within 100 ms———{— 3)
b Within 1 ms
No. A3 |
N
Error output 8FF -

(1) Select a program number, wait 1 ms or more and then turn on the
confirmation input.

(2) When the program number is confirmed, the trigger READY output
and fixed output turn on simultaneously.

(3) If any Unset or out-of-range number has been selected, fix program
No. input causes an error and the Error output turns on within 1 ms.
At the same time, the READY output turns off.
Simultaneously, the Ready output turns off.

No. A5 ON —
Trigger
READY output ©
=— Within 1 ms
No. A9
T QN y—] <l
output OFF _|
Within 300 ms (2).
No. 32
Laser control  ON
input OFF —|
. Within 1 ms (1)

No.A6 Ay | —teeeen

ON :
Marking orF :

output

(1) After the laser control input is turned on, the marking laser and the
guide laser are stopped within 1 ms, and the Marking output turns
off.

(2) After the laser control input is turned off, the trigger READY output
turns on within 300 ms.

Behavior of the laser control input

+ Continuous marking is also discontinued in the same manner.

+ The shutter is closed when the marking laser is stopped.

* The trigger delay varies depending on the settings.

* When [Unit Setup] - [Inverse laser control input] is set to ON on the
controller, ON/OFF of the laser control input can be inversed.
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Guide Laser I/O Behavior

Behavior of Output Logic Inversion Input

W Distance pointer illumination

No. 64
Output logic  ON
inversion  OFF
input
| Erorissued |
No. A3 oy Wihinims ‘ I Within 1 ms

Error output  OFF

Warning issued

No. A4 ON  Within 1 ms
Warning OFF Within 1 ms

output

Behavior of 2D Code Reader OK/NG Outputs

No.53t073 o Selected number: 0 (no selection)
Number o
selection
1 ms or more
No. AS ON  ———— Within1ms —
Trigger READY OFf —-:1-— aw
output 300 ms
No. 25 n o)
Shutter status  ON :\.M‘ 250 ms Within 250 ms
output OFF
Within 1 ms
No. 15
Guide laser  ON
markinginput  OFF |
 Within 150 ms
No. 17 T
Guide laser  ON
marking output OFF

+ When the number for the distance pointer is selected, the distance
pointer lights up while the guide laser marking input is turned on.
(1) Chattering may occur on the shutter within 250ms. Design it in
consideration of the chattering when using this output to the safety
device.

B Guide laser emission (single-time)
Selected number: 1

No.531073 gy

Number OFF

selection

1 ms or more

Within 1 ms.

No. A5
Trigger READY Op a:i*

output

Within 300 ms

)

Within 250 ms

No. 25
Shutter status

)
ON Within 250 ms
output OFF

No. 15 oN
Guide laser  Op

marking input

Trigger delay

I

+ Invalid when setting on-the-fly marking.

(1) Chattering may occur on the shutter within 250ms. Design it in
consideration of the chattering when using this output to the safety
device.

No. 17
Guide laser
marking output

ON
OFF.

B Guide laser emission (single-time) (fixed point setting while
trigger is on)

Selected number: 1

No. 53t0 73
Number ON
selection OFF

1 ms or more
No. A5
Trigger ON ———_ Within 1 ms
READY OFF “% Within 300 ms
output

0]

No. 25 ON

Within 250 ms
OFF

Within 250 ms

Within 1.ms

status output

No. 15
Guide laser  ON
marking input OFF

No. 17

marking O

output OFF

+ When the fixed point setting while trigger is on is set, the guide laser
is emitted while the guide laser marking input is turned on.
(1) Chattering may occur on the shutter within 250ms. Design it in
consideration of the chattering when using this output to the safety
device.

B Guide laser marking (continuous/area frame/workpiece
image/block frame)

No.531073 o Selected number: 2/3/4/5
Number St
selection
1 ms or more

No. A5
Trigger ON Within 1 ms ———
READY  OFF ] Within 300 ms
output
No. 25 a ™)
Shutter ON —— Within 250 ms Within 250 ms ?
status OFF — 1
output
No. 15
Guide laser oN
marking  OFF
input

P Within 150 ms
No. 17
Guide laser oy
marking FF
output of 30s

+ When the guide laser marking input is accepted, the guide laser
marking is continued for 30 seconds.
To stop the guide laser marking in progress, turn on the laser control
input or machinery operation mode disable input.
+ Area Frame is only valid when setting on-the-fly marking.
(1) Chattering may occur on the shutter within 250ms. Design it in
consideration of the chattering when using this output to the safety
device.

No. A5

Trigger ON :
REgAgDY OFF : Within 1 ms

output

No. A9 i :
ON :

T :
rager OFF | :

S
Within 200 ms—»\—,%—\

input

' Trigger delay I—l

No. A6 ON . _ Trigger delay ,—|
Marking OFF :
output |
No. A7 Within 1 ms —7=——
Marking ON :
complete OFF :
output :
Ul : Image hold time
| Copturedelay+2D i
No. 19/21 ON i__code reading time :
L

2D code reader (- : i

OKING output

(2) approximately 100 ms

(1) The 2D code reading time varies depending on the coordinates and
marking quality of the 2D code to be read.
The period from the marking completion to the reading start can be
extended with the capture delay setting.

(2) When 2D code reading finishes, the 2D code reader OK output or
NG output turns on to output pulses for approximately 100 ms at
maximum.

(3) When 2D code reading finishes, the Trigger Ready Output turns on
within 200 ms. If the image hold time has been set, the trigger input
is effective even during the image hold time.

The trigger delay varies depending on the settings.

The capture delay and image hold time settings can be changed
from [Program Setup] - [2D code reader].

When the continuous marking is set, 2D code reading starts after
the final marking.

Contactor control
(For MD-X1000C/1020C,MD-X1500C/1520C)

R3,R7 ON

Safety input A

Safety input B OFF

R5, R9

Device monitor A ON ™ @)

Device monitor B Within 100 ms Within 100 ms

(ON =Release,  OFF

OFF = Short circuit)

No. 58 ON @ 5)

Laser excitation Within 700 ms —

status output OFF Within 200 ms
No. A5 ON @ )

Trigger READY Within 700 ms ’—A—!—l
output OFF pprox.1s
No. 25 ON ®)(7) )

Shutter status Within 250 ms i

output OFF Within 15

(1) Device monitor A (B) turns off within 100 ms from the falling edge
(OFF) of Safety input A (B).

(2) Laser excitation status output and READY output turn off within 700
ms from the falling edge (OFF) of Device monitor A (B).

(3) Shutter status output turns off within 250 ms from the falling edge
(OFF) of Laser excitation status output and READY output.

(4) Device monitor A (B) turns on within 100 ms after recovery (ON) of
Safety input A (B).

(5) Laser excitation status output turns on within 1 s from the rising
edge (ON) of Device monitor A (B).

(6) The shutter status output turns on within 1 s from the rising edge
(ON) of Device monitor A (B), and trigger READY output turns on 1 s.

(7) Chattering may occur on the shutter within 250ms. Design it in
consideration of the chattering when using this output to the safety
device.

*

When the controller is in the following conditions, the contactor state
cannot be detected.

+ Laser not excited (Key-operated power switch: Power On, Laser
excitation input: OFF)

+ Remote interlock

+ Adjusting LD Temperature
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7 Maintenance

Cleaning/replacing the air filters of the controller

Clean or replace the air filters of the controller periodically.

7-1 Maintenance Part
Be sure that an engineer with specialized electrical
—— knowledge performs the maintenance described in
this chapter. Mistakenly touching high voltage areas
may cause an electric shock.

Before cleaning the air filter of the controller, be sure
to turn off the power. Mistakenly touching high voltage
areas may cause an electric shock.

The table below lists the replacement parts for the MD-X1000/1500

Series.
Part name Recommended replacement timing
MD-X air filter Replace or clean the air filter when dust or dirt
(OP-87888) has built up on the filter surface.
Replace the air filter if torn or damaged.
MD-X marking Replace the fan of the marking unit when it
unit fan stops operation.
(OP-87889)
Time-lag fuse Replace the fuse when blown.
+ Rating : 250 V, 10 A, Time-lag fuse
+ Recommended fuse :
0218010.MXP,Littelfuse,Inc.
Fuse holder
- Be sure to use replacement parts specified by
KEYENCE. Failure to use the parts specified by
KEYENCE can result in damage to the unit.
| nonce | g

- Clean the filter periodically. If the filter is clogged,
the internal temperature rises, causing the
MD-X1000/1500 Series to malfunction.

7-2 Maintenance

Cleaning the window

When the window surface of the marking unit becomes dirty, the laser
beam transmittance decreases, resulting in faint marking or the
absence of marking.

Periodically wipe the window gently with a cloth dampened with
acetone or ethanol to remove dirt.

Window

Be sure to turn off the power before cleaning the
window. If the laser is mistakenly emitted during

cleaning, the laser may enter directly into your or
someone's eye, resulting in loss of eyesight.

Never use cleaning solutions other than acetone or
ethanol to wipe the window. Do not wipe it directly
with a dry cloth. Doing so may scratch the lens or
remove the protective coating.

28

+ If the MD-X1000/1500 Series is used with a dirty air
filter, the temperature inside the marking unit rises,
weakening the laser power or causing malfunction.

- After removing the air filter, never insert metal chips
or foreign material into the ventilation port. Doing so
may lead to a breakdown of the unit.

1. Turn the key-operated switch of the controller to the "OFF" position
to turn off the power.

2. Loosen the eight screws on the upper and lower front panels.

N
P

i
2

Al
A

N

3. Remove the filter holder and the filter from the panel.

+ Handle the air filter carefully to prevent it from being
damaged.
+ Never allow it to dry in direct sunlight.

4. Remove the air filter. Clean it with neutral detergent, and allow it to
air dry in the shade.

5. Reverse the above procedures (Steps 1-3) to attach the dried air
filter to the controller.

- Tighten the screw with a tightening torque of 0.4
Nm.

+ The sizes of the upper and lower filters are different.
Be sure to attach them correctly.
Upper filter: 176 x 154 mm, lower filter: 196 x 154
mm
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Replacing the fan of the marking unit

Replace the fan of the marking unit when it stops operation.

- Be sure to turn off the power before replacing the
(A oo fan of the marking unit. Mistakenly touching the

terminals may cause an electric shock. The rotating
fan may cause injury.

1. Turn the key-operated switch of the controller to the "OFF" position
to turn off the power.

2. Remove the two screws (M4 x 8) securing the fan connector cover
and the four screws (M4 x 35) securing the fan at the rear of the
marking unit and remove the following:

+ Fan connector cover
+ Fan guard

Fan connector

\ Fan connector ©

cover

3. Disconnect the fan connector and remove the fan from the marking
unit.

4. Reverse the above procedures (Steps 1-3) to attach a new fan to
the marking unit.

Nm.

aoueudjuiely |

- Do not forget to attach the fan guard. Otherwise, the

=2 - Tighten the screws with a tightening torque of 0.8
& o rotating fan may cause injury.
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8 Troubleshooting

8-1 Troubleshooting

Problems, Causes, and Remedies

Error No.

Error name

Remedy

If a problem occurs during operation, first check the following
troubleshooting items. If you cannot fix the problem,
contact your nearest KEYENCE office.

E002

Laser overvoltage
error

Switch off the power, unplug the
cable between the marking unit
and controller, and then restart
the device.

If the recovery fails, check if there
are broken pins or breaks in the
cable. Replace the cable if any
problem is found.

A repair is needed if there is no
problem with the cable.

E003

Marking unit
Comm error

Switch off the power, unplug the
cable between the marking unit
and controller, and then restart
the device.

If the problem reoccurs, check if
there are broken pins or breaks
in the cable. Replace the cable if
any problem is found.

Noise may be entering the device
if there is no problem in the cable
and the error occurs in a sporadic
manner.

E004

Scanner error

If the error occurs at every
startup, a repair is needed
because the scanner is defective.
If the error occurs during
marking, check if it occurs at a
lower scan speed.

If reducing the scan speed
resolves this error, use a scan
speed that does not cause the
error.

Problem Cause/Remedy
Power is The power supply cable is not connected properly.
not Check the cable connection.
turning on
No Working distance is not set to 189+21 mm’".
marking *1 MD-X1020/MD-X1020C/MD-X1520/
occurs MD-X1520C : 300+x21mm/
MD-X1050 : 100+15mm
The Z coordinate for block layout is not set to an
appropriate value.
The Z coordinate correction for Unit Setup is not set to
an appropriate value.
The Z coordinate for block layout is not set to an
appropriate value.
Scanning speed and laser power are not set to
appropriate values.
Workpiece position does not match marking position.
Laser beam cannot pass through because the window
is dirty.
Marking is | Scanning speed and laser power are not set to
misprinted | appropriate values.

Vibration is affecting workpiece and marking unit.

There are water drops, dust, or dirt on the workpiece
surface.

Laser beam cannot pass through because the window
is dirty.

Wipe off the dirt gently with a cloth dampened with
acetone or ethanol while paying attention not to scratch
the window.

E005

Shutter error

Arepair is needed if the error
occurs at every startup.

If the error is cleared by a restart,
it may have been a temporary
catching.

There is no problem if the error
does not reoccur.

Noise is conveyed through the marking unit control
cable or power supply cable.
Check the cable connection and grounding.

EO007

Marking unit
model error

A repair is needed because it is
highly likely that the memory data
in the marking unit have been lost.
Noise may be entering the device
if this error occurs.

Laser ON/OFF timing is incorrect.
Adjust the laser ON/OFF timing to an appropriate
setting.

The spot variation for Advanced is not set to an
appropriate value.

8-2 Error Messages

Error Messages

E008

Controller Version
Error

Upgrade the version of the
marking unit and controller by
following the procedure below.
Select [LASER MARKER] -
[Management] - [Version
Information] in the ribbon menu,
and then run [Version Upgrade].

EO11

Built-in memory
card
unrecognizable
error

Please contact our branch office
closest to you.

When an error occurs, the ERROR LED on the controller illuminates.
The error can be cleared by removing its cause according to the error
code, name, and remedy in the following list, and then setting the

power switch to [POWER ON] once and setting it to [LASER ON] again.

A software error or an interlock error can be cleared with the [Reset
Error] button, external communication (RS-232C/Ethernet), or I/O

terminal.

E012

Marking Unit Data
Error

A repair is needed because the
memory data in the marking unit
have been lost.

Noise may be entering the device
if this error occurs.

Error No.

Error name Remedy

E000

Since it may recover when the
oscillation tube gets warm, run a
warm up for approx. 30 minutes
while the key switch is in LASER
ON state, and then restart the it.
A repair is needed if the recovery
fails or if the error occurs
frequently.

Laser reflected
wave error

EO013

Expansion
memory-full error

Disable the [Program
pre-expansion] function or reduce
the target program range by
following the procedure below.
Select [LASER MARKER] - [Unit
Setup] - [Expansion Processing] -
[Version Information] in the ribbon
menu, and disable the [Program
pre-expansion] function.

EO001

Check if the filter of the marking
unit is clogged.

If no problem is found in the filter,
Laser reduce the ambient temperature
high-temperature or install a spot cooler.

error If the ambient temperature is not
high, the temperature sensor is
very likely defective and needs to
be repaired.

EO014

Mark memory-full
error

The number of blocks in the
program trying to perform
marking or the number of matrix
cells is too large. Address the
issue by dividing the program
into multiple programs.

If the program contains logo data
having a large number of lines,
this error can be caused even by
a single block.

In such a case, address the issue
by splitting the logo and dividing
the program into multiple
programs.

30
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Error No. Error name Remedy Error No. Error name Remedy
Transfer the program to the Transfer the required custom
controller by following the character data to the controller
procedure below. by following the procedure below.
E015 No program error | Select [LASER MARKER] - [File E026 Custom character | Select [LASER MARKER] - [File
Operations] in the ribbon menu, file error Operations] in the ribbon menu,
and then transfer the program and then transfer the required
settings to the controller. custom character data to the
Transfer the required fonts to the controller.
controller by following the Check the program barcode and
procedure below. 2D code encoding character
EO017 No font file error Select [LASER MARKER] - settings by following the
[Marking Common] - [Font] in the Encodin procedure below.
ribbon menu, and then register the E027 DisabledgError « Check if the number of
font to an appropriate font No. character digits is adequate for
: the set symbol size.
Set an adequate trigger delay by . .
following the procedure below. : tcr;]hf'Ck if thﬁr)e are atny strings
Select [HOME] - [Program at cannot be Input.
: Settings] - [Motionless Switching Wait until the program is saved.
E019 Mark trigger error Marking/On-the-fly Marking] in E028 program
the ribbon menu, and then enter unexecutable
an adequate value in [Trigger error
Delay]. A repair is needed if the error
Delete the unwanted fonts by occurs at every startup or
following the procedure below. E029 Scanner error 2 marking.
Select [LASER MARKER] - Noise may be entering the device
[Marking Common] - [Font] in the if it occurs randomly.
ribbon menu, and then delete the [P
’ A . Modify it so that the mark data
unwanted font(s). EO030 Expiration setting after gxpiration will be between
If there are no unwanted fonts, error the 1900 and 2100
. B year an .
address the issue by reducing -
the character types in the fonts. If you switched on the AC power
Reduce the character types by supply again intentionally, it will
Expansion following the procedure below. recover once the error is reset.
E020 memory-full error Select [TOOLS] - [Font Architect] E031 Restart error If this was not |_nt_ent!ona|, _|nsta|| a
2 in the ribbon menu, and open the UPS because it is highly likely
font currently being used. that a momentary power loss has
Since the [ CJK Unified occurred.
Ideographs] group contains all of Logo/custom Reduce the size of the block
the SJIS Kanji characters, you E032 character containing the logo or custom
can delete Kanji characters that enlargement error | character.
are not used. Reduce the skip cross setting or
Once the font has been modified, ; ; :
transfer it to the controller from E033 Skip cross error increase the character size.
H:tllbeogpr)ﬁ;ﬂons] [Fon{] in the Check the program barcode and
— 2D code encoding character
Check and modify the program settings by following the
so that the mark data do_es not Encodi procedure below.
extend beyond the marking area. E034 Dncobllr:ng « Check if the number of
If there is no problem with the Isabled Error character digits is adequate for
program, the marking may have the set symbol size.
gone beyond the marking area + Check if there are any strings
due to the position correction and that cannot be input.
workpiece position adjustment. Register the oh tor t
Check and modify the position egls_elfl t © ?1 aracter ﬁ/‘p?\(S)
correction and workpiece Quick ch £ you V‘é's d'to% angte as hig
position adjustment values by E035 hwc (t: ange o \s(pee eait cl ?rac eLS' or
following the procedure below. character Ou can register a character 1or
E022 Over-Area Error | - Select [LASER MARKER] - expansion error | high speed editing using the
[Unit Setup] - [Basic Setting] - [Register Character for High
: e Speed Editing (IR)] command.
[Focal Distance and Position p
Correction] in the ribbon menu, Disable the [Program
and enter an adequate value pre-expansion] function or
for each coordinate. reduce the target program range
- Select [HOME] - [Program Logo custom by following the procedure below.
Settings] - [Position E038 chgracter buffer Select [LASER MARKER] - [Unit
Adjustment] - [Correct inside full error Setup] - [Expansion Processing] -
the horizontal plane] in the [Version Information] in the
ribbon menu, and then enter ribbon menu, and then correct
an adequate value in the [Program pre-expansion]
[Correction amount]. function.
Address the issue by reducing Wobble/Scratch Set the scan speed to 3000mm/s
the line speed or increasing the E039 incorrect setting or lower in the marking
On-the-fly scan speed. error parameters.
E023 Marking If you are using the [Marking . Check that the link destination
Over-Area Error Range] setting for on-the-fly E040 Link block error block is set to [Mark]
marking, address the issue by )
increasing the range. 3D marking Change the block position on the
Fil ificati Prepare the version upgrade E041 position incorrect 3D shape in the block layout to
E024 e'n%;/en Ication data again and run the version range error an adequate value.
upgrade. Marking loss Check the settings and wiring of
Transfer the required data to the E042 detection error the sensor connected to the
controller by following the i marking confirmation input.
procedure below. Accidental
E025 Logo file error Select [LASER MARKER] - [File E043 emission
Operations] in the ribbon menu, detection error
and then transfer the required Take adequate measures to
data to the controller. E044 Z Area over error | suppress the fluctuations in the

workpiece height.
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Error No. Error name Remedy Error No. Error name Remedy
Register the barcode to be used Restart the device and take the
in advance by following the necessary measures.

Unregistered procedure below. If it occurs in a specific program,
E045 Select [LASER MARKER] - [Unit there may be a problem in the
barcode error Setup] - [Option] - [Barcode E058 System Error 9 multiple processing.
verification] in the ribbon menu, If a multiple setting exists, switch
and perform [Register code]. to a single setting and check if
Transfer the warm up program to the error persists.
program No. 1999. Internal data may be corrupted if
Make sure that the warm up the problem persists even after a
program does not contain the E059 System Error 10 restart.
E046 Warm up setting following functions: Transfer the program from the
error "Counter, On-the-fly Marking, 2D PC to the controller again.
I?/Igcrikeir%eggﬁ% rrAnua}goioT\;IJZirix E061 Svstem E 12 A repair is needed if the problem
) ) stem Error i
Group, Fixed Point While Trigger y persists after a restart.
Ison Internal data may be corrupted if
3D Error of size of | Review the 3D block parameters. the problem persists even after a
E047 block restart.
E062 System Error 13 Restore the data using the
Transfer the required Z-MAP backup data from before the
data to the controller by following problem occurred, or transfer all
the procedure below. data again.
) Select [LASER MARKER] - [File :

E048 Z-MAP file error : - Switch off the power, unplug the
Qé)l)eratlons] N [Z'g/lt/'r\‘P] '? the f cable between the marking unit
ribbon menu, anc then transier and controller, and then restart
the required Z-MAP data to the the device
controller. y ; ;

If the recovery fails, check if there
Since a custom character with no E063 System Error 14 are broken pins or breaks in the
marking lines cannot be used, cable. Replace the cable if any

E049 No font error check the fonts and custom problem is found.
characters and delete any data Arepair is needed if there is no
that have no marking lines. problem with the cable.

Set an adequate trigger delay by Internal data may be corrupted if
following the procedure below. the problem persists even after a
Select [HOME] - [Program restart.
E050 Marking data Settings] - [Motionless E066 System Error 17 Restore the data using the
generation error Marking/On-the-fly Marking] in backup data from before the
the ribbon menu, and then enter problem occurred, or transfer all
an adequate value in [Trigger data again.
Delay]. A repair is needed if the problem
Please check the following: persists after a restart.
+ Transfer the program again if This error can occur when there
DataMatrix is included. Egg; to 1Sé/stgar1ngError is miswiring in the terminal block.
E051 System Error 2 + If the Wobble setting is Check if the same error occurs
included, transfer the program even after disconnecting all
again after setting the overlap terminal blocks.
rate to a lower value. E069 to System Error A repair is needed if the problem
A repair is needed if the problem E071 20 to 22 persists after a restart.
persists after a restart.

E052 System Error 3 Noise may be entering the device Please contact our branch office

if this error occurs. E072 System Error 23 closest to you.
Internal data may be corrupted if i :

. E073 to System Error A repair is needed if the problem
:thg;[oblem persists even after a E075 2‘3{ t0 26 persists after a restart.

E053 System Error 4 Restore the data using the Set the internal clock again.
backup data from before the Internal clock If the problem persists after a
problem occurred, or transfer all E090 incorrect setting restart, a repair is needed
data again. error because the built-in battery is out
If the error persists after arestart, of power.
there may be a problem in the Set the internal clock again.
processing of external Internal clock If the problem persists after a
communications. E091 restart, the controller needs to be
Check if external access error repaired because the built-in
communications from multiple battery is out of power

E054 System Error 5 devices are active or if there is ry.| u - power.
any mistake in the Check if the filter of the controller
communication command. is clogged. ) )
Noise may be entering the device If no problem is found in the filter,
if the error occurs in a sporadic LD reduce the ambient temperature
manner. E100 high-temperature | or install a spot cooler.

- error If the ambient temperature is not
Internal data may be corrupted if high, the temperature sensor is
the problem persists even after a very likely defective and needs to
restart. ) be repaired.

E055 System Error 6 Restore the data using the
backup data from before the Please check whether the
problem occurred, or transfer all ambient temperature is within the
data again. LD specification range.

— - E101 low-temperature If the ambient temperature is not

E056 Svstem Error 7 Arepair is needed if the problem error low, the temperature sensor is

4 persists after a restart. very likely defective and needs to
Restart the device and take the be repaired.
necessary measures.
E057 System Error 8 If the problem occurs in a specific

program, transfer the program to
the controller again.
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Error No. Error name Remedy Error No. Error name Remedy
Please check whether the Controller top fan | Check if there are any foreign
ambient temperature is within the E202 error materials on the fan, and then
specification range. restart the device.

. . If no problem is found in the filter, Controller bottom
Marking unit : E203
P duce the ambient temperature fan error

E102 High-Temperature red
or install a spot cooler.

Error If the ambient temperature is not Head control Check the cable connection
high, the temperature sensor is E204 cable between the marking unit and
very likely defective and needs to unconnected con?roller, and then restart the
be repaired. error device.

Check if there is any abnormal If the recovery fails, check ‘if there
E104 Qsw stop error bending in the Q switch cable. Head Power are broken pins or breaks in the
. A . Cable cable. Replace the cable if any
A repair is needed if there is no E205 bl is found
Q switch power problem with the cable. Unconnected problem IS found. - .
E105 p Error Arepair is needed if there is no
error problem with the cable.
: : Check if there are any foreign
E106 Qsw control error E206 Marking unit fan materials on the fan, 3;nd th%n
lock error restart the device.
E107 eQr?cVJvr run check E220 to System Error Arepair is needed if the problem
E222 34 to 36 persists after a restart.
If there is a problem in the -
L marking, make adjustments by Restart the device and take the
aser power increasing the laser output necessary measures.
E110 auto-calibration : : ) E224 System Error 38 Noise may be entering the device
error If there is a problem in the if the error occurs in a sporadic
marking, a repair is needed even manner
if the output is 100%. A . Sea T o
: - ir i if the problem
If this was not intended, change E225to System Error repairis neecec |
the upper range limit by following E228 39to 42 persists after a restart.
the procedure below. ;
E111 Height upper limit | Select [HOME] - [Program gg?&?:ejgﬁ ;ﬁgsg)onn?rfot”rger b
Settings] - [Position Adjustment] ng Y
error in the ribb dth following the procedure below.
In the ribbon menu, and then E229 System Error 43 | Select [LASER MARKER] -
enter an adequate upper limit [Management] - [Version
value in [Range settings:]. Information] in the ribbon menu,
If this was not intended, change and then run [Version Upgrade].
the lower range limit by following — -
the procedure below. E230to System Error Ser?s?satg ;sﬂr:zd?edstl;:?e problem
E112 Height lower limit | Select [HOME] - [Program E232 44 to 46 :

error _Settmg_s] - [Position Adjustment] Restart the device and take the
in the ribbon menu, and then necessary measures.
enter an adequate lower limit E233 System Error 47 Noise may be entering the device
value in [Range settings]. if this error occurs.

Height measurement may be Check if the ambient temperature
|mp935|ble in the fo_IIOW|_ng cases: LD temperature is changing rapidly.
- Distance measuring light E234 unadjustable A repair is needed if the problem

Height cannot be detected correctly error persists even when the ambient

E113 measurement Egﬁgil:i)i(gft;eesvvg-i%ieece temperature is stable.
L - Distance measuring light E236 to System Error 50 | Arepair is needed if the problem
cannot be detected because E237 to 51 persists after a restart.
the lighting in the rack is too
bright. E238 to System Error
E114 Current setting Transfer the currently marking E239 521053

error program again. E240 to System Error
The AC power voltage may be E250 60to 70
unstable. Switch off the power, unplug the

Voltage Drop Install a UPS and feed AC power cable between the marking unit

E132 Error from the UPS to the device. and controller, and then restart
Noise may be entering the device the device.
if the error occurs in a sporadic E252 to Scanner error If the recovery fails, check if there
manner. E255 3to6 are broken pins or breaks in the
Arepair is needed if the problem cable. Replace the cable if any
E137 System Error 27 persists after a restart. problem is found. )
A repair is .needed if there is no
This error tends to occur when problem with the cable.
marking on a highly reflective A repair is needed if the problem
gogkpleﬁﬁ- i iout persists after a restart.
E138 System Error 28 educe the marking output, or This error can occur when there
v avoid printing near the point of E257 Controller Power | ;i wiring in the terminal block.
origin so that the laser beam Error Check if the same error occurs
reflected from the workp_lece ] even after disconnecting all
does not enter the marking unit. terminal blocks.
Arepair is needed if the problem The AC power voltage may be
E139 System Error 29 | persists after a restart. E2 Voltage Drop unstabIeF.) g Y
58 Error Install a UPS and feed AC power
E141 to System Error from the UPS to the device.
E143 31t033
This error tends to occur when
marking on a highly reflective
workpiece.
E144 Laser Reflection Reduce the marking output, or

error

avoid printing near the point of
origin so that the laser beam
reflected from the workpiece
does not enter the marking unit.
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Error No. Error name Remedy Error No. Error name Remedy
The power consumption of the Please check whether the
connected device may be ambient temperature is within the
exceeding 0.3A. Marking unit specification range.
Check if the same error occurs E288 Iow—terg erature If the error occurs when the
even after disconnecting the error (tog) ambient temperature is not low,
24V Voltage Dro external device from the service the temperature sensor is very
E259 Error 9 P power supply. likely defective and needs to be
Also, this error can occur when repaired.
g?g(r:i is miswiring in the terminal Switch off the power, unplug the
Check if the same error occurs cable between the marking unit
. . and controller, and then restart
even after disconnecting all the device.
terminal blocks. E290 Contactor status If the recovery fails, check if there
Check if the filter of the controller error are broken pins or breaks in the
is clogged. cable. Replace the cable if any
If no problem is found in the filter, problem is found.
Controller reduce the ambient temperature A repair is needed if there is no
E270 high-temperature or install a spot cooler. problem with the cable.
error If.the ambient temperature is not Switch off the power, unplug the
high, the temperature sensor is cable between the marking unit
very Ilkgly defective and needs to and controller, and then restart
be repaired. the device.
Please check whether the If the problem reoccurs, check if
ambient temperature is within the E291 Marking unit there are broken pins or breaks
Controller specification range. Comm error 2 in the cable. Replace the cable if
E271 low-temperature If the ambient temperature is not any problem is found.
error low, the temperature sensor is Noise may be entering the device
very likely defective and needs to if there is no problem in the cable
be repaired. and the error occurs in a sporadic
Marking unit Check if the filter of the marking manner.
E272 high-temperature unit is clogged. A repair is needed if the problem
error (laser tube) | If no problem is found in the filter, E292 SSR status error | persists after a restart.
reduce the ambient temperature
or install a spot cooler.
Marking unit If the ambier?t temperature is not E293 Lr}trirrlock status
E280 zlgg;t(‘iﬂzg)ramre high, the temperature sensor is
\t;(eer?/el‘l)l;ehl}ééi.efectlve and needs to E294 System Error 80
Please check whether the .
ambient temperature is within the E295 SD card setting
Marking unit specification range. file error
E281 low-temperature If the ambient temperature is not
error (plate) low, the temperature sensor is Egg? to tS()y;tzem Error 81
very likely defective and needs to
be repaired. Switch off the power, unplug the
Check if the filter of the marking cable between the marking unit
unit is clogged. and controller, and then restart
If no problem is found in the filter, the device. ]
Marking unit reduce the ambient temperature ) ) If the problem reoccurs, check if
E282 high-temperature or install a spot cooler. E298 to Marking unit there are broken pins or breaks
error (board) If the ambient temperature is not E299 Comm error 3 to 4 in the cable. Replace the cable if
high, the temperature sensor is any problem is found. )
very likely defective and needs to Noise may be entering the device
be repaired. if there is no problem in the cable
Please check whether the ;nadntnh:r error occurs in a sporadic
ambient temperature is within the - —
Marking unit specification range. Data will be initialized by the
E283 low-temperature If the ambient temperature is not system restart. )
error (board) low, the temperature sensor is E300 to Memory check Restore the data using the
very likely defective and needs to E319 error 1 to 20 backup data from before the
be repaired. problem occurred, or transfer all
Check if the filter of the marking data again. :
unit is clogged. E400 to Scanner error Arepair is needed if the problem
If no problem is found in the filter, E430 X00 to X30 persists after a restart.
Scanner reduce the ambient temperature
E284 high-temperature | or install a spot cooler. E432 to Scanner error
error If the ambient temperature is not E462 Y00 to Y30
high, the temperature sensor is
very likely defective and needs to E500 to S'\‘/Iyas?éen: Zfs)dr
be repaired. E531 00 to 31
Please check whether the
Scanner :;;r;l::l%r;taiieomnriggaég.re 's within the When any of the Memory Check Errors 1 to 20 occurs, turn off the
E285 low-temperature If the ambient temperature is not power, and then turn it on again.
error low, the temperature sensor is The program setting described in "Remedy" is initialized upon the
very likely defective and needs to restart.
be repaired. If you use that program, reconfigure the setting.
Error of High Check if the filter of the marking + For E317, the running program No. switches to No. 0000 upon the
E286 Temperature on unit is clogged. restart.
Beam Sampler If no problem is found in the filter,
reduce the ambient temperature
) . or install a spot cooler.
Marking unit If the ambient temperature is not
E287 high-temperature

error (top)

high, the temperature sensor is
very likely defective and needs to
be repaired.
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Warning Message

Error No.

Error name

Remedy

Voltage Drop

The AC power voltage may be
unstable.
Install a UPS and feed AC power

Error No. Error name Remedy
Check if the filter of the marking
unit is clogged.
If no problem is found in the filter,

Laser reduce the ambient temperature or

WO001 temperature install a spot cooler.
warning If the ambient temperature is not
high, the temperature sensor is
very likely defective and needs to
be repaired.
Marking unit Check if there are any foreign
w101 fan warning materials on the fan.
. Format the USB flash drive in
W102 g;%;??;lﬁrrge FAT** format and try again.
: Use a different USB flash drive if
warning
the error reoccurs.

Inter-CPU Noise may be entering the device if
W103 communication | this error occurs.

timeout

warning

Laser control A repair is needed if the problem

w105 board persists after a restart.

parameter

warning

Marking unit

board

W106 parameter
warning

Controller

W107 board

parameter

warning
Arepair is needed if there is a
problem in the marking.

W10 tﬁ?;&tpdoevéz;/ If the laser output is low, you may
alarm continue using it in this state.
A repair is needed if the problem is
affecting the marking.

Insufficient If this was not intended, change

W111 marking energy | the threshold setting by following
alarm the procedure below.

Excess Select [HOME] - [Program

W112 marking ener settings] - [Option] - [Marking

Alarm 9 9y Energy Check] in the ribbon menu,
and correct the threshold.

Power monitor A repair is needed if the problem

W113 sensor warning | persists after a restart.
The error will stop if you reduce the
laser power calibration warning
threshold.
A repair is needed if you cannot
perform marking even with the

Laser power laser output at 100%.

W114 calibration You can modify the warning

warning threshold for the laser power

calibration from below.
Select [LASER MARKER] - [Laser
Maintenance] in the ribbon menu,
and modify the laser power
calibration warning threshold.
Check if the filter of the controller is
clogged.
If no problem is found in the filter,

Laser Unit reduce the ambient temperature or

w122 Temperature install a spot cooler.

Warning 1 If the ambient temperature is not
high, the temperature sensor is
very likely defective and needs to
be repaired.

This error tends to occur when
marking on a highly reflective
workpiece.

Laser Reduce the marking output, or

W123 Reflection modify the program to angle the

Warning laser such that the laser beam

reflected from the workpiece does
not come back into the marking
unit.

W125 Warnin from the UPS to the device.

9 Noise may be entering the device if
the error occurs in a sporadic
manner.

Height upper If this was not intended, change

W150 Iimi?warr?i?\g the parameter by following the
procedure below.
Select [HOME] - [Program
Height lower Settings] - [Position Adjustment] -
Wi151 limit warning [Correct height direction] in the
ribbon menu, and correct the
range settings.
W152 2D code quality Adju_st the mg_rking parameters and
drop warning lighting conditions.
Check if the filter of the controller is
clogged.
If no problem is found in the filter,
Controller reduce the ambient temperature or
W160 high-temperatu | install a spot cooler.

re warning If the ambient temperature is not
high, the temperature sensor is
very likely defective and needs to
be repaired.

Please check whether the ambient
temperature is within the

Controller Isfptﬁciﬁcation range. o th

e error occurs when the

wiet I:V\A\;-atfnTnp;eratur ambient temperature is not low, the
temperature sensor is very likely
defective and needs to be
repaired.
Check if the filter of the controller is
clogged.
If no problem is found in the filter,

LD reduce the ambient temperature or

W162 high-temperatu | install a spot cooler.

re warning If the ambient temperature is not
high, the temperature sensor is
very likely defective and needs to
be repaired.

Please check whether the ambient
temperature is within the

LD specification range.

W163 low-temperatur | If the ambient temperature is not

e warning low, the temperature sensor is very
likely defective and needs to be
repaired.

Check if the filter of the marking
unit is clogged.

Marking unit If no problem is‘found in the filter,

high-temperatu reduce the ambient temperature or

W170 re warning install a spot cooler.

(plate) If the ambient temperature is not
high, the temperature sensor is
very likely defective and needs to
be repaired.

Please check whether the ambient

Marking unit temperature is within the

low-temperatur specification range.

w171 e warning If the ambient temperature is not

(plate) low, the temperature sensor is very
likely defective and needs to be
repaired.

Check if the filter of the marking
unit is clogged.

Marking unit If no problem is found in the filter,

high-temperatu reduce the ambient temperature or

W172 re warning install a spot cooler.

(board) If the ambient temperature is not
high, the temperature sensor is
very likely defective and needs to
be repaired.

Please check whether the ambient

Marking unit temp?rature is within the
specification range.

W173 g)zvv-atfnr?nperatur If the ambient temperature is not

(board) 9 low, the temperature sensor is very

likely defective and needs to be
repaired.

- MD-X1000/1500 Series User's Manual -

35

Buooysajqnol




Buooysajgnoul

Error No.

Error name

Remedy

W174

Scanner
high-temperatu
re warning

Check if the filter of the marking
unit is clogged.

If no problem is found in the filter,
reduce the ambient temperature or
install a spot cooler.

If the ambient temperature is not
high, the temperature sensor is
very likely defective and needs to
be repaired.

Marking Disabled Due to Input from an External Device

W175

Scanner
low-temperatur
e warning

Please check whether the ambient
temperature is within the
specification range.

If the ambient temperature is not
low, the temperature sensor is very
likely defective and needs to be
repaired.

W176

Marking unit
high-temperatu
re warning (top)

Check if the filter of the marking
unit is clogged.

If no problem is found in the filter,
reduce the ambient temperature or
install a spot cooler.

If the ambient temperature is not
high, the temperature sensor is
very likely defective and needs to
be repaired.

w177

Marking unit
low-temperatur
e warning (top)

Please check whether the ambient
temperature is within the
specification range.

If the ambient temperature is not
low, the temperature sensor is very
likely defective and needs to be
repaired.

W180

Marking unit
desiccant
replacement
warning

Replace the desiccant in the
marking unit by following the
procedure below.

1. Prepare a new marking unit
desiccant.

2. Turn the key switch of the
controller to the [OFF] position
to turn off the power.

3. Remove the cap for the
desiccant on the right side of the
marking unit.

Place the removed cap in a
clean location.

4. Replace the used desiccant with
a new one.

5. Mount the cap.

Be careful not to bite the
desiccant into the cap when
fastening it.

6. Select [LASER MARKER] -
[Maintenance] in the ribbon
menu, and then press the
[Replace] button under
[Maintenancel].

7. Enter the serial No. of the new
desiccant, and then click the
[OK] button.

The serial No. is printed on the
storage package of the
desiccant.

W400 to
W414

Scanner
warning X00 to
X14

W416 to
W430

Scanner
warning Y00 to
Y14

W500 to
W531

Marker head
system warning
00 to 31

A repair is needed if the problem
persists after a restart.

This error occurs when the marking unit receives an input from the 1/0O
terminal block at the rear of the controller and cannot perform marking.
The laser oscillation stops only during emergency stop.

If one of these errors occurs, reset the system to the ready state by
following the remedies listed below and then restart the marking

process.
Error No. Error name Remedy
. Reset the error by setting the
T000 ﬁe:;g‘e interlock | i1terock input A/B on the
terminal block to ON.
Controlling Set the shutter control input A/B
T001 Shutter of the terminal block to ON.
Please check the following:
+ The trigger inhibit input of the
. . terminal block is ON
T002 Trigger lock inuse |, [Cancel Marking] is selected
for test marking in the console
or MarkingBuilder 3.
Disable the marking laser
disable input of the terminal
block.
You can change the normally
open and normally closed
TOO3 Laser Disabled settings from below.
Select [LASER MARKER] - [Unit
Setup] - [I/O Setting] in the
ribbon menu, and then correct
the value in [Invert input
function].
Disable the processing disable
input of the terminal block.
You can change the normally
. open and normally closed
Processin B
Too04 OperationgMode settings from below.
Disabled Select [LASER MARKER] - [Unit
Setup] - [I/O Setting] in the
ribbon menu, and then correct
the value in [Invert input
function].
i i Turn off the distance pointer.
Toos Distance pointer u [ pointer.
ON
Please check the following
states:
Unexcited laser + Turn the key switch to LASER
TO06
state ON.
+ Turn ON the laser excitation
input of the terminal block.
iusti Please wait.
Too7 Adjusting LD
temperature
TOO8 Warming up
T009 Auto-calibrating
laser power
Adjusting laser
TO10 oscillator
temperature
Contactor input Set the contactor input A/B of the
Tom OFF terminal block to ON.
Communication Open the shutter using the
TO12 shutter control in ActiveX command.
progress
T013 Upgrading the Please wait.
version
To14 Safety shutter Set the safety shutter input A/B
input OFF to ON.
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Software Errors

These errors occur when an attempt is made to perform marking when
the marking data is not set appropriately.

The controller LED does not change when a software error occurs.

If a software error occurs during operation, check the marking data
according to the following list. Then correct the settings to restart

marking.

Error No. Error name Remedy
Check whether the parameter is

S000 Program incorrect within the input range.

error Create the program again if no
corrupt location can be found.
Program memory Remove the unwanted
S001 h
full error programs in the controller.
Built-in memory Remove the unwanted logos,

S002 card full error fonts, and Z-MAP data in the
controller.

S003 USB flash drive full | Remove any unwanted data

error from the USB flash drive.

S004 USB flash drive not | Perform the operation after

inserted error inserting a USB flash drive.
. Format the USB flash drive in

S005 g;?]gfsg drive FAT** format and try again.

recognized error Tr_y using a different USB flash
drive if the error reoccurs.
The console and/or external
communication has acquired
communication priority.

S006 Priority error Check if the other devices are in
test marking or finder mode, and
perform the operation after
exiting from these modes.
Perform the communication

S008 No-File Error again using an existing file as
the target.

Perform the operation while

S009 Busy Error READY is in ON state.

. Set the marking flag to ON for

S010 I;lr(?or:larklng block one or more target blocks
(palettes).

Logos/custom
S011 characters over Reduce the number of files.
error
lllegal optimization | Reduce the line speed or adjust
S012 -
error the character size, etc.
Scan Optimize Set the quality level of all blocks
S013 i
unexecutable error | to [Customize].
Program operation A currently running program

S014 during execution
cannot be deleted.

error

Logo/custom First remove the program that is
S015 character file using the logo or custom

operation error character you wish to delete.

Test Mark Start test marking after the
S016 Unexecutable device has gone into READY

Error state.

Fixed point Modify the program to make

S017 marking parameter | sure that the fixed point and 3D

error shape blocks are not mixed.

S018 Barcode/Z_D code Please enter an encoding string.

illegal setting error

S019 All-setup Make sure to use the backup

restoration error data from the same model.
Noise may be entering the

5020 Data Length Error external commur_ncatlon cab_le if
the error occurs in a sporadic
manner.

Transfer the program to the
controller by following the
procedure below.

021 Program No. Select [LASER MARKER] - [File

unregistration error : - -
Operations] in the ribbon menu,
and then transfer the program
settings to the controller.
Transfer the program to the
controller by following the
procedure below.

S022 Blocks# no Select [LASER MARKER] - [File

registration error

Operations] in the ribbon menu,
and then transfer the program
settings to the controller.

Error No. Error name Remedy
S023 Status error Res_et the error and try marking
again.
lllegal Command A_cquire the communication
S024 E history and check the parameter
rror .

input range and block type.

Check if the checksum settings

for the laser marker and

external devices (PLC, etc.) are
both ON.

If there is no problem in the

above, check if the checksum

S025 Checksum Error calculation method of the PLC is
set to horizontal parity

(Exclusive OR).

Noise may be entering the

external communication cable if

the error occurs in a sporadic
manner.

Acquire the communication

history and check the command

details.
S026 Format error If a comma (,) is used in the
string, change it to "%044A"

(special code representing a

comma) before sending it.

Command Acquire the communication
S027 Unrecognizable history and check the command
Error details.
Modify the request command to
S028 Ei;’fﬁ r;??o?ata reduce the response data
length.
S029 Mark data request Send the command after the
error marking has completed.
Group the blocks in the program
using MarkingBuilder 3.
: ollowing the procedure below.
unregistered error Select agnd rigpht-click on a block
to open the context menu, and
then select [Grouping].
Check the following when using
the high speed character edit
command.
. + Check if the block you wish to
S050 Qhwck change of change is subject to high
Zr:;rracter setup speed string editing.

+ Check that the string to be
sent is registered as the
character type that supports
high speed string editing.

Sample Marking Commence sample marking in
S051 Unexecutable READY p 9
state.
Error
S052 Laser inspection Commence inspection laser in
unexecutable error | READY state.
Block type Create the program again.
S060 incorrect setting
error
Block assignment
S061 incorrect setting
error
Character size Modify the blocks whose
S062 incorrect setting character aspect ratio is greater
error than 1:5 or 5:1.
Character Create the program again.
5063 assignment
incorrect setting
error
Character
S064 advanced incorrect
setting error
Marking condition
S065 incorrect setting
error
Barcode/2D code
S066 illegal setting error
Continuous
S067 marking incorrect
setting error
Movement/marking
S068 direction incorrect
setting error
S069 Program incorrect

setting error
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Error No. Error name Remedy Error No. Error name Remedy
Matrix information Create the program again. Height measurement may be
S070 incorrect setting impossible in the following
error cases:
Matrix cell + Distance measuring light
information . . cannot be detected correctl
071 incorrect setting S088 Working distance because of the surface Y
error measurement error condition of the workpiece.
Character string - Distance measuring light
S072 incorrect setting cannot be detected because
error the lighting in the rack is too
Individual counter bright.
S073 incorrect setting Working distance Measure the work distance in
error : S089 measurement READY state.
Configure the common counter limitation error
settings again by following the - P
Common counter procedure below. S090 E:gg;gi?mr St?iag?e the barcode verification
S074 incorrect setting You can configure it by selecting _
error [LASER MARKER] - [Marking Please check the following:
Common] in the ribbon menu, - Check if the 2D code
followed by [Common Counter]. S091 I‘3arcode_>/2D code overprinting setting is enabled
Configure the encoding setting link setting error for the target block.
Encoding again. + Check if the target
5075 information You can configure it by selecting overprinting No. exists.
incorrect setting [LASER MARKER] - [Marking Barcode illegal Configure it in either
error Common] in the ribbon menu, S092 registration state MarkingBuilder 3 or the console.
followed by [Encoding]. error
System Create the program again. Marking Check if the mark data exist in
S076 !nformation ) S093 Confirmation the field of view of the
incorrect setting Function Error confirmation coordinates.
error TrueType font file Reduce the number of TrueType
Font replacement S094 size error font types being used.
S077 :Ei%r:eact':osr;tting 5095 Model limitation Cannot be used.
error error
Configure the character scaling . Restart the device.
Font scaling settings again. S096 Open priority error
s078 information ) You can configure it by selc_ecting File may be read-only.
incorrect setting [LASER MARKER] - [Marking $097 File Access Error | Check the file attribute and try
error Common] in the ribbon menu, again.
followed by [Character scaling]. Enter the correct serial No.
Configure the character skip S098 Serial No. error
Font skip cross 3[)05 i:r? tgg‘r?f?gig: IiT .by selecting The serial code of the desiccant
S079 mf;?rclarlfto;gﬁggn [LASER MARKER] - [Marking 5099 Bupllcate Serial (F:’an (r)]nly be l:jsed ?nce. "
eror Common] in the ribbon menu, 0. n:\xzdzzizsgntrep ace with a
followed by [Character skip :
cross).
Logo/custom Create the program again.
character buffer
S080 information
incorrect setting
error
Current value
S081 incorrect setting
error
3D system
5082 information )
incorrect setting
error
3D information
S083 incorrect setting
error
Delete the program that is using
5084 Operation the [2D code reader function], or
limitation error activate the [2D code reader
function].
The loaded program has been
created in a higher version than
the currently running
5085 Version of data MarkingBuilder 3.
outside support Upgrade the currently running
Marking Builder 3 to the latest
version, or downgrade the
version of the loaded program.
Wobble Incorrect Check if the marking line width,
S086 Setting Error overlap rate and scan speed
9 settings are within range.
. Modify the program so that it is
S087 2D code reading readable in test marking, and

error

then run the program again.
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A-1 Specifications

W Basic specifications

13 W type 25 W type
Standard area Wide area Small spot Standard area Wide area
Marking unit
(Contoler+ | \530000" | MDx1020C" MD-X1050 MDX1S00C" |  MDX1520C"
Marking unit) ) ) ) )
Model Console (sold MC-P1
separately)
2D Code MD-XAD1 / MD-XAD1A
Reader add-in
Marking method XYZ 3-axis simultaneous scanning method
YVOA4: Laser Class 4 Laser Product
Marking (IEC60825-1, FDA(CDRH) Part 1040.10)
laser Wavelength 1064 nm
Output 13W 25W
Q switch frequency CW (continuous oscillation), 1 to 400 kHz
S;lri::aser, Working distance Semiconductor laser, Wavelength: 655 nm (Class 2 Laser Product)
Marking area 125x125x42mm 330x330x42mm 50 x50 x30mm 125x125x42mm 330x330x42mm
(SRZ?ZEJVSTEE? distance 189 mm (21 mm) | 300 mm (21 mm) | 100 mm (x15mm) | 189 mm (21 mm) | 300 mm (£21 mm)
Marking resolution 2 um 5um 1 um 2 um 5 um
Scan speed Max. 12000 mm/s Max. 8000 mm/s Max. 6000 mm/s Max. 12000 mm/s Max. 8000 mm/s
Font Original font (number, letters, katakana, hiragana, kanji)/User font/TrueType font/OpenType font *5
Barcode CODE39/ITF/20f5/NW7 (CODABAR)/JAN/CODE128/EAN/UPC-A/UPC-E/CODE93
Character 2D Code QR code/Micro QR code/DataMatrix (ECC200/GS1 DataMatrix)
type GS1 DataBar GS1 DataBar/GS1 DataBar CC-A/GS1 DataBar Stacked/GS1 DataBar Stacked CC-A/
GS1 DataBar Limited/GS1 DataBar Limited CC-A/ GS1 DataBar Truncated/ GS1 DataBar Truncated CC-A
Logo image Custom character font and logo (CAD) data, BMP/JPEG/PNG/TIF
Work status Stationary/On-the-fly (Constant speed/Encoder)
Marking size
(marking height 0.1to 125 mm 0.1 to 330 mm 0.1to 50 mm 0.1to 125 mm 0.1to 330 mm
. and width)
Marking No. of
parameters registered Max. 2000 programs
programs
No. of program 256 blocks
blocks
1/0 (Input-output) Terminal block 1/0, MIL connector I/0, Contactor control 1/0™
Interfaces RS-232C/USB2.0/Ethernet (100BASE-TX/10BASE-T) ™
Marking unit installation All directi
. h irections
direction
Marking unit cable length 4.340.1m

Cooling method

Forced air cooling

Rated voltage / rated power
consumption

Single-phase 100 to 120 VAC/
Single-phase 200 to 240 VAC +10%
50/60 Hz, Max.800 VA

Single-phase 100 to 120 VAC/Single-phase 200 to 240 VAC +10%
50/60 Hz, Max.650 VA

Overvoltage category

Pollution degree

2

Enclosure rating (Marking unit)

P64

Storage
ambient
temperature

-10 to 60°C (No freezing)

Ambient

Environmental | temperature

0to 40°C

Storage
ambient
humidity

resistance

Ambient
humidity

30 to 85% (No condensation)

Controller

23.0kg

Weight Marking unit

13.6 kg [ 13.9 kg

Console

2.0 kg

Standard/Regulation

EU Directives (EMC Directive, Machinery Directive, RoHS Directive)/EN Standards (EN55011, EN ISO 11553-1,
EN60204-1, EN60285-1, EN61000-6-2, EN50581)/CSA Standards and UL Standards (CAN/CSA C22.2
No.61010-12, UL61010-1)/North America Standards (FCC Part 15B, ICES-001 Class A) /China RoHS

*1: Contactor control terminal block mounted

*2: The laser classification for FDA(CDRH) is implemented based on IEC60825-1 in accordance with the requirements of Laser Notice No.50.

*3: For MD-X1000C/1020C, 1500C/1520C

*4: The USB ports are the port for the USB memory/USB mouse/barcode reader (A connector) and the port dedicated to Marking Builder 3 (ActiveX)

(B connector).

The Ethernet port supports the communication with Marking Builder 3 (ActiveX), TCP/IP communication, PROFINET, and EtherNet/IP.
*5: TrueType font and OpenType font only support the fonts when the property of “embedded fonts” is “installable” or “editable”.
Confirm the property of [Font] from [Control panel].
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B MPE (Maximum Permissible Exposure)/NOHD (Nominal Ocular Hazard Distance)

13W type 25W type
Standard area Wide area Small spot Standard area Wide area
Marking urit model MDx10000" | MDXtoz00" | MDX1050 MDX1500G" | MDX15200"
e e s
Egz';?d(g‘i‘;g':fé)o(%'ar 404 63.9 18.8 478 75.7

*1 Model with a contactor control terminal block

B PC software specifications

Model Overview

Marking Builder 3 Ver.4 **
MB3-H2D4-DVD 2D setting and editing software (focal distance/inclination correction/variable spot/distance pointer adjustment)
MB3-H3D1 Marking Builder 3 3D add-in software

(marking on planes, cylinders, cones, or spheres/Z-MAP marking/Auto focus)

* 2 Marking Builder 3 Ver2/3, Marking Builder 2 Ver7 is also included.

A-2 Dimensions

B Marking unit

433 145

MD-X10% *: 112
‘ MD-X15% *: 94

6-M6 depth 8 max.
Attaching hole (140.8)—

B~ E SH—

© (-]

MD-X10* *: 64
MD-X15 % *: 52

|
| ]
® | * ®
o
e
&
xipuaddy

36 150 150 (79)—

2742 unit: mm

OP-87890 is attached. cT—11

unit: mm

S ©
2 |
(6)
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H Controller unit
—14 —— (250) 405 | 280

®
@
©

®)

330

210

10

4-M4 depth 6 max.
(When the plastic foot is removed)

Unit: mm

B Marking unit control cable

4500 60

a
()

= $12.3

unit: mm
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B Touch panel console MC-P1 (sold separately)

123
L= T\
o | Il
I I
(283)
270 57
(171) 48 (47) 156 4-M4 depth 5.5 max.
(Effective display area)
L L d
4, -:
- 7 4
N
H 0 =
nlolo 2
= > ] I I - — — — —
52| “E T {
= @ . ~
s <
| °
(S L
Yy — v

Cable length:5m
Unit: mm

xipuaddy
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A-3

[1] Input Terminal Connections (NPN Method)
(1) Connections that use the internal power source of the laser

marker
PLC MD-X1000/1500 Series

Input

COMIN B

8: COMINB

6: GND for +24 V
4: COMINA
2:+24V

Output
COM for output

ol

+ Short the wiring between pins 2 and 4 and the one between pins 6

and 8.
+ COM IN B is shared internally.

(2) Connections that use an external power supply

PLC MD-X1000/1500 Series
Output Input
COM for output COMINB
External power supply 8:COMINB
Power supply - 6: GND for +24 V
Power supply + 4: COMINA
2:+24V

+ Remove the factory-default short-circuit wire between pins 2 and 4,
and the one between pins 6 and 8.

(3) Connections that use an external power source to keep the
interlock, shutter control, and laser excitation input always ON

MD-X1000/1500 Series

Interlock input, etc.
COMINB
External power supply 8:COMINB
Power supply - 6: GND for +24 V
Power supply + 4: COMINA
2:424V

+ Short the input that will be always ON with COM IN B. After this,
connect COM IN B to the - side of the external power supply.
+ COM IN B is shared internally.

[3] Output Terminal Connections (NPN Method)
PLC MD-X1000/1500 Series

Input Output

COM for input

External power supply

Power supply - COM OUT

Power supply +

]

Connection Examples for the MD-X1000/1500 Series and PLC

[2] Input Terminal Connections (PNP Method)
(1) Connections that use the internal power source of the laser
marker
MD-X1000/1500 Series

Output Input
COM for output COMINB
8:COMINB
6: GND for +24 V
4: COMINA
2:+24V

+ Short the wiring between pins 2 and 8 and the one between pins 4

and 6.
+ COM IN B is shared internally.

(2) Connections that use an external power supply

MD-X1000/1500Series

Output Input
COM for Output COM IN B
External power supply 8:COMINB
Power supply - 6: GND for +24V
Power supply + 4 COMIN A
2 +24V

+ Remove the factory-default short-circuit wire between pins 2 and 4,
and the one between pins 6 and 8.

(3) Connections that use an external power supply to keep
emergency stop, shutter control, and laser indicator input
always ON

MD-X1000/1500 Series

Interlock input, etc.
COMINB
External power supply 8:COMIN B
Power supply - 6: GND for +24 V
Power supply + ﬁ 4: COMINA
2:424V

« Short the input that will be always ON with COM IN B. After this,
connect COM IN B to the + side of the external power supply.
+ COM IN B is shared internally.

[4] Output Terminal Connections (PNP Method)
MD-X1000/1500 Series

Input Output
COM for input
External power supply
Power supply -
Power supply + COM OUT
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(1) KEYENCE warrants the Products to be free of defects in materials Date of printing _ Version Revision contents

and workmanship for a period of one (1) year from the date of October 2014 Official release

shipment. If any models or samples were shown to Buyer, such October 2014 2" edition

models or samples were used merely to illustrate the general type April 2015 Revised 1% edition

and quality of the Products and not to represent that the Products October 2015 Revised 2™ edition

would necessarily conform to said models or samples. Any December 2016 2" revision Marking Builder 3 Ver3
Products found to be defective must be shipped to KEYENCE with 1% edition Supported

all shipping costs paid by Buyer or offered to KEYENCE for April 2017 2:3 revision

inspection and examination. Upon examination by KEYENCE, znd edition

KEYENCE, at its sole option, will refund the purchase price of, or September 2017 2, revision

repair or replace at no charge any Products found to be defective. 3nd edition i i

This warranty does not apply to any defects resulting from any January 2018 2 revision Marking Builder 3 Ver4
action of Buyer, including but not limited to improper installation, 4_edition Supported

improper interfacing, improper repair, unauthorized modification, May 2018 2th revision

misapplication and mishandling, such as exposure to excessive Niav 2020 gnd Gr)g\l/tilgign

current, heat, coldness, moisture, vibration or outdoors air. Y 6" edition

Components which wear are not warranted.

—
N
~

KEYENCE is pleased to offer suggestions on the use of its various
Products. They are only suggestions, and it is Buyer's
responsibility to ascertain the fitness of the Products for Buyer's
intended use. KEYENCE will not be responsible for any damages
that may result from the use of the Products.

The Products and any samples (“Products/Samples”) supplied to
Buyer are not to be used internally in humans, for human
transportation, as safety devices or fail-safe systems, unless their
written specifications state otherwise. Should any
Products/Samples be used in such a manner or misused in any
way, KEYENCE assumes no responsibility, and additionally Buyer
will indemnify KEYENCE and hold KEYENCE harmless from any
liability or damage whatsoever arising out of any misuse of the
Products/Samples.

OTHER THAN AS STATED HEREIN, THE PRODUCTS/SAMPLES
ARE PROVIDED WITH NO OTHER WARRANTIES
WHATSOEVER. ALL EXPRESS, IMPLIED, AND STATUTORY
WARRANTIES, INCLUDING, WITHOUT LIMITATION, THE
WARRANTIES OF MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A
PARTICULAR PURPOSE, AND NON-INFRINGEMENT OF
PROPRIETARY RIGHTS, ARE EXPRESSLY DISCLAIMED.

IN NO EVENT SHALL KEYENCE AND ITS AFFILIATED ENTITIES
BE LIABLE TO ANY PERSON OR ENTITY FOR ANY DIRECT,
INDIRECT, INCIDENTAL, PUNITIVE, SPECIAL OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING, WITHOUT
LIMITATION, ANY DAMAGES RESULTING FROM LOSS OF USE,
BUSINESS INTERRUPTION, LOSS OF INFORMATION, LOSS
OR INACCURACY OF DATA, LOSS OF PROFITS, LOSS OF
SAVINGS, THE COST OF PROCUREMENT OF SUBSTITUTED
GOODS, SERVICES OR TECHNOLOGIES, OR FOR ANY
MATTER ARISING OUT OF OR IN CONNECTION WITH THE
USE OR INABILITY TO USE THE PRODUCTS, EVEN IF
KEYENCE OR ONE OF ITS AFFILIATED ENTITIES WAS
ADVISED OF A POSSIBLE THIRD PARTY’S CLAIM FOR
DAMAGES OR ANY OTHER CLAIM AGAINST BUYER. In some
jurisdictions, some of the foregoing warranty disclaimers or
damage limitations may not apply.

3

=

=

BUYER’S TRANSFER OBLIGATIONS:
If the Products/Samples purchased by Buyer are to be resold or
delivered to a third party, Buyer must provide such third party with
a copy of this document, all specifications, manuals, catalogs,
leaflets and written information provided to Buyer pertaining to
the Products/Samples.

E 1101-3
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Specifications are subject to change without notice.
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W MPE / NOHD
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o EFHMTER BRI, {345 TEC60947-2K1 452 R 1 38
« THTERFR1000 mbL R B PT 2R T o

« VETEVSYLBE2 LR BRI 5 A
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o HEFEIRRGZ2: 0218010. MXP  Littelfuse, Inc.

8 - MD-X1000/1500 & %I FH F 1 -



B BOtREREHR
W5 LS RAFTE B MEEEHI” 450,
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FIAhs T S D LE ML LA R AR N DR fl T AT B 2 A 2 2 I F T O
BTEE Y. CHEFEEPHBTRIARE 1. 15 AD.
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B FOLHERE IR
WSS EAFTE B MEEEHEI” (450,

3-3  SREINFIAE B I X = EER Eh R IR RE

AP TS e W R AR K AR R AR A R A
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“Perchlorate Material — special handling may apply, See

”
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Bt BNTRRIBE RS HEHIE.

10 - MD-X1000/1500 &% FH P 4 -



MC-P1 (AE)

i)

fid 2 B
MC-P1

=) J

W MILER: 2R AL

2% A 405 FI3AEF IMILIERE RS (™).
Al DAfd FAMI L S A 2R B0 RNZR o) (Tl T 6D, Bl (8 P B (1UD) (i
W) Rge R G BEATHRZE .

AT E R R A .

[ A

MILIEF 32k 25

R

L ?H‘ﬂéﬁ (34%F)  (0P-42224)

ez
YA (34%F)  (0P-23139)

[ [
| p——e]

MILIEF 32k 25

RO
R (408H)  (0P-51404)

YA Eig (4051 (0P-22184)

3=
d

BRLkIeH (0P-21734)

PR 2 2 ]

A LA HOE S W B AR, 7R RS BB ZIENH, BRI g,
B RAATHER SRRSO, T ORI AN 2 2 T

HENLE S i

TR MIEOCITARHLE TSNS TR A AR .
LI CES VLD S
PN BB ARAEHOCT AR, 75 2 A BT “Marking

Builder 37, $34h, MU MRAFE NI, RIERS T %

FIRE R T A

IR TAHAINE “Marking Builder 37, WM
T R TA.

A

o WOLITARHLL B # M “Marking Builder 3”7 (MB3-H2D4-DVD)
TEWICATARHLI AR b, W7 LT — 4k (2D) BHE.

TRy R LA

- 34w T H (MB3-H3D1)
“Marking Builder 3” FRA[ZRIN34E (3D) [MHEAKE KZ-MAPH:
T.H (Z-MAP Creator).

FEERMISTAR (MC-P1) FIRHI#8 (MD-X1000/1500 551,
REIDTYRERT, HERZR T AT R LA (MB-H3D) K
BN
HERSS, BHE DT RS MRE.

o TYESILEEME (MD-XAD1/MD-XAD1A)
R “Marking Builder 3”7, TEf=Mil#% LUSIN2DIEISThAE

FEIb AR P R D ERm AR, 7545008 FIMD-XAD1A.

ARG R

R/NREZEI R G, A R EIR

- PEHEE / Wokk

< AL AR TR (MC-PL) SRS A S8 (VGA). USBRUESR
X AT HAT S i TR ARCAH [ O34

© ZIENFFIRE N T AR (BSR4

- BEhZIEBER, TR Shid B AR i, A S i 28 .

TR

Eyst gt

S

AT il 22

ARKING BUILDER 3" AyHH#L

~ MD-X1000/1500 & 51 FH J* Tt - 11




4-2 B HIBHK

AT B HIMD-X1000/ 1500 Z: 371 44348 40 1) 44 FR Je Ho ol fig

OF:: %P S
P23 BT 1 2 RO Sk B L

®@LED
BIRBITIRA.
- POWER CHEJED)  HJREEEEEREITAT .
« LASER GHt)  BOBIRTES AT . T CHE BILASER ONG B R,
gl
« READY (&)  #EATTLAZIELIRES, SE58T.

RAASRES, 5T .
RAEEER, Nk,
- USB Vi MUSBAFA AR I, BB E 5T o

+ ERROR (4i%)

©fsgpu:3

@USBH O (AR

FERZUSBIEAR.  RAR Ek 2% TR 228 1) i 11 o

ORI AR B LR, LR EOGIT AR B e, R
FERE T TH A B VAL .
X ORI ITIHEREUSL: 0P-87502 (1 GB)

o fi FUSBER AR AN T T A B3 ) s 88, B AT LASRAT SMC-P LA R 381
X HEERAE (D#IAZ1T): 0P-87506

o MR TAD I AR AR AR R “DOS/ VY JRiERE .
NS TERD SR R A i A4 il 25 o
X HEFERIAATEAS G (EMINIZ1T): HR-100

®USBHi O (BiERzE)
T CA T “Marking Builder 3”7 f3H5EHL.

T AR E B2
FEFE MR (MC-PL).

@RKL GER{RREZ250 V. 10 A)
@ HEHBAMTA

@ B HIH AN HMILE B
TEAR A iDas. A gmfEis e s,

@RJ-45 (Ethernet) i
AT ENL. PLCAEMI AN B 48 30T LUK @S
WAN, EEEHE T “Marking Builder 37 BTSNl HATHATEAE.

@ BrR¥siEHSE (D-sub 164F (UD)
SRR VOATR TR R 88 o

@bk R
IO A2 i IOk

®RS-232CH 4780 (D-sub 9% (£4))
{3 T SHLB AT g AR ) 2, AN AT IR I A s O

@EHBARHRT 6
B RAS . AT EE . TR A

G EMBEHE TS GEATMD-X1000C/1020C. MD-X1500C/1520C)
B A AR, AR 2 O IR R A 12 A Bk Ak

Bt Sk

OBOLKEHIEER
L PO S 2 L e ) %«

QIR AEELT
R EOL RN BPRES
EANE, S “2-3 L&ePPae” (650,

©OF::tiy-')
MEAE RS AR GO o

12 - MD-X1000/1500& % F 7 £t -




4-3 WY)W REIR

AU IR R B T EAT R GUR BT

FLR 8 1

A5 Y BH REFF S B D) T L
OFF

POWER

ON
LASE,
OoNn R

o BEEEE: EYRIToeHER] [POWER ON] B¢ [LASER ON] {7 &.
o WiFHIE: SRR [OPF] A1 E.

ZARLFF SN [POWER ON] %#%%) [LASER ON] B, RIfE [POW
ER ON] frEAMEMA IR E B mRIFREEARR,
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- TR T BB R A R R R RIS, RYEE
B IR TR R TR R AANo. . ENEEAAHAH, e
5| RIF 4315 B ATREADYHHH o
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HEBRER ARG AT TR E R —IiRAE .

B REIT S (3] 2 [POWER ON] 8% [OFF] 5 , 78 3 9k H 4% 3 [LASER ON] .
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5-1 fHEARTHESESE

LRI

THAE N IR AT
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; PAMIAC200 ~ 240 V+10%  50/60 Hz k650 VA e

bR MD-X1500 Z51): FLHIACLO0 ~ 120 V. R L
FFHAC200 ~ 240 V£10%  50/60 Hz #% K800 VA R
AR R 0~40 C B

——= — B 23R

A SRIRE 30 ~ 85 %RH (FL45iE)

W | e 10 = 60 C CEHED © A LT * AT ZIER

1 RS WA WMEEAWRET, TRIZERE
T, TRIZRE). BT,
B 2 Ak

PRI A RO SKIN, WS OR A B A 2R ]

300 mmbA k-
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£
%
% *ﬁgé%u EJriig, iR
f: HeR
th C AT BT R AR IR DURA T
T ———————— AR DR b T4 A SRRSO, 1 6 F S A S
. B5h, WRTHEEAD, 768 R B R SRS HE A HFRAEE.
f§°@iﬁgﬁg@ﬁ%ﬁﬁggézﬁﬁﬁmﬁﬁé - SO, BN ORI R S IR R BRI
+ AT MG R AR 2% . EEZHD-X1000/1500 RFIZ B, WHALRE EMRE
| - RBRE TR0, SR, WERBOLKHT AR A AR T 8 LA B IR S
B Ay I . BRI R
P IRERORS R T REEL0 DL LB A AVEE]| AT BGERROEERIEES A (RERER,
HIRPRLE, DU TR0 - 9555 0 0 P 5 24 5 5 1 5 2 138 5 B SR
- WL RN AN, &SR TEESE. EE oot oo i
SR, R BN B BB AL N 8 |
- MR RE ARSI AL, WHERAI R BRI
S I s 14 N E yj 22 i
5-2  ZEWLL ﬁgf‘%? HOEEHTTF G0 25 6 B LT O LB B T
RN Sk AR RS RARRATHP AR A . NE, Dk
NEBN

THWORN, HER T ILA.

© WOSHOELIN, RO T HOG Sk B AN 1 EHE T, RN ZERE AL
ISR AR A S BT

© IHANEHR DG SIE Ok

© EHARLRERNIRRRIENN LR BE, Uk
HEABOLKWE, BREEEDSE L,

< WMFCAT REF S I EVE T A2 B T S ROGk Z 2%k
BN, RS M TRIIRKIBOL R, ERBOERHN
IR 8O AR ER T B3 (0P-87890).

© EABRAIRRZ IS RIS T A 257

- EEERXRFIFR 2B 5, FRRETRRAEE
RERIZEE.

© EABRARLBEHGI, REFMBRIRETERE>
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HH o
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Z BV DX 4 A B 2

AREBS, HZIENXIK, TR EAMZAGR n AL 58 A B A

MD-X1000 (C) /1500 (C) MD-X1020 (C) /1520 (C)

ChrifEZs)

A

0

189 mm

N +21 mm

Ml A————— 300 mm
=21 mm

125 mm

100 mm

M —————

+21 mm

St

] ~21 mm
330 mm

MD-X1050
CPERD

0

50 mm

+15 mm

=15 mm

T LA F BE B 1 KT A E B0 AR T BB R B IR T AR, B

ZEEE AR — KA BAREEE

TR AT TR, B EANE N ERNE RS,

BRETNRIEN G R AT BB

POk 247 1%

WOk B 2277 [a15R IR TSR TR EEE ROk, TR/ EE4

At

(| w10 mot s B R

B EERLIKE

WS TAEG KRR, BB, VIS 2 KR E 1R 42 .

/

W % HOHk
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= | BENEE

N

M6HR 22
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5-3 WEIBHIE
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Pt SR AR 2 ) R B B . AN R

| BEREIEN, WRRFEE. ROt SR RE
5.
- ERBIBIRT. R B IR R,
T | ERRAEKE. GRLBARES m)
T B S TR
5-4 HERE
e B RSO 3k

© BOLKHIEH L EE MR E AL, RERLMR
FIRBOLLAZHE, SSBRERRE.

- BEERERAZE, HHRERSESE, FRE.

+ JCBIRIQIT R LR e AEHE R SR ) S A BOLSK B BT, A
BT . MRBITHT, SSBRRWE.

- AR ERR RIPENIL, SHEARIRLRILE—
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- MRRFFETR, BEANTRRESRERTHR. BN

S TRk ssoimREREL
- EAEEESHAR.
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EEIBL0 3/4BBIFERE .
) T &
ltfk )
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- EER
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| o
e T 5-5 EHEZET “Marking Builder 3” HIH5H
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{ FIUSB2. 0ZB 8 BRLANZR 25, #4235 T “Marking Builder 37 MiHH
IR EtilE

Lo JF R i T 6 fifim i GED.

{5 FHUSBZR 45 7 4%
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USBZ& 4

2. AEHIREF A T G55, USRS R T b, IR
BREL [ E o
e ECE AR, 1 AR TN IR AR (L. NDL GND (PE) [,
e BAT HLIR A2k [ e PR ) 3% 1

’L GND (PE)

‘i‘/ﬁ

MRS HAENEHEEL (0P-80099), M EAETH
BB, 8. 8/ BNRFELS.
TELL0. 8 NIl AR & IR T & FIRA AT A NI,

FYRLRINER (0P-80099)
BRI IR, &HAENERKBREML25 VKRIRER.

W 5o S R K B HUTP RS TP L 4.
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BREES T H

6% HEERIEBE

6-1  HPERFEHI A L

R

6-2 FEHBARH (1/03%F)

Pl N o 1 6

NMC-PUfh IR

bR @J

USBSi#i I “MARKING BUILDER 3” #

RS-232CHE 11

2 RJ-15 (Ethernet) iz

PC

nyy
v

L5
4
A

e > O |2
g g

YT EER (ML)
RJ-45 (Ethernet) JEist
RS-232C4% 1

3]
1. USB2.0 #iI1 (A B)
2. AR (D-sub 15%1)
3. VGAE REE (D-sub 15%F)
4. RS-232CH AT (D-sub 9%F)

Pl as EHLAEB A 9D-sub 9% (AN .
T FHRS—232C ELIM 4R 8 M Peda i 25 AN A B 4%
o PRI A TR I o

BT E (165D

WFE (1650 K¥GFHE

a1
a2
Ag
ad
An
a5
AT —
g
g
A0 —
Al —
Al —
A3 —
Ald —
Alg —
AlB —

Elbddddiddd il

ST A (16§

Al 24 V

A9

LY N

A2 | +24 VL

A10

ELlE R I

A3 | FEHH

All

BRI

A4 | EEHH

Al12

COM IN B

A5 | iR kA

A13

COM IN B

A6 | ZIED ¥t

Al4

REFEDEB AN

AT | ZED 5

Al5

COM IN B

A8 | COM OUT

A16

I i i A A

X OHJEEH24 V (ALSHT) GND F, DAZUdiF+24 VERIGND (A2'5

Wi F e

¥ COM IN BRATEWN AT IRiES:.

Pefih S in T 5

(3& F - FMD-X1000C/1020C. MD-X1500C/1520C)

9pi f ?ﬁﬁaﬁgﬁw&
pin-9pinZE £33 YN "
Oft-REE 9t R} s R1 7—
JEaD ) =
i |3 3| Rik 3 el
4 4 O . R4 v
MD-X | fsew |5 5 lesen | RN E: ——g
e —1L1
? , f; Ak nlhlﬁ’ R7 1Sy
8 s RE 1€l
9] i o RS e
A e HEE s E RID 1)
Bl R11 )
R12 -
¥l - ERREEARER. (]
- TE{E M2, 6UR A2 7E R 8% b e iR .
WEE (1241 KRFHER
5. RJ-45 (Ethernet) iE#ds R | #Edrefdi (24 V) R7 ZEHNB
R2 | PR (24 VD R8 224:C0M B
m IR (1/0) R3 | RAHINA RO | BessfindiB
22 I\ N —
L MBS (ML 405 /MIL 345H) R RN A RI0 | ¥ B/ d0Ou B
9. LA R5 | & WIRARA R11 COM R
3. HERRESEIR T A% 1 R6 | e @R ACOM A R12 | COM_R
% COM R (R11%5. RI2%5) FSrTihldmAfmhim 76 (165, LA

¥ 1: fUMD-X1000C/1500C 41 200

mIEFE (124D

JEMILSGF- & fICOM OUTHFICOM IN B,
¥ HJTRT, RI-R3%5. R2-R7S5. R4-R115HIRS-RI25 I 11 B4 .
HERANB BRI, IR R L.
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P N ML

W MILZESA (4050)

MILZEE4E (4060) RodmF i

11— oe—2
F—fhea oeHi—4

7 —r*0 Osrp—!

LI
ST

17— e ommr—18
19—jrea Oemr—20
21—ea oepr—22
23— oe—24
25—o oei— 26
27— oe—28

310 oe—32
33—hea e —34
35— oe—36

39—jrea oeri—40

W MILEE:RE (3441

MILEES:EE (3441 BIRTFHEC

410 De—A42
43—ta oe— 44
45—fea oe— AR
47 —iea e — 48
49—eg pell—50
51—tha oelt—52
53—a Depi—54
55—ea Oei—A6
57 —ea osp—56
05 Dem— G0
B1—jgra oep—62
63— oe—64
B5—tHa oell—GR
B7—q+a oe—GE
EO—ea oe—70
71— oep—72
73— Derp—7 4

IETH 220 1E T A ]

1 Reserved (Fi\) 2 +24 V

3 Reserved (i) 4 COM IN A

5 COM IN B 6 +24 VE&HGND
7 KAHH 8 COM IN B

9 fis R B I\ 10 COM IN B

11 | ZIEPHRAA 12 JEEIBBEHAB
13| AR 14 COM IN B

15 | SRR 16 St 4 AB
17 | F1RE0EZIER g 18 COM IN B

19 | ZIE/ 4R A OK 20 BWORBUREIA
21 | ZIER/ AT AN Y 22 A Af

23 | COM OUT 24 AAFH

25 | SR 26 Reserved (Fi\)
27 | KA 28 A Af

29 | Reserved (HIA) 30 MU R 1IR3
31 | Reserved CHiiA\) 32 WotE L
33 | KA 34 COM IN B

35 | KA 36 K Af

37 | KA 38 K Af

39 | RAHA 40 KA

¥ 7. 22, 24, 27. 28. 33. 35. 36. 37.
Ui o

WA R

COM IN BEARTE N AR

38+ 39, 405U NARAEH

1E T ZE ) IET A
41 | COM IN B 42 | WE VIR
43 | ZEhAREALE R ERA 44 | Reserved (HiH)
45 | ZHAER AL E R HICOM 46 | Reserved C(Hi!)
A7 | 7R EEdEA 48 | COM OUT
49 | 1/0F8E TR EHA 50 | HHIA—m/
TS R A
51 | FEFFgm T e 52 | TSRS AU
53 | 5. HuEfE ALY 54 | THEEREE AU 2
55 | 5. HEfREmAL 56 | iHEEsA AHHL
57 | w5 bR EmAL’ 58 | WOt H
59 | Hw5. HdhfsEimAL 60 | W sEmdt
61 | #5. BubsEmAL’ 62 | Reserved (HiA\)
63 | M5, HEIEERAL 64 | N B
65 | 5. HibIEEmAL 66 | ZIEMEIERS IR
67 | Wy HdhfEEmAL 68 | HIWRFFA
69 | H'5. HdhfEEmAL 70 | THELESDOWNA A
71 | G5, BdEiEEmAL 72 | HHEERUPEA
73 | H5. BuEiEEmAL 74 | HHEESRESETHIA
¥ COM IN BELTE P ik 4
2 il S N A
m AR
HWN: H)H, 25 R4S T 65 IS ST OAMM, SN IHEE
PN

© AMINHLE24~30 V

COM IN A

4.2 kQ

A
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- MD-X1000/1500 &% FH £ -

19

—



BREES T H

H177: NPN/PNP2 HL R IT B4 g Hl i & B
o HCRAMINEEIESO V (& A FMD-X1000C/1020C. MD-X1500C/1520C)
o B ORKHERIAB0 mA

W PYEL BRI
Liguy
\ Hefi g
nole - N
" P& 2 uN
i COM OUT TARN
%[, o x ﬁJ
s r 07N i
LZACOM #
B R 2RCOM

S SEARNEECOM IN ARICOM OUTAERR . 754 BB & M. AN (LRED
AN E: DC24 V (16.8 V~31.2 V)
o SEYFERE: 1.8 W KHEmM FIR R )
B (ERERFEROR B XXt A COMBRIAIMIN L
NPNéy R AR E B~

W& BRES (SRBHH)
BRIMINEE30 V

GND —————9 A2: RIRLIHOND FOKHEFLIATS0 mA
I ———— Al: HFEEH24 V Wi 2] COND: 100 msec
it —————¢ A9: ZEITFREHA TIRZETE] COFID: 100 msee

XOAKHAR R, ARDIAR.

b 8: COM IN B
Bk
¥ )%l:' : +24 VEFIGND

6
m HRE
» 4. COM IN A
PRk |
2: 424 ¥ % R PRI (24 V)
Jish R2 HEBUHI (24 V)
M EFNPNEIRS 14 BIE2-46t . 6-8FH R I
—® R4 Z4COM A
e sk
PNP#i Hi 4% 28 B 1 RS AR A
RG i S HOOM A
GND ————— A2: HiJFEE HGND RT %AHIA B
- i R
Z2b] p ALl: HIJHEF+24 V RS %4:C0M B
i ———————e A9: ZIEDFFEAHIA RO B R B
8. COM IN B L RIO 5 SR HCON B
—® RIl COM R

ks I R1Z COMR
i p 4: COM IN A
2

: 124V

© QURTPT ARSI, BOLIRG SR 2RI, JF

5 11 AL

. N . . N = e R B A W S

5 AFIPNPRRARY, 4 BHi2-SEF . 4-GEHRTE. g arkin Butlder ST E S LR S

\ =a  EEPLC CTHRERHS) MrFELERNR. . SIF*‘&%?PW, BB “4E iR (24 V)” A1 “coM
-R” o

CGER THTHERENERLE.) BN ST HEA
B, FEESINERE .

- “YETRIE (24 V)7 R “COMR” SRR TRATHTFZI
BNt B fhas
MBEELAMARPER, THEBEER AN ZETRTE
o

\] RERAEZZSMNRT . B SHE .
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6-3 FEHMmARHES

JeFFEHIEAA (B) FIREREBA (B) A, WHAL0 ms AL iket; FABAMAGE SIHMAL ns L ERIKP CREIERIGEHND.
SRS, AR R b AU SR RO Bkt . (AR AR R Y, W RE R IR B A 51 KRBT .

MAES

B RTE (64 BMAES

Ui TS

Ui T A4

Dhite

A9

f AN

FHUGZIEN
WAL A SR NS5 o MR HE s 4 HHORONI . REAE S .

A10

LEIEEE TN

FeshZI N ep i P A AR | I T
s Wk SLA CRA30 K / mm AL, I HLE KM RIS R/ 1100 kHz.
A A s o

All

HHR BRI

fERBREE R

IR KA, HERREERIR R MG 5, MRREEDOIRAS .

A, R A ASE R O [ F) [POWER ON] J5, FHEFH ) [LASER ON] AL B . si##& R
“Marking Builder 3”7 KfdEmitR (H€) L [ERERR] $24.

AT LB AN RIS (RS—232C/Ethernet) ARBRES 1RIRAS .

M4 FIEC 60825-1 10 F-5hEH H.

A14

|

RE TSR AA

&
Q-_é%

FRRE N RO iz L SR SR ATA BT AR A N RS (Bt
HLJROFF), PIRESGIRSE ] ()i P e 2 A EL A IR 2D

MFREIBAT, BRI

A4 FIEC 60825-1 (I FE A4S o

A16

PiALECL RN

I R ZED DL (ARG R <D

WAR AR T, S EHZIESOE, (ARG . IUREZIEN TR iZem T, ¥
R e b Z0E0, SR JE R PR i TR BRI, RN ZIENRES .

CHAT IR 7 e e 2k (L AL T RS )

X TT P 1525 RS A WU 1 £ LS Ao 1 (305D

W MILEE 8

(404F) BMAES

Ui T4 5

Ui T A4 TR

Dhite

9

ful R BUE RN

RN AE S B TERL
BATRN, FERNZG TRINE SRR, ORI IERL . RAEZ B AR o ) % T
NES, WHEZIENSAUR, By ZIED A B Sl R e R .

11

ZIENHIASIN

RIS I AT T ZIED.

Vi “Marking Builder 3”7 M E, BEMITHBASES, [ZIEIHINEA] AR
TR RIANER AL RS R I BOC IS, IR . WARAERIEDE AR b ORI AG B EnSh
RIHIED BN, SRAHR.

12

ZE A TRIAB

B LI L RSO
5 “Al4 BEEBURAAY RIHREM R . CHTIRHE T A8 R a A A T IR A )
24T IEC 60825-1 IS IRBUERERS .

13

LS RlIE TN

WERAEAEZIEN I S TN S, SRE R,
RIS AR R SR PO IR AT, IF L -

15

FEBOLAR AN

I S AL A\ ) 06 9 ) 5 Bl O BB B AT

16

Jela B

Bk RSO . (IR DD
5 “A16 StiEEHIAA" FIDIREAHIR .
CHAT IR 7 o e 2 (AL T RS o)

20

WORBOG . FIRIFRTE [LASER ON] AiE, HIiZin PSS i, WOt IRS. (1
J IR T e A TR )

30

HUBERAE(E IR R

IR ZIENBOt. (AFBE M AFTIFIRZE)
TR, AR B RO A S S .

32

Wtz A

{5 1R 2 EN O AN 3 [ B0 -
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BREES T H

m MILEESR (3440 BAES

Wi PSS | Ui TSR g
42 W B U AAETT LABAT B B4 . 14 38UP,/DOWN/RESET (¥R ] £ 175 0N,
ERFHZIENEES, BT RIRZIENER LA, B 5AS: il & RS .
43 b B ERA M7iEs 2 Dbk ] i %o 7
45 2l B fIcoM 475 1% FCOMI T o
47 VAGERELY e ENAC Rt WIEWE 7288bR (£ 21 mokl) RREERIEE (V) &, BRMNAE.
T S AT A AL PR A 4
*1 RSO B IER R E N 5.
BASMNHEE +10 V
49 /0% 58 FFFifa e N T 58 BT (R 1/ 046 E T4
O T ARG, FIREAEG3. 65, 67, 69. T1. 735 H kIR MI/04 E 74
fil & HE A4 HONONEY, SZEEAG S .
51 TR S e il 52 BTk IR 7 4m 5 o
RIS, AHE I TES3. 55, 57, 59, 61, 63, 65. 67. 69. 71. 735 LKL
F'5.
53, s BUEIR TR HHEOREFRS. QRS . L/ EFHNMS . @FAECEHEIE.
55, O BT S
57. RSN TS (% 200025, BIE515 AR T2 50 E i AT )3k
59, @ EF AT
61+ B AR AR, S B SO R R 1T B S S, B 705 GHHEESDOWNRI A
63, 725 GHEEEUPHIN) Bi745 GIHECEERESETHIN) B FHMIABAT. MO~95 kA Hilit
65, Mg s, M10~195FkBEE %S (A~D.
67 ® WFI/0%5E T4
69. HBL/Of A5 (IR 36ME), JBIT495 (#f e NBEAT D)4k . LA @) R iR Mg 5,
71, HEFEIHON (FE%), 0NOFF (R AD.
73 @ T IEOERN
W 0 FEESIERIT. 10 SRBOL (V0. 2: SHEOE GES:. 3: S0t (XIRIAHE).
4: SIEOE (THERED. 5: SIAEOL (E 4.
B Y AR 405350
350 (+#EHD B9 BEHME 101011110, FrLUGRARE ST .
W - o o HNIRE
53...0....0FF 65...1. .0\]
55+ « +0- - OFF 67+ + +1- - ON
57+ « +1- - ON 69+ + +1- - ON
59+ + +0- - OFF 1« +1- - ON
6l » +1- - ON 73+« +0- - OFF
63+« +0- - OFF
64 NG S R iz NS S RS, FEid . BEMANZERE.
68 SECIFSEE PN AL T ARSI, 42 1) 38 0 PO S ol e 0 st A TRTISE S B3 4% 160 B8 g DA P 8 e ] ik 25
LRIHE, Lz HI$ATZIE,
70 T H BEDOWNER A FT I VT BB AT LA 8L o
R, PTUAELEGS. 67 69, T1. 735 AikBR T Aat g S S nT IR 25 1. Sk, 457
FIZIENREE B 0. MO~95 BN A RS, 10~ 195 g FRm A i a5
(A~]).
72 g CRNZTIN FTE 1T BT A Y
%A, ATLETEES. 67, 69, T1. T35 FIEFRITH B S I RN HhA, T
FIZIENREE B N0, MO~95 B MR RS, 10~ 195 g FRm A i a5
(A~1),
74 T+ % BERESETH A\ EE TR, 0% TR, ATUAEEAE6S. 67, 69, 71, T3S HIERMTHERm S Y
AT{E. JEBF, 48720 B E R B N0 .
MO~95 ik FEA BT B %5, M10~195 rikFam A HEs i m s (A~1).
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(e s

B RTE (64 BMES

Wi PSS | Ui TR Pl
Al DC24 V HJEHIH T KL HLTE 0. 3 A
X CHPEEI24 V (ALSHT) MIGND L, Al H+24 VEIGND (A253iT).
A3 S BARN, fihES.  NEde4 S u TR TR
RAESHER, S8 RS G T RS S S, pPIEamoch, e b
[ERROR] LEDI7RIT M7 MLt 5 RI UL R EREIRE 1L .
© RAERE: HIBHORIERIG, MERENE O 7S R .
o A FEBL fmAsE, ESRIT L HF] [POWER ON],
SR )5 B3] [LASER ONJ.
A e ] BAESN, BihES.  nNEde4 S TR TR
A5 it 2 4 6 B Y T ZIERER, HH{ES.
A6 ZEN ¥ ZIE R P S
MR BIZIENEE R, — B NONIRES .
AT ZED 52 34 ZENBAT IE & S, S ko
R H1000 ms . HthH, 7EF—MilR R AR AR H0FF o
¥ A[fEMarking Builder 3_E#ERKFTEE (1~1000 ms).
B MILEER (404D) BHES
Wi Fhns | AR Tk
19 Z N/ 4 2 A 2 OK T HH i FZIENAA/ e S D RERY,  7EZI EDBA/ S0l ¥ — B ) Py 25 ON
21 Z N/ 4 2 A NG HH i FZIENAA/ e S D RERY,  7EZ0 EDBA/ SRR B — B ) Py 25 ON
25 S PR A i e it PR T T PR S
St TR AR AON
W MILEREES (3450 BmBifES
Wi Fhns | AR il
50 H AR — st TSRS S5 A A H AN — S g R, A ECE T . 7E HIHRRERNONRPIRES T, 8%
s 45 A PRSI EREO A JE A LRSS, BT HIRAA—2da,  FE7E B AR R RONG IR Py AR RF %
Wi
52, TH AR AE R THEEE (ANB BV SERRZIEN RS FEUER, fdEs . AN BT (0~9. A~
54, 1D [A4ANET (50, 52, 54, 565) (EEECHIL .
56,
58 WOLHUR IR WOLHOR, HiES.
60 f 2 56 B YIHNTER P g SR ERN (5195). HEUP (725) /DOWN (70'5) /RESET (745) #iA. 1/0

BEFRHERA (4195) PRENRSH, MlEs.
Ak, EFEIEZIENET, S EIRA (66'5) BFION/OFFR, H2kmbfEs .

Befphae s hlam N G&E A TMD-X1000C/1020C. MD-X1500C/1520C)

mETFE (1250 MARRES

WS | AR ThikE
R1. R2 P ERIE (24 V) T 2% 47 ) L F HLUR
FA R RAT 5 3 P9 B R A 2
X ARZERAES B & 1 FR
R3 GAEINA BT {5 1k FR G 20 B0
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FKEYENCE

3-Achsen-Lasermarkiersystem

Modellreihe MD-X1000/1500
Benutzerhandbuch

Lesen Sie dieses Benutzerhandbuch vor der Verwendung des Gerats
durch, um die bestmdgliche Leistung zu erzielen.
Bewahren Sie dieses Benutzerhandbuch zu Referenzzwecken auf.

Sicherheitsinformationen
fiir die Modellreihe
VorsichtsmaBnahmen
hinsichtlich Richtlinien
und Standards
Vorbereiten des
Gerats

[

Hardware-Installation

| revence

AnschlieBen von
externen Geriaten

Fehlerbehebung

Die folgenden Symbole weisen Sie auf wichtige Meldungen hin. Lesen
Sie diese Meldungen sorgfaltig.

Dieses Symbol weist auf eine gefahrliche Situation
"YU | hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fiihrt.

Dieses Symbol weist auf eine gefahrliche Situation
[AwARNUNG]| hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fiihren kann.

Dieses Symbol weist auf eine gefahrliche Situation
hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu leichten
oder maRigen Verletzungen fiihren kann.

>
3
g
g

Dieses Symbol weist auf eine Situation hin, die, wenn
sie nicht vermieden wird, zu Produktschiden und
Sachschéaden fiihren kann.

X7l Dieses Symbol weist auf VorsichtsmaBnahmen und
Beschréankungen hin, die beim Betrieb beachtet
werden miissen.

\ Anmerkng  Dieses Symbol weist auf zusitzliche Informationen
zum ordnungsgeméaBen Betrieb hin.

Referenz; Dieses Symbol weist auf Tipps zum besseren
Verstandnis oder niitzliche Informationen hin.

[IIDieses Symbol weist auf die Referenzseiten und Abschnitte in
diesem Benutzerhandbuch hin.
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Das vorliegende Benutzerhandbuch enthalt alilgemeine Informationen
zur Installation, um einen sicheren und prazisen Betrieb zu
gewahrleisten. Ebenfalls abgedeckt werden die E/A-Verbindungen zu
externen Geraten sowie die Wartung des Gerats.

Zum Konfigurieren oder Verwenden des Lasermarkers kdnnen Sie die
Touch-Panel-Konsole (MC-P1) oder Marking Builder 3 verwenden, die
separat erhaltliche Einstellungssoftware fir den Lasermarker.
Einzelheiten dazu entnehmen Sie bitte den PDF-Handbtichern auf der
CD-ROM.

Lesen Sie dieses Benutzerhandbuch vor der Verwendung des Gerats
durch, um die bestmdgliche Leistung zu erzielen.

Halten Sie das Benutzerhandbuch kiinftig zu Referenzzwecken bereit.

1-1 Hinweise

(1) Diese Anleitung darf ohne vorherige schriftiche Genehmigung von
KEYENCE CORPORATION weder ganz noch teilweise in
irgendeiner Form nachgedruckt oder reproduziert werden.

Bunye|uig

(2) Anderungen am Inhalt des vorliegenden Benutzerhandbuchs sind

ohne Vorankiindigung vorbehalten.

-

3

=

KEYENCE hat dieses Benutzerhandbuch sorgfaltig geprift.
Wenden Sie sich an den am Ende dieses Benutzerhandbuchs
genannten Handler, wenn Sie Fragen oder Anmerkungen zu
diesem Benutzerhandbuch haben oder einen Fehler finden.

(4

=

Fir Schaden, die aufgrund der Verwendung der in diesem
Benutzerhandbuch enthaltenen Informationen entstehen,
Ubernimmt KEYENCE trotz Punkt 3 keine Haftung.

(5

-

KEYENCE liefert fur unvollstandige oder falsch zusammengestellte
Anleitungen jederzeit Ersatz.

1-2 Eingetragene Warenzeichen

Die im vorliegenden Benutzerhandbuch genannten Firmennamen und
Produktbezeichnungen sind eingetragene Warenzeichen oder
Warenzeichen der jeweiligen Unternehmen.

1-3 Sonstiges

Bei Reparaturen innerhalb der Garantiefrist und der
Garantiebedingungen sind wir gerne bereit, unsere
Kundendiensttechniker zum Selbstkostenpreis direkt an Ihren Standort
im In- oder Ausland zu entsenden. (* Dies gilt allerdings nur, wenn die
Entsendung eines KEYENCE-Kundendiensttechnikers organisatorisch
machbar und die Reparatur vor Ort technisch durchflhrbar ist.)

Auf sdmtliche Reparaturarbeiten gewahrt KEYENCE eine Garantie von
sechs Monaten.

- Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 - 3
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2 Sicherheitsinformati-

onen fur die Modelireihe
MD-X1000/1500

2-1 Allgemeine VorsichtsmaBnahmen

- Verwenden Sie dieses Produkt nicht als Schutz
eines menschlichen Korpers oder Korperteils.

- Dieses Produkt ist nicht explosionsgeschiitzt.
Verwenden Sie dieses Produkt nicht in
Gefahrenbereichen und/oder explosionsgefahrdeten
Bereichen.

- Wenn das Produkt nicht gemaR den Vorgaben
dieses Unternehmens verwendet wird, verliert die
Produktgarantie unter Umstéanden ihre Giiltigkeit.

E
5

B MPE/NOHD

Standardtyp Breiglséecrhenl

MD-X1000/ MD-X1020,
1000C 1020C

Punktlaser

Modell

MPE (mW/cm*?)
Maximum
Permissible
Exposure (maximal
zulassige
Bestrahlung, MZB)
NOHD (m)
Nominal Ocular
Hazard Distance
(nomineller
Augen-Gefahrenab
stand)

MD-X1050

2,48

40,4 63,9 18,8

- Uberwachen Sie beim Start und wihrend des
Betriebs die Funktionsfidhigkeit und die Leistung der
Gerate der Modellreihe MD-X1000/1500.

+ Wir empfehlen, ausreichende
Sicherheitsvorkehrungen zu treffen, um Schaden
bei auftretenden Problemen zu vermeiden.

4
:

- Offnen Sie die Gerite der Modellreihe
MD-X1000/1500 nicht, nehmen Sie keine
Anderungen an ihnen vor und setzen Sie sie fiir
keinen anderen als den vorgegebenen Zweck ein.

- Wenn die Gerate der Modellreihe MD-X1000/1500
zusammen mit anderen Maschinen verwendet
werden, kann dies je nach Betriebs- und
Umgebungsbedingungen den Funktionsumfang und
die Leistung der Gerate beeintrachtigen.

Standardtyp [ Breitflachenlaser
Modell MD-X1500/1500C | MD-X1520,1520C
MPE (mW/cm®)
Maximum
Permissible
Exposure (maximal
zulassige
Bestrahlung, MZB)
NOHD (m)
Nominal Ocular
Hazard Distance
(nomineller
Augen-Gefahrenab
stand)

3,23

47,8 75,7

ICETTl Die Gerite der Modellreihe MD-X1000/1500 diirfen keinen
plotzlichen Temperaturschwankungen ausgesetzt sein,
da sich sonst Kondenswasser bilden kann.

2-2 Sicherheitsvorkehrungen fiir
Laserprodukte
Technische Daten des Lasers

Die Gerate der Modellreihe MD-X1000/1500 emittieren Laserstrahlung.
Aufgrund der Norm zur Sicherheit bei Lasergeraten IEC60825-1 und
der US-Richtlinie FDA (CDRH) 21CFR Teil 1040.10 fallt dieser Laser
unter Klasse 4 (Beschriftungslaser) und unter Klasse 2
(FUhrungslaser/Abstandsanzeiger).

Im Folgenden werden die Klassifikationen und technischen Daten des
Lasers aufgefiihrt.

Klasse 4 (Beschriftungslaser)

Laser der Klasse 4 sind folgendermafen definiert: ,Laserprodukte, die
die Augen bei direktem Blick in den Laserstrahl und die Haut schadigen
kénnen. Auch die diffus reflektierten Laserstrahlen kénnen Schaden
verursachen. Bei Verwendung dieser Laser besteht zudem haufig
Brandgefahr.”

B Technische Daten des Lasers

Modell MD-X1000/1020/1050, MD-X1000C/1020C

Lasermedium YVO4

Wellenlange 1.064 nm

Maximale 350 kW

Ausgabeleistung

Pulsfrequenz CW, 1 bis 400 kHz

Impulsbreite 6 bis 80 ns

Laserklasse Laserprodukt der Klas_se 4 (IEC60825-1,
FDA(CDRH) Teil 1040.10*2)

Sichtbarkeit Unsichtbar

Modell MD-X1500/1520, MD-X1500C/1520C

Lasermedium YVO4

Wellenlange 1.064 nm

Maximale 600 kW

Ausgabeleistung

Pulsfrequenz CW, 1 bis 400 kHz

Impulsbreite 5 bis 65 ns

Laserklasse Laserprodukt der Klasse 4 (IEC60825-1,
FDA(CDRH) Teil 1040.10*2)

Sichtbarkeit Unsichtbar

Bei der maximalen durchschnittlichen Ausgabeleistung handelt es
sich um den Héchstwert, der vom Laseroszillator selbst ausgegeben
werden kann.

Die Laserklassifizierung fur FDA (CDRH) wurde auf Basis von IEC
60825-1 implementiert und entspricht den Anforderungen des
Dokuments ,Laser Notice No.“.

* Die angenommene Bestrahlungsdauer zur Bestimmung von MPE
und NOHD liegt bei 10 Sekunden.

Klasse 2 (Fiihrungslaser/Abstandsanzeiger)

Laser der Klasse 2 sind folgendermafien definiert: ,Laserprodukte,
deren Strahlung im sichtbaren Spektralbereich zwischen 400 nm und
700 nm liegt. Eine kurzzeitige Bestrahlung ist ungefahrlich, ein langerer
Blick in den Laserstrahl kann jedoch zu Schaden fiihren.*

B Technische Daten des Lasers

Modell MD-X1000/1020/1050, MD-X1000C/1020C

MD-X1500/1520, MD-X1500C/1520C
Lasermedium LD (Laserdiode)
Wellenlange 655 nm
Maximale 1,0 mW
Ausgabeleistung
Impulsbreite Kontinuierliche

Laserprodukt der Klasse 2

Laserklasse (IEC60825.1  FDA (CDRH) Tail 1040.10%)
Sichtbarkeit Sichtbar

* Die Laserklassifizierung fir FDA (CDRH) wurde auf Basis von IEC
60825-1 implementiert und entspricht den Anforderungen des
Dokuments ,Laser Notice No.".

Sollten Sie Steuer- oder Justiereinheiten nutzen oder
Bedienvorgange ausflihren, die hier nicht aufgefiihrt sind,
kénnen Sie durch die resultierende Laserstrahlung
Gesundheitsschaden erleiden.

Folgen Sie den Anweisungen in diesem Benutzerhandbuch.
Andernfalls kann es zu Augen- oder Hautverletzungen
kommen.

1. lhre Augen dirfen weder
den Laserstrahlen noch
ihrer diffusen Reflexion
ausgesetzt werden.
Andernfalls kénnen Sie
erblinden.

2. lhre Haut darf weder den
Laserstrahlen noch ihrer
diffusen Reflexion
ausgesetzt werden.
Achten Sie beim
Bedienen des Gerats
darauf, dass weder lhre
Hand noch ein anderer
Korperteil in den
Markierbereich gelangt.
Andernfalls konnen Sie
Hautschadigungen bzw.
Verbrennungen erleiden.

4 - Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 -




3. Wahrend die Laseremissionsanzeige leuchtet, kdnnen
die Laserstrahlen im unten abgebildeten Bereich
gesundheitliche Schaden verursachen. Sollte ein
Korperteil oder brennbarer Gegenstand in diesen
Bereich gelangen, kdnnen die Laserstrahlen Augen
und Haut schadigen oder ein Feuer verursachen. In
Anbetracht der Gefahren, die von diesem Gerat
ausgehen kann, muss es in einem Gehause
unterbracht werden, das hinsichtlich der Strahlung und

Hitzebestandigkeit geeignet ist.

¢83‘.2 ¢3l.2

90° 90°

4. Abschluss des Strahlenwegs

Damit weder Haut noch Augen in Kontakt mit direkter
oder reflektierter Strahlung gelangen, muss am Wegende
des Laserstrahls, der von der Modellreihe MD-X
ausgegeben wird, ein Strahlungsabsorber angebracht
werden. Hierflr sollte ein Material verwendet werden, das
den Strahl diffus reflektiert und entsprechend
hitzebestandig ist.

5. Tragen Sie eine fiir die
Wellenlange des Lasers
geeignete Schutzbrille.
Tragen Sie eine
Schutzbrille, deren optische
Dichte bei einer
Wellenlange von 1.064 nm
bei mindestens 6 liegt und
mit der Sie die
Laseremissionsanzeige
erkennen kénnen.

Selbst mit Schutzbrille
sollten Sie weder in direkte
noch in gestreute
Laserstrahlen sehen.

6. Zerlegen Sie die Gerate der
Modellreihe
MD-X1000/1500 nicht.
Andernfalls kdnnen Sie der
Laserstrahlung ausgesetzt
werden oder einen
Stromschlag erleiden.
Sollten die Gerate der
Modellreihe
MD-X1000/1500 zerlegt
werden, erlischt die
Garantie und der Anspruch
auf Reparaturen.

7. Bringen Sie um den
Einfallsbereich des
Laserstrahls ein
Schutzgehause an.

Das Schutzgehduse muss
entsprechende
Ruckstrahlungseigen-
schaften aufweisen,
hitzebestandig sein und so
angebracht werden, dass
die vom Werkstlick oder
den umgebenden Objekten
zuriickgeworfenen
Laserstrahlen fiir Personen
unzugénglich sind.

Achten Sie bei der
Installation der Gerate der
Modellreihe
MD-X1000/1500 darauf,
dass sich der Strahlenweg
des Lasers nicht auf
Augenhdhe befindet.

9. Verwenden Sie die Gerate
der Modellreihe
MD-X1000/1500 nicht in
der Nahe von brennbaren
Materialien.

In der Nahe des
Strahlenwegs des
Markierungslasers dirfen
sich keine brennbaren
Objekte befinden und seine
Umgebung muss frei von
Gasen sein, beispielsweise
von organischen
Lésungsmitteln.
Andernfalls kann ein Brand
verursacht werden.

10.Bevor Sie das Netzkabel des Steuergerats
anschlieRen, mussen Sie jegliche Stromversorgung
trennen.
Andernfalls besteht die Gefahr eines Stromschlags.

Netzkabel

1

N

.Sorgen Sie dafir, dass
Staub oder Dampfe, die bei
der Markierung entstehen
kénnen, durch
entsprechende Abscheider
aus der Luft gefiltert
werden, damit Personen sie

T\

5

. . Staub-
nicht versehentlich abscheide?
einatmen kénnen. Je nach
Material des

Markierungsziels kénnte
dies gesundheitsschadlich
sein.

12.Die Modellreihe MD-X1000/1500 erzeugt
unbeabsichtigt elektromagnetische Felder, die die
Funktion eines Herzschrittmachers beeintrachtigen
kénnen. Dieses Produkt entspricht den
Emissionsgrenzwerten gemafl EN55011, Gruppe 1,
Klasse A. Wenn Sie einen Herzschrittmacher
verwenden, wenden Sie sich an lhren Arzt oder den
Hersteller lhres Gerats.

13.Verwenden Sie die Gerate der Modellreihe
MD-X1000/1500 ausschlieRlich wie in diesem
Benutzerhandbuch beschrieben. Andernfalls konnten
Sie versehentlich Laserstrahlen ausgesetzt sein.

14.Verwenden Sie dieses Produkt nicht, wenn es
aulerlich beschadigt ist.

8. Bevor Sie
Wartungsarbeiten
durchfiihren, beispielsweise
die Linse reinigen, mussen
Sie den Laser ausschalten
und eine Schutzbrille
aufsetzen.

Andernfalls konnten Sie
versehentlich Laserstrahlen

ausgesetzt werden.

1. Verwenden Sie die Gerate
der Modellreihe
MD-X1000/1500 nicht an
Orten, an denen sie
Vibrationen oder StoRen
ausgesetzt sein kénnten.
Hierdurch kénnen die
optischen Bauteile des
Markiergerats beschadigt
werden, was zu
Fehldrucken oder einer
Qualitdtsminderung flhrt.

2. Achten Sie bei der

Installation darauf, dass
um die Gerate der
Modellreihe
MD-X1000/1500
ausreichend Platz zur
Belliftung vorhanden ist.
Falls das Markier- oder
Steuergerat abgedeckt ist,
kénnten Abgase in die
Belliftungsoffnung
gesaugt werden. Da sich
hierdurch die Temperatur
im Gehauseinneren
erhoht, kann die
Laseremission
beeintrachtigt werden und
das Gerat Schaden
nehmen. Stellen Sie keine
Gegenstande auf den
Entlifter und bedecken
Sie ihn nicht. Siehe ,5
Hardware-Installation®
(Seite 14)
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3. Die Linse des
Markiergerats darf keine
Staub- und
Schmutzablagerungen
aufweisen. Diese konnten
auf der Linse verbrennen
oder dazu fiihren, dass
sich die Beschichtung I6st
oder die Markierungen

fehlerhaft ausgefihrt
werden. Reinigen Sie die g
Linse regelmafig mit

Druckluft oder einem mit
Aceton oder Ethanol
befeuchteten Tuch, um
den Staub zu entfernen.
Siehe ,7

Wartung® (Seite 28)

4. Der Markierkopf der Modellreihe MD-X1000/1500 darf
nur mit einem Steuergerat derselben Modellreihe
verwendet werden.

Falls Sie ein Markier- oder Steuergerat einer anderen
Modellreihe anschlieen, kdnnen beide Gerate
beschéadigt werden.

| Hwwes | SchlieRen Sie die Geréate der Modellreihe

MD-X1000/1500 wie in folgender Anleitung
beschrieben an, um Fehler aufgrund von Rauschen zu
verhindern.

- Achten Sie darauf, die Ein- und
Ausgangsverbindungen am Steuergerat richtig
anzuschlieRen.

- Die Verbindungs- und externen Steuerkabel missen
getrennt von anderen Stromkabeln geflihrt werden.
Binden Sie diese nicht zusammen.

- Das Steuergerat muss mit einem eignen Kabel an die
Wechselstromquelle angeschlossen werden. Dieser
Netzstromkreis darf keine anderen Geréate versorgen.

+ SchlielRen Sie die Erdungsleiter der Stromversorgung
an eine Erdung der Klasse D an.

5. Verwenden Sie die Gerate der Modellreihe
MD-X1000/1500 nicht in Umgebungen mit hoher
Staubkonzentration oder Olnebel.

6. Bei der Modellreihe MD-X1000/1500 handelt es sich
um Prazisionsgerate. Verwenden Sie flir den Transport
das Verpackungsmaterial, das von KEYENCE fir den
Versand genutzt wurde.

Andernfalls kdnnten durch den Transport
Fehlfunktionen oder Schaden verursacht werden.
Bewahren Sie das Verpackungsmaterial auf.

2-3 Sicherheitsrelevante Funktionen

Die Modellreihe MD-X1000/1500 bietet folgende sicherheitsrelevante
Funktionen:

W Schliisselnetzschalter

Zum Hochfahren der Gerate der Modellreihe o
MD-X1000/1500 muss der

Schliisselnetzschalter betatigt werden. )
Ziehen Sie den Schlissel ab, wenn die B
Gerate der Modellreihe MD-X1000/1500

nicht verwendet werden.

B Laseremissionsanzeige (Warnleuchte)

Wenn der Schllsselnetzschalter auf [LASER ON] gestellt wird, wird
das Gerét in einen Zustand versetzt, in dem ein Laserstrahl
austreten kann. Hierbei leuchtet die Laseremissionsanzeige. Oben
am Markiergerat und auf der Vorderseite des Steuergerats befindet
sich jeweils eine Warnleuchte.

PO
oER

Lasg
ot

Die Laseremissionsanzeige gibt die Status wie folgt an:

Mark!g r Steuergerét
gerat
Keine Lasererregung Aus
Lasererregung Griin
Wenn der Eingang flr den
Abschluss der
Lasererregung oder der Aus
Schiitzsteuerungseingang Leuchtet grin,
deaktiviert ist wenn der
Wenn der Eingang flr den Schllsselnetzsch
Abschluss der alter auf [LASER
Lasererregung oder der Griin EIN] eingestellt ist
Schiitzsteuerungseingang
aktiviert ist
Laserstrahl wird Orange
ausgegeben
Fehler/Verriegelung Rot

B Fernverriegelungs-Eingangsklemme

Der Eingang fir die Fernverriegelung wird von zwei Stromkreisen
gesteuert: A (Klemme A14) und B (Klemme 12).

Wenn eine dieser Klemmen gedffnet wird, wird kein Laserstrahl mehr
ausgegeben und die Markiervorgange der Modellreihe
MD-X1000/1500 werden angehalten.

Wenn beide Klemmen kurzgeschlossen wurden, stellen Sie den
Schlusselnetzschalter um eine Position zuriick auf [EINSCHALTEN]
und anschlieBend wieder auf [LASER EIN], damit die Laseremission
fortgesetzt wird.

Die Anschlussklemmen werden beim Versand ab Werk durch eine
Drahtbriicke kurzgeschlossen.

MIL-Anschluss (40-polig)

[]

10: COMEINB
12: Fernverriegelungseingang B

00000000000000000000
el=f=l=1=1=f=1=1=]=F=]=]=]=]=]=]=]=]=1=]

dl
Klemmleiste (16-polig)

A13: COMEIN B [
A14: Fernverriegelungseingang A

0,Steuerungseingénge/-ausgange (E/A-Klemmen)* (Seite 18)

B Manueller Neustart

Falls ein Fehler auftreten sollte, beseitigen Sie die Fehlerursache,
stellen Sie den Schlisselnetzschalter um eine Position zuriick auf
[POWER ON] und anschlief’end wieder auf [LASER ON], um den
Betrieb wieder aufzunehmen.

Sie kdnnen den Fehler auch tGber den Eingang ,Fehler
zurlicksetzen" (Klemmleiste), einen entsprechenden externen Befehl
(RS-232C/Ethernet) oder durch einen Klick auf die Schaltflache
[Fehler zuriicksetzen] in Marking Builder 3 oder auf dem
Konsolenbildschirm zuriicksetzen.

CXETZT Verwenden Sie kein System, das Fehler automatisch

I6scht. Die Fehler miissen manuell zuriickgesetzt
werden.

B Laserverschluss

Dieser mechanische Verschluss befindet sich im Markiergerat und
kann geschlossen werden, um die Laseremission zu unterbinden.
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W Verschlusssteuerungseingang

Das Gerat verfligt Uber zwei Eingange fiir die Verschlusssteuerung:
A (Klemme A16) und B (Klemme 16).

Sollte eine dieser Klemmen gedffnet werden, schliet sich der
Verschluss und die Laseremission wird unterbrochen.

Werden beide Anschlussklemmen kurzgeschlossen, 6ffnet sich der
Verschluss und die Laseremission ist wieder mdéglich.

-

MIL-Anschluss (40-polig)

14: COMEIN B
16: Verschlusssteuerungseingang B

0O0000000000000000000|
[sf=faf=]a]a]a]e]a]a]=]a]=]=]n]=]a}=]a]=]

dl

Klemmleiste (16-polig)

A15: COMEIN B
A16: Verschlusssteuerungs- |

eingang A &l

Die Anschlussklemmen werden beim Versand ab Werk durch eine
Drahtbriicke kurzgeschlossen.
[,Steuerungseingange/-ausgange (E/A-Klemmen)“ (Seite 18)

Etiketten

Die Etiketten fir Japanisch/Chinesisch (vereinfacht) und
Englisch/Deutsch wurden vor dem Versand wie oben gezeigt
angebracht.

m Das Etikett mit Warnhinweisen, Erklarungen und
Hinweisen zur Austritts6ffnung muss in einer fiir die
Benutzer verstandlichen Sprache genau wie oben
gezeigt angebracht werden.

SicherheitsmalRnahmen

Folgende Etiketten mit Warnhinweisen, Erklarungen und Hinweisen zur

Austritts6ffnung sind am Markiergerat der Modellreihe MD-X1000/1500

angebracht oder werden mitgeliefert.

Es gibt sechs Varianten dieser Etiketten: Japanisch/Chinesisch

(vereinfacht), Englisch/Deutsch, Chinesisch (traditionell)/Koreanisch,

Italienisch/Franzdsisch, Thai und Spanisch.

*  Die Abbildungen zeigen die Angaben fiir MD-X1000. Fur die
Modellreihe MD-X1500 lauten die Angaben anders.

W Etikett mit Warnhinweisen, Erklarungen und Hinweisen zur
Austritts6ffnung

Japanisch/Chinesisch
(vereinfacht)

Englisch/Deutsch

LLV-ES LY £ ] VISBLE AND INVSELE LASER RADIATION | [STATATE N WSGRTENELISESTIALNG |
REBREESN NN /AVOID EYE OR 8KIN EXPOSURE BESTRAHLUNG VON AUGE ODER HAUT DURCH
e TO DIRECT Of SCATTERED RADIATIoN | | HREXTE ooeRsTRESTRAHLIRG vErstEDEN
W H 30w . H 1.0mW Output S30W | Output S1OMW | | Ampgutntiony - 30W l—"n!&lﬂ
: -l e e
B o " " Wavelonph: 108 40| ity 1064
ARWEFE_GB 7247.1-2012 el Deith S0sae T 2015

BE<RABOTE FRRAF LSO
TOROLSIERUTTR REBDUERONHN
L—IHOHD

Chinesisch (traditionell) Italienisch/Franzdsisch

/Koreanisch

% AVOID EXPOSURE BESTRAHLUNG VERMEIDEN
VISELE AND NVEELE LASER RADATION VI AUSTRITT VON SICHTBARE UND
e i 1S BITTED FRON THS APERTURE. W _UNBICHTEARE LABERBTRAHLUNG

ZtAl 9 HIZHAL OIA] A
EEE T Y T
TI% i IS

TREFRTAREES
EERARZRMEN TN
REENN

‘EGPOSZIONE DEGLI0CGH O DELLA

EVTAREL o "EXPOSTION DANGEREUSE DELOEL OU
PELLE ALLA RADIAZKINE DRETTA O DIFFUSA_ | | DELAREAU A RATANENENT DFECT OU DIFUS.

Enisone ~ :50W  [Endasione  +1.0mw | | Enisskon 130w [Eron  :1.0mW

WWEUSERVIEEEJIM" RAYONNEMENT LASER WSIBLE ET NVISIELE

Largrazndonda 10640m| [ |
AFPAREGCHIO LASER DICLASSE S “APPAREIL ATASERDE CLASSER

'CEVEN 608251 : 2016 R B B0 1 2014

T ETIE EVITARE LESPOSIZIONE EXPOSITION DANGEREUSE

DAGIESTUPERTUMEBESSA 'IAI LSEVEBLEET
RADIATIONE LASERVSBILE D HWBLE W/ IWSELE T EMSARCETTE OWVERTURE.

4B H0IH AR KSCIECE0325-1: 2013

TERASNETRER \ 4 AP SRS
Bt 7 2440 9 BIZ1AL 01X WAt

Thai Spanisch

RADIACION LASER VISIBLE E INVISIBLE
EVITE LA EXPOSICION DE LOS GJOS O LAPIELA
LA RADIAGION DIRECTA O DISPERSA|
Emisién +90W | Emisién + 1.0mW

0 Fa— ) 3 n
mulsanaviedtniuiivaadiulduncusdaidiu

wandsmsiudadaviagaasmidaRamis
nnusiidnansanTauuunIzE

ana o i 30W Lol L 1 1.0mw : 2-100ns : 856nm
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sy : 1064nm) Producto Léser de Clase 4 UNE-EN 60825-1: 2015

wanAturiiairedaana 4 IEC80826-1: 2014

W Befestigungsort

Etikett mit
Warnhinweisen und
Erklarungen

Etikett mit
Warnhinweisen und
Erklarungen

Bei der Modellreihe MD-X1000/1500 handelt es sich um ein
Laserprodukt der Klasse 4. Treffen Sie alle erforderlichen
Sicherheitsvorkehrungen.

B Verwendung der Fernverriegelungs-Eingangsklemme

Schliel3en Sie eine Notfall-Hauptverriegelungssperre oder eine
Raum-, Tur- oder Halterungsverriegelung an der
Fernverriegelungs-Eingangsklemme an.

W Schliisselnetzschalter (Schliisselsteuerung)

Der Sicherheitsbeauftragte fiir den Laser muss den Schliissel in
Verwahrung nehmen, um eine Bedienung des Lasergerats durch
Unbefugte zu verhindern.

B Verwendung der Verschlusssteuerungs-Eingangsklemme

Sie kdnnen den Verschluss des Lasers Uber die entsprechende
Klemme steuern, damit anwesende Personen nicht versehentlich
den Strahlen des Markierungslasers ausgesetzt werden.

B Anbringen eines Warnschilds und Einrichten eines
Sicherheitsbereichs

Bringen Sie am Eingang des Bereichs, in dem die Gerate der
Modellreihe MD-X1000/1500 installiert sind, ein Warnschild an, um
Ihre Kollegen und externe Personen auf die Gefahren hinzuweisen.

B Abschluss des Strahlenwegs

Bedenken Sie bei der Installation sowohl den normalen
Betriebszustand als auch vorhersehbare Stérungsfélle. Planen Sie
die Installation so, dass die Mdglichkeit einer versehentlichen
Emission des Laserstrahls auf das Werkstick, die Anlage oder
sonstige Gegenstande in der Umgebung umfassend beriicksichtigt
ist.

Damit unter diesen Umstéanden weder Haut noch Augen in Kontakt
mit direkter oder gestreuter Strahlung gelangen, muss am Wegende
des Laserstrahls, der von der Modellreihe MD-X1000/1500
ausgegeben wird, ein Absorber angebracht werden. Hierfiir sollte ein
Material verwendet werden, das den Strahl diffus reflektiert und
entsprechend hitzebestandig ist.

B Augenschutz

Im Sicherheitsbereich, in dem die Gerate der Modellreihe
MD-X1000/1500 betrieben werden, miissen sowohl bei der Wartung
als auch wahrend des normalen Betriebs stets geeignete
Schutzbrillen getragen werden, falls unbeabsichtigt Laserstrahlen
freigesetzt werden.

B Schutzkleidung

Laserstrahlen kdnnen Hautverbrennungen verursachen oder die
Kleidung entziinden. Tragen Sie feuerfeste und hitzebestandige
Kleidung und achten Sie darauf, dass so viel Haut wie mdoglich
bedeckt ist.

B Ernennen eines Sicherheitsbeauftragten fiir den Laser

Ernennen Sie einen Sicherheitsbeauftragten, der Gber die
erforderliche Sachkenntnis sowie Erfahrung im Umgang mit
Lasergeraten verfligt und das Sicherheitsmanagement ibernehmen
kann. Der Sicherheitsbeauftragte fiir den Laser ist fir Folgendes
zustandig:

1. Vorschlagen von PraventivmaBnahmen hinsichtlich der
Laseremission

2. Einrichten des Sicherheitsbereichs, in dem die Gefahr besteht,
den Laserstrahlen ausgesetzt zu werden

3. Verwahren des Schlissels fiir den Schliisselnetzschalter
4. Prufen der Schutzkleidung und ihrer Verwendung

5. Schulung des Personals, das den Laser bedient

- Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 - 7
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3 Vo rs ichts ma B ha h men H Verbindung zum MIL-Anschluss

Pro Ferritkern (TDK: ZCAT2035-0930) dirfen maximal
12 ungeschirmte Leitungen zusammengefasst werden, die an die
externe E/A-Klemme angeschlossen sind.

hinsichtlich Richtlinien
und Standards

3-1 CE-Markierung Y Ferritkern

(TDK : ZCAT2035-0930)

B CE-Markierung X

Die Keyence Corporation bestatigt, dass dieses Produkt die
wesentlichen Anforderungen der geltenden EG-Richtlinie basierend
auf den folgenden Angaben erflllt.

Berlcksichtigen Sie die folgenden Angaben, wenn Sie dieses
Produkt in den Mitgliedsstaaten der Europaischen Union verwenden.

Ferritkern
(TDK : ZCAT2035-0930)

o

Steuergerat

EMV-Richtlinie

Al dbare N
ERAVzeEN5ZBe11,OéTuppe 1, Klasse A Verwenden Sie fir die Verbindung des Steuergerats mit den externen

EMS: EN61000-6-2 Geraten nur Kabel, die kirrzer als 30 m sind.

X7 Diese Angaben sind keine Garantie dafiir, dass die

B Verbindung mit abgeschirmtem RS-232C-Kabel Maschine, in welcher der Laser verbaut wird, die

An jedem Ende des abgeschirmten RS-232C-Kabels muss ein wesentlichen Anforderungen der EMV-Richtlinie
Ferritkern (TDK: ZCAT2035-0930) angebracht werden, insgesamt erfiillt. Der Hersteller der Maschine trigt die alleinige
sind also zwei Ferritkerne erforderlich. Verantwortung fiir die Konformitat des eigentlichen

Endproduktes mit der EMV-Richtlinie.

Maschinenrichtlinie

Anwendbare Norm
EN60204-1, EN60825-1 Laserprodukt der Klasse 4
EN ISO 11553-1

m Installation

+ Installieren Sie die Gerate der Modellreihe MD-X1000/1500 nach
einer ausreichenden Risikoabschatzung am Zielgerat wie

Ferritkern angegeben.

(TDK : ZCAT2035-0930)

Steuergerat

- Die Gerate der Modellreihe MD-X1000/1500 werden als Gerate der
Klasse 1 eingestuft. Daher muss die Schutzleiterklemme der

- . . N
Verbindung mit USB-Kabel Stromklemmleiste unbedingt mit dem schiitzenden Erdungskabel im

Verwenden Sie das USB-2.0-Kabel OP-66844 (2 m) und bringen Sie Gebaude verbunden werden.
auf Seiten des Steuergerats einen Ferritkern (TDK: ZCAT2035-0930) In der Nahe der Geréte der Modellreihe MD-X1000/1500 muss eine
an. Vorrichtung zur Stromabschaltung installiert werden.

(Empfohlene Schaltleistung: 15 A)

+ Folgende Bauteile kénnen als Trennvorrichtung eingesetzt werden:
Schalter mit oder ohne Sicherungen gemaf IEC 60947-3,
Nutzungskategorie AC-23B oder DC-23B, oder

+ Schutzschalter fiir die Stromtrennung gemaR IEC 60947-2.

X\

+ Verwenden Sie dieses Produkt nicht hoher als 1.000 m tber
3 Normalnull.

ﬁ - Verwenden Sie dieses Produkt hdchstens bei
Verschmutzungsgrad 2.

é .
-@[ + Uberspannungskategorie Il
Ferritkern

(TDK : ZCAT2035-0930) + Verwenden Sie das Produkt nur in geschlossenen Raumen.

B Verbindung zur E/A-Klemmleiste
Pro Ferritkern (TDK: ZCAT2035-0930) durfen maximal -
10 ungeschirmte Leitungen zusammengefasst werden, die an die
externe E/A-Klemme angeschlossen sind.

7

Austauschen einer Sicherung

Bei der Modellreihe MD-X1000/1500 kann die Sicherung
ausgetauscht werden. Die Sicherung darf nur durch eine Sicherung
ersetzt werden, die die folgende Belastbarkeit aufweist und die
europaischen Produktsicherheitsstandards erfillt.

+ Belastbarkeit: Trdge Sicherung fir 250 V Wechselstrom bzw. 10 A

\ S5 T Ferritkern - Empfohlene Sicherung: 0218010.MPX, Littelfuse, Inc.
\ (TDK : ZCAT2035-0930)

e
Steuergerat

Ferritkern
(TDK : ZCAT2035-0930)
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W Sicherheitsvorkehrungen fiir Laser

Weitere Informationen erhalten Sie im vorliegenden
Benutzerhandbuch unter ,Sicherheitsvorkehrungen fir
Laserprodukte” (Seite 4).

Je nach markiertem bzw. bearbeitetem Material bilden sich
mdoglicherweise giftige Gase. (*)

Deshalb muss ein Staub- oder Dampfabscheider oder eine ahnliche
Vorrichtung angebracht werden, um den Staub oder die Dampfe
vollstandig aus der Luft zu filtern.

Die Abgase missen vor der Freigabe vollstandig gereinigt werden.
Erkundigen Sie sich bei den zustandigen nationalen, regionalen oder
lokalen Behdrden Uber die Richtlinien zur Abgasemission.

*Material, das markiert bzw. bearbeitet werden soll, und die dabei
typischerweise entstehenden Gase:
Materialbezeichnung/Erzeugtes Gas

+ Schneiden von Kunststoffen/Aliphatische Kohlenwasserstoffe,
aromatische Kohlenwasserstoffe, mehrfach halogenierte
mehrkernige Kohlenwasserstoffe

+ Bearbeitung von Keramik/Aluminiumoxide

Bringen Sie nach der Installation das unten abgebildete Etikett mit
dem Warnhinweis so an, dass es bereits au3erhalb des
Gefahrenbereichs erkennbar ist.

A WARNING WARNUNG
AVERTISSEMENT aAntsiau

TOXIC FUMES / PARTICLES MAY BE

GENERATED BY THIS MACHINE.

DIESE MASCHINE KANN GIFTIGEN
RAUCH / GIFTIGE TEILCHEN ERZEUGEN.

DES FUMEES/PARTICULES TOXIQUES
PEUVENT ETRE EMISES PAR CETTE MACHINE.

o & N Ya i o a
tﬂi’aqu’manﬂmnm{u/muwu

3-2 CSA-Zertifikat

Das Produkt entspricht folgenden CSA- und UL-Standards und wurde
von der CSA zugelassen.
+ Anwendbare Norm: CAN/CSA C22.2 No. 61010-1, UL61010-1

Berticksichtigen Sie die folgenden Angaben, wenn Sie dieses Produkt
gemaf den CSA-Standards verwenden mochten.

H Installation

-+ Die Geréate der Modellreihe MD-X1000/1500 werden als Gerate der
Klasse 1 eingestuft. Daher muss die Schutzleiterklemme der
Stromklemmleiste unbedingt mit dem schiitzenden Erdungskabel im
Gebaude verbunden werden.

Zudem muss ein Schalter oder Schutzschalter fiir die Stromtrennung
in der Nahe der Gerate der Modellreihe MD-X1000/1500 oder in
Reichweite des Geratebedieners abgebracht werden. (Empfohlene
Schaltleistung: 15 A)

« Geben Sie auf dem Schalter oder Schutzschalter an, dass mit dieser
Vorrichtung die Stromversorgung der Geréate der Modellreihe
MD-X1000/1500 unterbrochen werden kann.

» Verwenden Sie dieses Produkt nicht hoher als 2.000 m tber
Normalnull.

+ In Nordamerika missen Sie das NPT (National Pipe Thread
Tapered/spitz zulaufendes Gewinde) mit 3/4" fur die Stromleitung
unter der runden Abdeckung der Stromklemmleiste anschlielen.

+ Verwenden Sie dieses Produkt hochstens bei
Verschmutzungsgrad 2.

+ Uberspannungskategorie |1

+ Verwenden Sie das Produkt nur in geschlossenen Rdumen.

B Austauschen einer Sicherung

Bei der Modellreihe MD-X1000/1500 kann die Sicherung ausgetauscht
werden. Die Sicherung darf nur durch eine Sicherung ersetzt werden,
die die folgende Belastbarkeit aufweist und die amerikanischen
Produktsicherheitsstandards erfillt.

+ Belastbarkeit: Trage Sicherung fir 250 V Wechselstrom bzw. 10 A
- Empfohlene Sicherung: 0218010.P, Littelfuse, Inc.

W Sicherheitsvorkehrungen fiir Laser

Lesen Sie im vorliegenden Benutzerhandbuch unter
»Sicherheitsvorkehrungen fir Laserprodukte (Seite 4) weitere
Informationen.

3-3 Richtiger Umgang mit Perchloraten —
nur fiir Kalifornien

In den Bauteilen dieses Lasers sind Perchlorate enthalten. Wird dieser
Laser oder ein Endprodukt, in dem der Laser verbaut ist, nach
Kalifornien geliefert, muss der folgende Hinweis auf der AuRenseite
aller fr den Verbraucher bestimmten Verpackungen angebracht
werden oder in einem dem Produkt beigelegten Benutzerhandbuch
oder SDB aufgefuhrt sein.

+Perchlorate Material - special handling may apply,
See www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.”

3-4 Standards und Richtlinien

Die Sicherheitsvorkehrungen fir die Standards und Richtlinien finden
Sie auf den Seiten 8 und 9.

1. Die Gerate der Modellreihe MD-X1000/1500 entsprechen den
folgenden EU-Richtlinien und EN-Standards.

EU-Richtlinien:

+ EMC-Richtlinie

+ Maschinenrichtlinie
+ RoHS-Richtlinie

EN-Standards:

+ ENISO 11553-1

- EN60204-1

- EN60825-1, Laserklassen 4 und 2
- EN61326-1, Klasse A

+ EN61000-6-2

- EN50581

2. Die Gerate der Modellreihe MD-X1000/1500 erfiillen die folgenden
CSA- und UL-Standards und wurden von CSA zertifiziert.
+ CAN/CSA C22.2 No. 61010-1
- UL61010-1

Die Gerate der Modellreihe MD-X1000/1500 entsprechen zudem
den folgenden Richtlinien.
+ 21CFR Teil 1040.10, Laserklassen 4 und 2*
* Die Klassifizierung basiert auf IEC60825-1 gemaR ,Laser
Notice No. 50 von FDA (CDRH).
+ FCC Teil 15 B, Digitalgerat der Klasse A
+ ICES-001, ISM-Gerat der Klasse A

3. Die Gerate der Modellreihe MD-X1000/1500 erfiillen zudem die
folgenden Standards.
+ JIS C 6802, Laserprodukt der Klasse 4 und Klasse 2
« GB7247.1 4 242 KT

- Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 - 9
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4 Vorbereiten des Gerats

4-1 Vorbereiten der Hardware

Uberpriifen des Packungsinhalts

Im Lieferumfang der Modellreihe MD-X1000/1500 sind folgende Artikel
enthalten. Uberpriifen Sie den Inhalt vor der Verwendung des Geréts,
um eine optimale Leistung zu gewahrleisten.

[0 Lasermarkiergerat...1

Das Markiergerat kann nicht vom Steuergerat getrennt
werden. Das gewaltsame Trennen des

Glasfaserkabels/Q-Switch-Kabels kann zu
Fehlfunktionen fiihren.

[J Schlussel .2

W

[0 Runde Abdeckung fiir

[0 Steuerungskabel fiir
Markiergerat A

Stromklemmleiste A
[0 Benutzerhandbuch ...1 O PDF-Handbuch A
(Japanisch/Englisch/Chinesisch/Deutsc  (Japanisch/Englisch/Chinesisch/Deuts
h) ch/Koreanisch/Franzdsisch/Spanisch)

[0 Satz mit Etiketten mit Warnhinweisen/Erklarungen/Hinweisen zur
Austritts6ffnung A
Japanisch/Chinesisch Chinese (vereinfacht), Englisch/Deutsch,
Chinesisch (traditionell)/Koreanisch, Italienisch/Franzdsisch,

Thai und Spanisch

[0 Etikett mit Warnhinweisen zu generierten Materialien A

*  Vor dem Versand wurde der Packungsinhalt griindlich Gberpriift.
Sollte dennoch ein Artikel fehlen oder defekt sein, wenden Sie sich

an die nachstgelegene KEYENCE-Zweigstelle.

Benodtigte Elemente

In diesem Abschnitt werden die Kabel und Computersoftware
aufgeflihrt, die zum Herstellen einer Verbindung zwischen der
Modellreihe MD-X1000/1500 und einem Computer, einer
Touch-Panel-Konsole (MC-P1) oder einem handelsiiblichen
VGA-Monitor und einer Maus erforderlich sind.

B Netzkabel fiir die Stromversorgung des Steuergerats

i

Stromversorgung
100 bis 120 V
200 bis 240 V
(50/60 Hz)

Netzkabel

Schliellen Sie das zugelassene Kabel an eine Stromversorgung an, die

die folgenden Anforderungen fiir die Modellreihe MD-X1000/1500

erflllt:

+ Modellreihe MD-X1000: 100 bis 120 V, 200 bis 240 V, 50/60 Hz,
max. 650 VA

+ Modellreihe MD-X1500: 100 bis 120 V, 200 bis 240 V, 50/60 Hz,
max. 800 VA

B USB-Kabel (bei Verwendung eines Computers, auf dem Marking
Builder 3 installiert ist)

m Der USB-Anschluss entspricht den Spezifikationen fiir
Version 2.0. Erwerben Sie ein mit USB 2.0 kompatibles
Kabel.

Referenz ) Als Sonderzubehor ist das USB-Kabel OP-66844 (2 m)
erhdltlich.

B LAN-Kabel (bei Verwendung eines PCs (Marking Builder 3) oder
bei Steuerung der Modellreihe MD-X1000/1500 iiber ein externes
Gerat wie einen PC oder eine SPS)

LAN-Kabel
ODER
== =

Als LAN-Kabel kann entweder ein Crossoverkabel
oder ein Straight-Through-Kabel verwendet werden.

B Monitor (VGA) und Maus

An das Steuergerat kdnnen ein Monitor (VGA, 640 x 480 Pixel oder
mehr) und eine USB-Maus angeschlossen werden.

Mit dem Monitor und einer Maus kdnnen die gleichen Bedienschritte
ausgefihrt werden wie mit MC-P1.

Schlieen Sie den Monitor Uiber das Monitorkabel (mit 15-poligem
VGA-D-Sub-Stecker) an.

+ Wenn Sie die Maus und den handelsiiblichen
Monitor anschlieBen, liberpriifen Sie vorher den
ordnungsgemaéaRen Betrieb.

* Empfohlene Maus: OP-87506

‘ | |'ml: J;I—. Monitor

T )
. Maus

SchlieBen Sie keinen handelsiiblichen Monitor an den
Konsolenanschluss auf der Vorderseite des

Steuergerats an. Dies kann zu Schaden am Monitor
und am Steuergerit fithren.

10 - Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 -



B Touch-Panel-Konsole (optional)

-

B Herstellen der Verbindungen am MIL-Anschluss

Das Steuergerat ist mit einem 40-poligen und einem 34-poligen
MIL-Anschluss (Stecker) ausgestattet.

Verwenden Sie beim AnschlieRen des Geréts das
MIL-Verbindungskabel samt Kabelbaum (handelsubliche Produkte)
oder den (Buchsen-)Steckverbinder (optional) mit Klemmvorrichtung
(optional).

Referenz; Der Steckverbinder und die Klemmvorrichtung sind
als Sonderzubehor erhdltlich.

[ ZR

MIL-Verbindungskabel

r Steckverbinder

Abdeckung (abgewinkelt) (34-polig)
(OP-42224)

[0

Steckverbinder
Abdeckung (vertikal) (34-polig)
(OP-23139)

3 B
%-—%

MIL-Verbindungskabel

Steckverbinder
Abdeckung (abgewinkelt) (40-polig)
(OP-51404)

Steckverbinder
Abdeckung (vertikal) (40-polig)
(OP-22184)

Crimpzange (OP-21734)

Auswahlen und Montieren der Beleuchtung

Die integrierte Kamera des Markiergerats kann zum Uberpriifen der
Markierungsoberflache oder zum Lesen von 2D-Codes verwendet
werden.

Bereiten Sie eine zusatzliche Lichtquelle vor, damit die Helligkeit beim
Aufzeichnen von Bildern oder beim Anzeigen der Zieloberflache
ausreichend ist.

Computersoftware (separat erhéltlich)

In diesem Abschnitt werden die Arten der Computersoftware erlautert,
die mit dem Lasermarkiergerat verwendet werden kénnen.

W Software

Wenn das Lasermarkiergerat mit einem Computer konfiguriert oder
in Betrieb genommen wird, ist die Software Marking Builder 3
erforderlich.

Die Software beinhaltet abhangig von der Anwendung auch
optionale Zusatztools fur jeden Funktionstyp.

Referenz; Die optionalen Zusatztools konnen nur verwendet
werden, wenn Marking Builder 3 installiert ist.

PC-Software
+ Einstellungssoftware fir Lasermarkiergerat: Marking Builder 3
(MB3-H2D4-DVD)
2D-Einstellungen kénnen mit der Basissoftware fir das
Lasermarkiergerat konfiguriert werden.

Software fiir zuséatzliche Tools

+ 3D-Bearbeitungstool (MB3-H3D1)
Erweitert Marking Builder 3 um grundlegende 3D-Einstellungen
und ein Z-MAP-Umwandlungstool (Z-MAP Creator).

X7 Wenn Sie die 3D-Funktion bei angeschlossener
Touch-Panel-Konsole (MC-P1) und angeschlossenem
Steuergerat (MD-X1000/1500 Series) verwenden
mochten, schlieBen Sie das Steuergerat an den PC an,
auf dem das zusitzliche Tool (MB-H3D) installiert ist.
Die 3D-Funktionen stehen fiir das angeschlossene
Steuergerat zur Verfiigung.

+ 2D-Codeleser-Zusatztool (MD-XAD1/MD-XAD1A)
Erweitert das Steuergerat mithilfe von Marking Builder 3 um
2D-Codelesefunktionen.

XTI Wihlen Sie MB3-HA1U, wenn Sie den 2D-Codeleser in
Nordamerika verwenden.

Systemkonfiguration

Mindestsystemkonfiguration:

- Steuergerat/Markiergerat

+ Personal Computer, Konsole (MC-P1) oder ein handelsublicher
Monitor (VGA) und USB-Maus
* Beim Anschluss eines Monitors und einer Maus kénnen die

gleichen Bedienschritte wie mit der Konsole ausgefuhrt werden.

- Sensor, der ein Eingangssignal zum Starten des Markiervorgangs
liefert (oder ein Gerat mit gleichwertiger Funktion)

- Falls die Bewegungsgeschwindigkeit des Werkstlicks bei der
Echtzeitmarkierung nicht konstant ist, ist ein Inkrementalgeber
erforderlich.

Speicherprogrammi

erbare
Steuerung (SPS)

Not- Leucht-
Aus-Schalter anzeige ~ Summer

Steuergerat

Markiergerat

Sensor

Computer mit
Marking Builder 3

- Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 - 11
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4-2 Teilebezeichnungen

In diesem Abschnitt werden die Bezeichnungen und Funktionen der
Komponenten der Modellserie MD-X1000/1500 erlautert.

Steuergerat

(15)

(9 =5
(10)—;

(1) —

ﬂﬂﬂﬂﬂnuuw @=L Il
[ ]

(1) Schliisselnetzschalter

Zum Ein- und Ausschalten des Steuergerats und des
Markiergerats.

(2) LED

Zeigt den Betriebsstatus an.

+ POWER Leuchtet griin, wenn die Stromversorgung
eingeschaltet ist.

+ LASER Laseremissionsanzeige (Warnleuchte). Leuchtet
grun, wenn der Schlisselnetzschalter auf ,LASER
EIN“ eingestellt ist.

+ BEREIT Leuchtet griin, wenn das Gerat zum Markieren
bereit ist. Blinkt beim Starten des Systems orange.

- FEHLER Leuchtet rot, wenn ein Fehler auftritt. Blinkt rot,

wenn eine Warnung angezeigt wird.
- USB Leuchtet orange, wenn das Steuergerat auf einen
USB-Speicher zugreift.

(3) Luftfilter

(4) USB-Anschluss (A-Stecker)

Uber die Klemmleiste kénnen USB-Medien, eine Maus oder ein

Strichcodeleser angeschlossen werden.

- SchlieRen Sie ein handelsibliches USB-Gerat an, um Daten mit
dem Lasermarkiergerat zu erfassen oder die Daten im
Lasermarkiergerat zu speichern.

* OrdnungsgemaRer Betrieb, empfohlenes USB-Gerét:
OP-87502 (1 GB)

+ Mit einer USB-Maus und einem handelsiiblichen Monitor kénnen
die gleichen Bedienschritte wie mit der MC-P1-Konsole
ausgefiihrt werden.

* Empfohlene Maus: OP-87506

+ Wenn Sie einen Strichcodeleser anschliefen mochten, legen Sie
den Tastaturtyp des Strichcodelesers auf ,DOS/V* fest, und
stellen Sie dann die Verbindung her.

Ubermitteln Sie Kommunikationsbefehle vom Strichcodeleser,
und steuern Sie damit das Steuergerat.

* Ordnungsgemaler Betrieb, empfohlener Strichcodeleser:
HR-100

(5)USB-Anschluss (B-Stecker)

Zum AnschlieRen eines Computers, auf dem Marking Builder 3
installiert ist.

(6) Anschluss fiir optionale Konsole

Schlieflen Sie die MC-P1-Konsole an diesen Anschluss an.

(7) Sicherung (trdge Sicherung, 250 V, 10 A)

(8) Stromklemmleiste

(9) E/A-Anschluss des Steuergerats (MIL)

Zum AnschlieRen von Geraten wie Sensoren, Encodern, oder
speicherprogrammierbaren Steuerungen (SPS).

(10) RJ-45-Anschluss (Ethernet)

Ermdglicht die Ethernet-Kommunikation mit einem externen Gerat
wie einem PC oder einer SPS. Der Betrieb ist auch nach dem
Anschlielen eines PCs mdglich, auf dem Marking Builder 3
installiert ist.

(11) Monitoranschluss (15-polige D-Sub-Buchse)
Zum AnschlieRen eines Monitors mit einem VGA-Anschluss.

(12) Anschluss fiir den Markierkopf

SchlieRen Sie hier den Markierkopf mit dem mitgelieferten Kabel
an.

(13) Serielle Schnittstelle RS-232C (9-poliger D-Sub-Stecker)
Zum AnschlieRen eines PCs oder einer SPS fir die externe
Steuerung.

(14) Steuerungs-E/A-Klemmleiste

Zum AnschlieRen von Geraten wie Sensoren, Encodern, oder
speicherprogrammierbaren Steuerungen (SPS).

(15) Schiitzsteuerungsklemmleiste (nur MD-X1000C/1020C und

MD-X1500C/1520C)

Zum externen Steuern des Markierungslaserausgangs uber eine
angeschlossene Sicherheitssteuerung.

Markiergerat

——( N

(1) Anschluss fiir die Markiergeratsteuerung

Verbindet das Steuergerat mit dem Steuerungskabel des
Markiergerats.

(2) Laseremissionsanzeige (Warnleuchte)
Gibt den Status der Laseremission an.
(Ausflhrliche Informationen finden Sie auf Seite 6 unter ,2-3
Sicherheitsrelevante Funktionen®.)

(3) Linse
Der Laserstrahl wird gebiindelt und durch diese Linse
ausgegeben.

12 - Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 -



4-3 Ein- und Ausschalten der
Stromversorgung

In diesem Abschnitt werden das Ein- und Ausschalten der
Stromversorgung sowie das Hochfahren des Systems erlautert.

Ein- und Ausschalten der Stromversorgung

Verwenden Sie zum Ein- und Ausschalten den Schuisselnetzschalter.
OFF
Poyy,
ON ER

LASE,
ON R

- Einschalten der Stromversorgung: Stellen Sie den
Schliisselnetzschalter auf [POWER ON] oder [LASER ON].

+ Ausschalten der Stromversorgung: Stellen Sie den
Schliisselnetzschalter auf [OFF].

XTI Wenn Sie den Schalter von [POWER ON] auf [LASER
ON] stellen méchten, lassen Sie den Schalter kurz in
der Position [POWER ON], bevor Sie ihn auf [LASER
ON] stellen. Wird der Schalter zu schnell gedreht,
leuchtet die FEHLER-LED auf.

Es gibt zwei verschiedene Einschaltzustande: POWER ON und LASER
ON.

Position d Ausg; T
os"| 'on des Stromver- | Verbin- dung HSQ Flhrungslaser
Schlisselnetz- . Markierungs )
sorgung | mit dem PC Abstandszeiger
schalters laser
POWER ON EIN EIN AUS AUS
LASER ON EIN EIN EIN EIN

Hochfahren des Systems

Stellen Sie den Schllisselnetzschalter auf [POWER ON]. Das System
wird in ca. 20 Sekunden hochgefahren.

Wird der Schllsselnetzschalter auf [LASER ON] gestellt, beginnt die
LD-Temperaturanpassung. Nach der Anpassung ertont der Summer
dreimal, und der Ausgang READY wird aktiviert.

m - Die LD-Temperaturanpassung kann mehr als
zehn Minuten dauern, wenn das System bei
niedriger Temperatur gestartet wird.

+ Wenn die Funktion Vorerweiterung programmieren
fiir die Einrichtung des Controllers aktiviert ist,
beginnt die Erweiterung der festgelegten
Programmnummer gleichzeitig mit dem
Systemstart. Auch nach Abschluss der
Temperaturanpassung wird der Ausgang READY
erst aktiviert, wenn der Entpackungsvorgang
abgeschlossen ist.

4-4 Loschen eines Fehlers

Fihren Sie nach dem Beseitigen der Fehlerursache einen der
folgenden Schritte aus:

- Stellen Sie den Schllsselnetzschalter einmal auf [POWER ON] oder
[OFF] und dann zuriick auf [LASER ON].

+ SchlieRen Sie den Kontakt zum Zuriicksetzen von Fehlern (Kontakt
A11) und den COM EIN B-Kontakt kurz.

- Befehle zum Zuriicksetzen von Fehlern werden tiber den
RS-232C/Ethernet-Anschluss gesendet.

« Klicken Sie in Marking Builder 3 auf die Schaltflache [Fehler
zurlicksetzen], oder driicken Sie auf der MC-P1-Konsole die Option
[Fehler zuriicksetzen] (klicken Sie bei Verwendung eines
handelslblichen VGA-Monitors und einer USB-Maus auf [Fehler
zuruicksetzen]).

m Verwenden Sie kein System, das Fehler automatisch
I6scht. Die Fehler miissen manuell zuriickgesetzt
werden.

- Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 - 13
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5 Hardware-Installation

5-1 Installationsumgebung

Installationsumgebung und Mindestabsténde

Bei der Installation der Modellreihe MD-X1000/1500 miissen die
folgenden Umgebungsbedingungen eingehalten werden:

Modellreihe MD-X1000: Einphasig 100 bis 120 V,
Einphasig 200 bis 240 V £10 % (50/60 Hz) max. 650 VA

Stromversorgung =0 delireihe MD-X1500: Einphasig 100 bis 120 V,
Einphasig 200 bis 240 V £10 % (50/60 Hz) max. 800 VA
Umgebungstemperatur 0 bis 40°C
. 30 bis 85 % relative
Relative L )
L Luftfeuchtigkeit (kein
Luftfeuchtigkeit Kondens%vass(er)
Lagertemperatur -10 bis 60°C (kein Frost)
Eine Umgebung, in der das
Umgebung Gerat keiner GbermaRigen

Belastung durch
Staubteilchen, Ol- oder
Flussigkeitsnebel plétzliche
Temperaturschwankungen
oder starke Vibration/StoRe
ausgesetzt ist.

Betriebsumgebung

Aufstellen von Steuer- und Markiergerat

Achten Sie beim Aufstellen von Steuer- und Markiergeréat darauf, dass
ringsum ausreichende Abstande eingehalten werden.

mind. 300 mm
*Um eine ausreichende [ mind
Belliftung zu gewahrleisten, :
legen Sie keine Gegensténde 300 mm
vor oder auf die Geréte.
G : Zuluft
f : Abluft
—_—
Steuergerat Markiergerat

+ Halten Sie die in der Abbildung angegebenen
Mindestabstidnde ein. Blockieren Sie keine
Beliiftungsschlitze am Steuergerit und verwenden
Sie das Gerit in einer gut beliifteten Umgebung. Bei
zu wenig Platz steigt die Temperatur im Inneren des
Produkts. Dadurch geht die Laserleistung zuriick
und es kommt zu Fehlfunktionen.

- Das Steuergerat muss auf einer ebenen Oberflache
aufgestellt werden.

- Platzieren Sie das Markiergerat so, dass die
Laseremissionsanzeige an der Vorderseite auch
dann sichtbar ist, wenn das Gerat aufgrund des
Einbaus rundherum verdeckt ist.

+ Montieren Sie zum Ableiten der Warme das
Markiergerat auf einer mindestens 10 mm dicken
Aluminiumplatte oder auf einem anderen
Untergrund mit gleichen
Waéarmeabgabeeigenschaften.

- Das Fensterglas kiihlt durch den Luftstrom um den
Kopf ab, was ggf. zu Kondensation fiihrt. Andern Sie
den Luftstrom, oder installieren Sie das Schutzglas,
um die Temperaturanderung zu begrenzen.

5-2 Aufstellen des Markiergerats

Aufstellen des Markiergerats

Beachten Sie beim Aufstellen des Markiergerats die folgenden Punkte:

+ Nehmen Sie das Markiergerat beim Tragen an dem Griffen und vorne
am Markierkopf. Achten Sie darauf, dass Sie die Linse an der
Unterseite nicht berihren.

+ Tragen Sie das Markiergerat nicht am Glasfaserkabel.

Halten Sie das Markiergeréat beim Tragen mit beiden
Hénden fest. Andernfalls kann es zu Verletzungen
kommen, wenn das Gerat herunterfallt.

Halten Sie einen Mindestkrimmungsradius von 70 mm fiir das
Steuerungskabel des Markiergerats und das Q-Switch-Kabel an der
Rickseite des Markiergerats ein.

Halten Sie einen Mindestkrimmungsradius von 110 mm fiir das
Glasfaserkabel ein.

Glasfaserkabel

Steuerungskabel des Markiergerats

Q-Switch-Kabel

H Installationsbeispiel

* Markierung von oben
Strahlstopp

Schutz-

abdeckung __

B
i
Strahlstopp ﬁ

Endschalter

* Markierung von unten
Staub- Strahlstopp

abscheider

* Markierung von der Seite

- Das Schutzgehause muss entsprechende
Riickstrahlungseigenschaften aufweisen,
hitzebesténdig sein und so angebracht werden,
dass Personen nicht den vom Markierungsziel oder
von den umgebenden Objekten zuriickgeworfenen
Laserstrahlen ausgesetzt sind.

- Stellen Sie das Gerat so auf, dass der Laserstrahl
bei einem Defekt nicht in Augenhdhe austritt.

- Bedenken Sie bei der Installation sowohl den
normalen Betriebszustand als auch vorhersehbare
Storungsfélle und gestalten Sie die Installation so,
dass die Moglichkeit einer versehentlichen
Emission des Laserstrahls auf das Markierungsziel,
die Anlage oder sonstige Gegensténde in der
Umgebung umfassend beriicksichtigt ist.

Damit unter diesen Umstinden weder Haut noch
Augen in Kontakt mit direkter oder gestreuter
Strahlung gelangen, muss am Wegende des
Laserstrahls, der von der Modellreihe
MD-X1000/1500 ausgegeben wird, ein Absorber
angebracht werden. Hierfiir sollte ein Material
verwendet werden, das den Strahl diffus reflektiert
und entsprechend hitzebestéandig ist.
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-+ Bringen Sie an der Schutzabdeckung ggf. B Lange der Befestigungsschrauben
2.'1°'Lzr;?t'tf;'ﬁ.r;'ﬁﬁﬁzﬂgf:nfggf::nzﬁcgﬁ?52?'“ Bertcksichtigen Sie bei der Léange der Befestigungsschrauben die
Ma,rkierungslaser zugreifen kénnen (z. B. einen am Starke der Befestigungsplatte und der Unterlegscheibe.

AWARUNG Bedienbereich befestigten Endschalter, der mit der ) )
Fernverriegelungs-Eingangsklemme verbunden ist) NV Markiergerat

- Sorgen Sie dafiir, dass Staub oder Dampfe, die bei \\\\ \

der Markierung entstehen konnen, durch _
Abscheider aus der Luft gefiltert werden, damit D Dbis6mm
Personen sie nicht versehentlich einatmen kénnen. Starke der Befestigungsplatte

- Entfernen Sie Staub oder Dampfe, die beim Stérke der Unterlegscheibe
Markieren entstehen, durch Abscheider oder andere
MaBnahmen, um zu verhindern, dass sie ins Innere M6-Schraube
des Markiergerats gelangen oder sich an der Linse - - - - — -
ablagern. Ziehen Sie zum Eefestlgen des Markiergeriats die

+ Wenn zwischen dem Markiergerat und der Schrauben mit einem Drehmoment von 2,4 Nm an.
Zieloberflaiche zum Schutz der Linse eine Glasplatte
angebracht wird, beschéadigt der von der Glasplatte -

reflektierte Laserstrahl unter Umsténden die 5-3 Aufstellen des Steuergerats
optischen Komponenten im Markiergerit.
Verwenden Sie die optionale Glasabdeckung Aufstellen des Steuergerats
(OP-87890).

+ Verwenden Sie das Gerat nicht an Orten, an denen Das Steuergeréat wird standardméRig vertikal montiert. Montieren Sie
es Vibration oder StoRen ausgesetzt ist. das Gerat nicht horizontal.

- Stellen Sie das Gerat so auf, dass ausreichend Platz
zur Beliftung vorhanden ist.

+ Verwenden Sie das Geréat nicht in Umgebungen mit
starker Staubentwicklung oder Olnebel.

Markierbereich und Betriebsabstand

Der Markierbereich, der Arbeitsbereich und die Variablenbreite fiir die
Z-Achse variieren je nach Modell.

MD-X1000(C)/1500(C) MD-X1020(C)/1520(C) MD-X1050
(Standardflachenlaser) (Breitflachenlaser) (Punktiaser)

| { | Vertikale Installation

Halten Sie das Steuergerat beim Tragen mit beiden
Hinden fest. Andernfalls kann es zu Verletzungen
kommen, wenn das Gerat herunterfalit.

uolje|ejsuj-aJempieH

100 mm - Wenn Sie das Steuergeréat mithilfe der
189 mm +15 mm M4-Schrauben montieren méchten, mit denen die
e T T s gunststoffstandffﬁfse an der Unterseifte dtsas
21 mm 50 mm teuergerats befestigt sind, lGiberpriifen Sie
ok — L zunichst die Linge der Schrauben.
125 mm (Einschraubtiefe: max. 6 mm)
Andernfalls kénnen interne Komponenten
beschéadigt werden.

szt 5-4 AnschlieBen der Hardware

T 1 -21 mm

! 330 mm '

Anschlieen des Steuergerats an das Markiergerat

XTIl Der Betriebsabstand kann zwar einfach mit einem
Abstandszeiger oder der Funktion fiir den Autofokus
angepasst werden, der resultierende Abstand basiert
jedoch auf einer groben Schéatzung.

Ermitteln Sie zum genauen Anpassen des
Betriebsabstands die optimale Position, indem Sie
den tatséchlichen Betriebsabstand mit einem
geeigneten Gerat messen oder das
Markierungsergebnis iiberpriifen.

Glasfaser-
kabel

Aufstellen des Markiergerats

Fur das Aufstellen des Markiergerats gelten keine Beschrankungen
hinsichtlich der Ausrichtung. Das bedeutet, dass das Gerat vertikal,
horizontal oder in einer anderen gewlinschten Position montiert werden
kann. Befestigen Sie das Markiergerat mit mindestens vier Schrauben
auf einer Platte an der Unterseite.

Markiergeréat
Steuerungs-
kabel

+ Verwenden Sie das im Lieferumfang des
Markiergerats enthaltene Steuerungskabel. Wenn Sie
zum AnschlieBen von Markier- oder Steuergerét ein
Kabel fiir andere Modelle verwenden, kommt es zu
Schaden am jeweiligen Gerit.

- Schrauben Sie die Kabel nach dem AnschlieRen fest
und vergewissern Sie sich dann, ob alle Kabel
ordnungsgemaR angeschlossen sind.

- Das Laserglasfaserkabel und das Q-Switch-Kabel
sind an der Riickseite von Steuer- und Markiergert
angeschlossen. Diese Kabel diirfen nicht getrennt
werden. Das Trennen dieser Kabel kann zu Schéaden

am Gerét fiithren.

+ Die Verbindungskabel und die externen
Steuerungskabel miissen getrennt von anderen
Stromkabeln gefiihrt werden. Binden Sie die
Verbindungskabel nicht zusammen, da elektrisches

Montieren Sie zum Ableiten der Warme das Rauschen zu einer Fehlfunktion des Markier- oder
Mark|_er_gerat auf einer mmd_estens 10 mm dicken Steuergeriits fiihren kann.
Aluminiumplatte oder auf einer anderen Platte

gleicher Starke.

- Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 - 15
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Anschlielen des Netzkabels

Schlieflen Sie ein Netzkabel an das Steuergerat an.
Verwenden Sie ein Netzkabel, das den Leistungsdaten des
Steuergerats entspricht.

+ Wabhlen Sie eine stabile Stromquelle, die kein
Rauschen verursacht.

+ Wird von der Stromquelle Rauschen erzeugt,

unterbinden Sie es mithilfe eines _'_I'rz.msfprmato‘rs.

Andernfalls kann es zu UnregelmiaBigkeiten bei der

Markierung kommen.

- SchlieRen Sie keine Starkstromquelle an (drei
Phasen).

Erdungs-
leiter

Netzkabel

3. Setzen Sie die Abdeckung der Stromklemmleiste und die
Klemmenabdeckung (transparent) auf.

Klemmenabdeckung
(transparent)

Abdeckung der
Stromklemmleiste

\3 Schraube

Schraube

Schalten Sie vor dem AnschlieRen des Kabels
unbedingt die Stromversorgung ab. Andernfalls
besteht die Gefahr von Stromschlagen und
Produktbeschadigungen.

A\WARNUNG

+ Ziehen Sie die Schrauben der Abdeckung der
Stromklemmleiste mit einem Drehmoment von
0,8 Nm an.

+ In Nordamerika miissen Sie das NPT (National Pipe
Thread Tapered/spitz zulaufendes Gewinde) mit 3/4"
fiir die Stromleitung unter der runden Abdeckung
der Stromklemmleiste anschlieBen.

Gebogene Gerade

Kabeleinfiihrung Kabeleinfiihrung

AnschlieBen an die Stromklemmleiste

1. Entfernen Sie die Abdeckung der Stromklemmleiste und die
Klemmenabdeckung (transparent).

Klemmenabdeckung
(transparent)

-Abdeckung der
Stromklemmleiste

oV
-

Schra
T .

Schraube

2. Fuhren Sie das Netzkabel durch die Zugentlastungsschelle und die
Abdeckung der Stromklemmleiste.
Schlielen Sie die Drahte des Netzkabels nacheinander von oben
nach unten an die Stromquelle (L, N) und die Schutzerde (PE) an.
Befestigen Sie anschlieend das Kabel mit der
Zugentlastungsschelle am Steuergerat.

f_‘%_ GND (PE)
\ Gelb/Griin

Zugentlastungsschelle

Ziehen Sie die Schrauben der Stromklemmleiste und
Zugentlastungsschelle mit einem Drehmoment von
0,8 Nm an.
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5-5 AnschlieBen eines PCs, auf dem
Marking Builder 3 installiert ist

SchlieRen Sie einen PC, auf dem Marking Builder 3 installiert ist, Gber
ein USB 2.0- oder ein LAN-Kabel an das Steuergerat an.

Verbindung mit USB-Kabel

USB-Anschluss

USB-Kabel

Verbindung mit LAN-Kabel

RJ45-Anschluss

LAN-Kabel

CXTZT Verwenden Sie fiir die LAN-Verbindung ein UTP- oder
STP-Kabel, das mindestens der Kategorie 5e
entspricht.

- Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 -
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6 AnschlieRen von 6-2 Steuerungseinginge/-ausgange
(E/A-Klemmen)

externen Geraten

Klemmleiste fur den Steuerungseingang/-ausgang

6-1 AnschlieBen von externen m Klemmleiste (16-polig)

Steuersystemen
Anschlieen der Hardware 2;—- =
SRS
Vorderseite z :: %
® Hﬂ EB 26—
=
i
. ey
. —~ A0 LS
MC-P1-Fernbedienkonsole ary L @
A2 — @
A3 i)
Maus@J A4 1]
A5 )
Al —Hhi)
Klemmleiste
USB luss nur fiir MARKING BUILDER 3 (16-polig) M
| RS-232C-Schnittstelle
RU-45-Anschiuss (Ethernel) Kontaktbelegung der Klemmleiste (16-polig)
Al | +24V A9 Triggereingang
Fe A2 | GND fir +24 V A10 | Encoder-Eingang
A3 | Fehlerausgang A1 Eingang zum Zuriicksetzen
von Fehlern
A4 | Warnungsausgang A12 | COMEINB
A5 | Triggerausgang A13 | COMEINB
Monitor ) READY
= A6 | Markierungsausgang A14 | Fernverriegelungseingang A
A7 | Ausgang A15 | COMEINB
+Markierung
) abgeschlossen”
— 2"“::”” x:t; A8 | COMOUT A16 | Verschlusssteuerungs-
RS-232C-Schnittstelle eingang A
PLC * Verwenden Sie als GND fiir die 24-V-Spannungsversorgung (Kontakt
B Schnittstellen A1) die GND (Kontakt A2) fiir die +24-V-Spannungsversorgung
(Kontakt A2).

1. USB 2.0-Anschluss (A, B)

2. Konsolenanschluss (15-polig, D-Sub)

3. Anschluss fiir VGA-Monitor (15-polig, D-Sub)
4. Serieller RS-232C-Anschluss (9-polig, D-Sub)

* Alle COM IN B-Klemmen sind intern miteinander verbunden.

Schitzsteuerungsklemmleiste

Beim seriellen Anschluss handelt es sich um einen 9-poligen (Fir MD-X1000C/1020C und MD-X1500C/1520C)
D-Sub-Stecker.

SchlieRen Sie das Steuergerat mithilfe eines
RS-232C-Straight-Through-Kabels an ein externes Gerat an. Die
Verdrahtung am Steuergerat und am externen Gerat sehen Sie hier:

B Kontaktbelegung der Klemmleiste (12-polig)

Diagramm der Kabelverbindungen :
9-polig zu 9-polig?festverdrahtet uber Straigli-Thruugh-Kabel Elgzg:zl)ste
9-polige Buchse = . 9-polige Buchse R 1]
1] i HE R2 el
Senden | 2 : 2 gi B
Empfangen i 2 Senden Exte"rnes . ::g
MD-X Signal-GND | 5 {5 [signa-ond Gerat RE 1]
6 i[e (z.B.PC) R e
: R -
7 L7
8 ‘s RS
9 B RI0 1+
Anschlussabdeckung _:'____-____?' Anschlussabdeckung S;; :: g
Abschirmung @I
X8 - Verwenden Sie als Ubertragungskabel abgeschirmte Kontaktbelegl{ng der Klemmleiste (12-polig)
Kabel. R1 | 24 V FUR WARTUNG R7 SICHERHEIT_EIN_B
- Befestigen Sie den Stecker mit M2.6-Schrauben am R2 | 24 V FUR WARTUNG R8 SICHERHEIT_COM_B
Steuergerit. R3 | SICHERHEIT_EIN_A R9 | GERAT_MON_B
R4 | SICHERHEIT_COM_A R10 | GERAT MON_COM B
5. RJ-45-Anschluss (Ethernet) RS | GERAT_MON_A R11 | COM_R
R6 | GERAT_MON_COM_A R12 | COM_R
B Steuerungseingang/-ausgang (E/A-Klemmen) * Die COM_R-Klemmen (R11, R12) sind unabhangig von den
1. Eingangs-/Ausgangsanschluss (MIL 40-polig/MIL 34-polig) Klemmen COM OUT und COM IN B der Steuerungs-E/A-Klemmleiste
2. Eingangs-/Ausgangsklemmleiste (16-polig) und der MIL-Klemmleiste.
3. Schiitzsteuerungsklemmleiste™ * Vor dem Versand werden R1-R3, R2-R7, R4-R11 und R8-R12
kurzgeschlossen.
*1: Nur bei der Modellreihe MD-X1000C/1020C/1500C/1520C Entfernen Sie beim AnschlieRen an ein externes Steuergerat den
Kabelbaum.
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MIL-Anschluss fiir den Steuerungseingang/-ausgang

B MIL-Anschluss (40-polig)

MIL-Anschluss
(40-polig)

1—qred Owpi—2
30 oep—4
R ]
7—ra oe—8
9—ea Dei—10

1 —reo0 oep—12
13— oe—14
15—jrea oer—16

17—lea celll_15
19—~a el 20
21—j-ea oep—22
23—lea oaqn—24
25— osr—26
27— Qep— 26
29— oep—30
31— oep—32
I3—ftea oei—34
35—rea oep— 36
37— De—38
39—+ Qep—40

Kontaktbelegung des MIL-Anschlusses (40-polig)
Kontakte links

Kontakte rechts

1 Reserviert (Eingang) 2 +24 'V
3 Reserviert (Eingang) 4 COMINA
5 COMINB 6 GND fir +24 V
7 Nicht verwendet 8 COMINB
9 Eingang fur die 10 COMINB
Triggersperre
11 | Eingang fiir die 12 Fernverriegelungs-
Markierungsbestatigung eingang B
13 | Eingang zum Erkennen 14 COMINB
unbeabsichtigter
Emissionen
15 | Eingang fir die 16 Verschlusssteuerungs-
Flhrungslasermarkierung eingang B
17 | Ausgang fir die 18 COMINB
Fihrungslasermarkierung
19 | Ausgabe 20 Eingang fir
Mark./2D-Code-Leser OK Lasererregung
21 | Aus. Mar./2D-Code-Leser 22 Nicht verwendet
n.i.0.
23 | COMOuUT 24 Nicht verwendet
25 | Ausgang fir 26 Reserviert (Eingang)
Shutterstatus
27 | Nicht verwendet 28 Nicht verwendet
29 | Reserviert (Eingang) 30 Eingang zum
Deaktivieren des
Maschinenbedien-
modus
31 | Reserviert (Eingang) 32 Lasersteuerungs-
eingang
33 | Nicht verwendet 34 COMINB
35 | Nicht verwendet 36 Nicht verwendet
37 | Nicht verwendet 38 Nicht verwendet
39 | Nicht verwendet 40 Nicht verwendet

*

nicht verwendet.

Sie sind intern nicht miteinander verbunden.

Die Kontakte 7, 22, 24, 27, 28, 33, 35, 36, 37, 38, 39 und 40 werden

* Alle COM IN B-Klemmen sind intern miteinander verbunden.

B MIL-Anschluss (34-polig)

MIL-Anschluss

(34-polig)

41—ea oeli—47
43—ea oei—a44
45—a oo 46
47— oer— 48
49—ea Deli—60
51— D52
53—rea osrr—54d
55— O 66
57—l oell—55
59— oeli—60
B1—+a owi—E62
B3—jrea osr—Gd
BS—red Oepr— 66
B7—ra oxr—6E
B9—mea oer—70
71— owi—72
73— Hea oot —7 4

Kontaktbelegung des MIL-Anschlusses (34-polig)
Kontakte links

Kontakte rechts

41 | COMINB 42 | Wechseln des
Einstellungsausg.
43 | Eingang fur die 44 | Reserviert (Ausgang)
Positionsfixierung auf der
Z-Achse
45 | COM fir die 46 | Reserviert (Ausgang)
Positionssteuerung auf
der Z-Achse
47 | Eingang fur die 48 | COM OUT
Positionssteuerung auf
der Z-Achse
49 | Eingang zum Bestatigen 50 | Ausgang fir angefugtes
des E/A-spezifischen Datum/Ausgang 4 fiir
Zeichens abgeschlossenen
Zahler
51 | Eingang zum Bestatigen 52 | Ausgang 3 fiur
der Programmnummer abgeschlossenen
Zahler
53 | Eingang 2™ zum 54 | Ausgang 2 fir
Festlegen der abgeschlossenen
Nummer/des Werts Zahler
55 | Eingang 2° zum 56 | Ausgang 1 fiir
Festlegen der abgeschlossenen
Nummer/des Werts Zahler
57 | Eingang 2% zum 58 | Ausgang flr
Festlegen der Laseranzeige
Nummer/des Werts
59 | Eingang 2" zum 60 | Ausgang ,Fixiert*
Festlegen der
Nummer/des Werts
61 | Eingang 2° zum 62 | Reserviert (Eingang)
Festlegen der
Nummer/des Werts
63 | Eingang 2° zum 64 | Eingang zum
Festlegen der Umkehren der
Nummer/des Werts Ausgangslogik
65 | Eingang 2* zum 66 | Eing; Stromsteuerung
Festlegen der bei Eingabe
Nummer/des Werts
67 | Eingang 2° zum 68 | Eingang zum Halten
Festlegen der des Datums
Nummer/des Werts
69 | Eingang 2° zum 70 | Eingang zum
Festlegen der Verringern des Zéhlers
Nummer/des Werts
71 | Eingang 2" zum 72 | Eingang zum Erhéhen
Festlegen der des Zahlers
Nummer/des Werts
73 | Eingang 2° zum 74 | Eingang zum
Festlegen der Zurucksetzen des
Nummer/des Werts Zahlers

* Alle COM IN B-Klemmen sind intern miteinander verbunden.

- Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 -
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Spezifikationen fiir den Steuerungseingang/-ausgang

W Schaltplan des internen Schaltkreises

Eingang: Die Kontakte 2 und 4 sowie die Kontakte 6 und 8 werden
kurzgeschlossen und sind als spannungslose Eingénge konfiguriert.
» Angelegte Spannung: 24 bis 30 V

4,2 kQ

Eingang

Interner Schaltkreis

COM EIN A

Optokopplel

Ausgang: NPN-/PNP-Open-Collector
+ Maximal angelegte Spannung: 30 V
+ Maximaler Sink-Strom 50 mA

Ausgang

COMAUS

Interner Schaltkreis

Optokoppler

Spezifikationen der Schitzsteuerungsklemmleiste
(Fir MD-X1000C/1020C und MD-X1500C/1520C)

+ NPN und PNP kénnen nicht gemeinsam verwendet
werden. Verwenden Sie fiir alle Verbindungen
entweder NPN oder PNP.

- SchlieRen Sie COM IN A und COM OUT nicht kurz.
Dies kann zu einem Ausfall des Gerits fiihren.

W Beispiel fiir einen Sensoranschluss
Beispiel fiir den Anschluss eines Sensors mit NPN-Ausgang

GND——————¢ A2: Stromversorgung GND
Stromversorgung p A1: +24 V fiir Stromversorgung

Ausgang » A9: Triggereingang

4: COM EINA
»2: 424V

» 8: COMEIN B
Kurzgeschlossen L 6: GND fiir +24 V

Kurzgeschlossen

*  Bei Verwendung des NPN-Eingangs miissen die Kontakte 2 und
4 sowie die Kontakte 6 und 8 kurzgeschlossen werden.

Beispiel fiir den Anschluss eines Sensors mit PNP-Ausgang

GND——————¢ A2: Stromversorgung GND
Stromversorgung————— e A1: +24 V fiir Stromversorgung
p A9: Triggereingang
8: COMEIN B
6: GND fir +24 V

Kurzgeschlossen |Kurzgeschlossen|
$ 4: COMEINA

2: 424V

Ausgang

*  Bei der Verwendung des PNP-Eingangs missen die Kontakte 2
und 8 sowie 4 und 6 kurzgeschlossen werden.

\ Anmerkung - Beispiele fiir den Anschluss an eine SPS
(speicherprogrammierbare Steuerung) finden Sie im
Anhang.

W Schaltplan des internen Schaltkreises

Schiitz

Geratemonitor

Sicherheitseingang
} %:l X

v,

¢

Sicherheits-COM

J
Interner Schaltkreis

Geratemonitor-COM

Sicherheitseingang (Relais)

Angelegte Spannung: 24 V (Gleichspannung) (16,8 V bis 31,2 V)
Durchschnittliche Leistungsaufnahme: 1,8 W *Im eingeschalteten und
angezogenen Zustand

* Abhangig von der angelegten Spannung

Geratemonitor (Relaisausgang)

Maximal angelegte Spannung: 30 V

Maximaler Sink-Strom 50 mA

Ansprechzeit (EIN): 100 ms

Ansprechzeit (AUS): 100 ms

*  Aufgrund des Relaiskontakts tritt Prellen auf

B Auslieferungszustand

—* R1 Wartungsstromversorgung (24 V)
Kurzgeschlossen

R2  Wartungsstromversorgung (24 V)
——= R3 Sicherheitseingang_A

—* R4 Sicherheits-COM_A
Kurzgeschlossen
R5 Geratemonitor_ A

R6 Geratemonitor-COM_A

R7  Sicherheitseingang_B

Kurzgeschlossen X i
R8  Sicherheits-COM_B
R9  Geratemonitor B
Kurzgeschlossen R10 Geratemonitor-COM_B

—% R11 COM_R

R12 COM_R

- Wird die an den Sicherheitseingang angelegte Spannung
unterbrochen, wird auch die Stromversorgung des
Laseroszillators abgeschaltet und die Laseremission wird
gestoppt.

- Der Status des Geratemonitors kann auf dem E/A
Anschlussmonitor von MARKING BUILDERS3 uberprtift werden.

- Verwenden Sie die Klemmen ,,24 V FUR
WARTUNG* und ,,COM-R* ausschlieBlich fiir die
Wartung des Gerats. (Entfernen Sie vor dem
Verdrahten die Kurzschlussbriicke.) Durch
entfernen dieser Klemmleiste kénnen versehentlich
Laserstrahlen austreten.

+ Verwenden Sie die Klemmen ,,24 V FUR
WARTUNG* und ,,COM-R* nicht fiir externe Gerate.
Dadurch kann die Sicherheitsfunktion des, verloren
gehen.

Stecken Sie die Sicherheitsklemmleiste nicht verkehrt
herum an. Dies kann zu Produktausfallen fiihren.
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6-3 Steuerungs-E/A-Signal

Fir Verschlusssteuerungseingang A (B) und Fernverriegelungseingang A (B) ist ein Eingangsimpuls von mindestens 10 ms erforderlich, fir andere
Eingangssignale (auRer Encoder-Eingang) ein Eingangsimpuls von mindestens 1 ms.

Ein an einen Eingang angeschlossenes externes Gerat muss einen Open-Collector-Ausgang (Transistortyp) verwenden. Die Verwendung eines
mechanischen Relais kann zu Kontaktprellen und in der Folge zu Fehlfunktionen fiihren.

Eingangssignal

B Eingangssignal der Klemmleiste (16-polig)

Kontaktnr. Kontaktname Funktion

A9 Triggereingang Startet den Markiervorgang.
Zum Eingeben eines Signals zum Starten der Markierung von einem Sensor oder einem
ahnlichen Gerat. Diese Eingabe wird akzeptiert, wenn der Triggerausgang READY aktiviert
ist.

A10 Encoder-Eingang An diesem Kontakt kann ein Encoder angeschlossen werden, der die notwendigen Daten der
Bandgeschwindigkeit liefert, welche fir eine Markierung bei Bewegung notwendig sind.
Der Inkrementalgeber muss mindestens 30 Impulse / mm erzeugen kénnen und sollte mit
einem maximalen Frequenzgang von 100 kHz betrieben werden.
Verwenden Sie einen Inkrementalgeber.

A1 Eingang zum Zurlicksetzen von | L&scht einen Fehler.

Fehlern Falls ein Fehler auftreten sollte, beseitigen Sie die Fehlerursache und geben Sie

anschlieRend dieses Signal zum Ldéschen des Fehlers.
Abgesehen von dieser Methode kdnnen Sie einen Fehlerzustand auch mit folgenden
MaRnahmen zurlicksetzen:
- den Schliisselnetzschalter zuriick auf [POWER ON] und dann wieder auf [LASER ON] stellen
- die Marking Builder 3 Software verwenden
- die Taste [Fehler zurlicksetzen] auf der Konsole (separat erhaltlich) betatigen
- Uber die externe Schnittstelle (RS-232C/Ethernet)
Dieser Kontakt kann gemaR der Norm IEC60825-1 manuell zuriickgesetzt werden.

A14 Fernverriegelungseingang A Beendet die Laseremission im Notfall.
Ist dieser Kontakt offen, werden alle Lasermarkierungsvorgénge unverziiglich angehalten. Die
Stromversorgung
des Lasers wird ausgeschaltet und der interne Verschluss wird geschlossen. Dieser Kontakt
wird fiir die Auslieferung mit einer Kurzschlussbriicke versehen.
Léschen Sie den Fehler, um den Vorgang fortzusetzen.
Dieser Kontakt entspricht gemaR der Norm IEC60825-1 einem Fernverriegelungsanschluss.

A16 Verschlusssteuerungseingang A | Zur voriibergehenden Unterbrechung des Markierungslasers. (Der interne Shutter wird

geschlossen)

Durch Offnen des Kontakts wird die Ausgabe des Markierungslasers unterbrochen, der Status

der Lasererregung wird jedoch beibehalten. Wird dieser Kontakt beim Markieren geoffnet,

wird der Markiervorgang unverziglich angehalten und das Gerat ist wieder betriebsbereit,

sobald der Kontakt kurzgeschlossen ist.

(Dieser Eingang wird beim Versand mit einer kurzen Leitung kurzgeschlossen.)

* Verwenden Sie den Eingang zum Deaktivieren des Maschinenbedienmodus (Kontakt 30),
wenn der Verschluss haufig gedffnet und geschlossen wird.

B Eingangssignal des MIL-Anschlusses (40-polig

)

Kontaktnr.

Kontaktname

Funktion

9

Eingang flr die Triggersperre

Deaktiviert Triggereingangssignale.

Im Betriebsmodus wird die Triggereingabe deaktiviert, solange der Eingang fir diesen
Kontakt aktiviert ist. Wird der Eingang fiir diesen Kontakt wahrend der Markierung aktiviert,
wechselt das Steuergeréat nach dem AbschlieRen des Markiervorgangs in den
Triggersperrzustand.

1"

Eingang fiir die
Markierungsbestatigung

Erkennt, ob die Markierung ordnungsgemaf ausgefihrt wird.

Wechselt bei der Gerateeinrichtung in Marking Builder 3 bzw. bei der EINRICHTUNG auf dem
Touch-Panel fur den Parameter [Eingang fir die Markierungsbestatigung] zwischen gliltig und
ungliltig. Mit einem externen Sensor, z. B. einem Infrarot- oder Warmesensor, kann die
Emission des Markierungslasers detektiert werden. Die Ausgabe des Sensors wird an diesem
Kontakt angelegt. Wenn zwischen Beginn und Ende des Markiervorgangs kein Signal
eingeht, wird die Fehlermeldung angezeigt, dass wahrend des Markiervorgangs keine
Laseremission erfolgt ist.

12

Fernverriegelungseingang B

Beendet die Laseremission im Notfall.

Entspricht der Funktion ,A14 Fernverriegelungseingang A"“.

(Dieser Kontakt wird fur die Auslieferung mit einer Kurzschlussbriicke versehen.)

Dieser Kontakt entspricht gemaR der Norm IEC60825-1 einem Fernverriegelungsanschluss.

13

Eingang zum Erkennen
unbeabsichtigter Emissionen

Mit einem externen Sensor, z. B. einem Infrarotsensor, kann die Emission des
Markierungslasers bestatigt werden. Die Ausgabe des Sensors wird an diesen Kontakt
angelegt. Wenn an diesem Kontakt ein Signal eingeht, ohne das eine Markierung erfolgt, wird
die Fehlermeldung angezeigt, dass der Markierungslaser erkannt wurde, obwohl er
deaktiviert sein sollte.

15

Eingang fiir den
Fihrungslasertrigger

Der Flhrungslaser oder Abstandszeiger leuchtet auf sobald dieser Eingang aktiviert wird.

16

Verschlusssteuerungseingang B

Halt die Laseremission vorlaufig an. (Der interne Verschluss ist geschlossen.)
Entspricht der Funktion ,A16 Verschlusssteuerungseingang A*.
Dieser Kontakt wird fiir die Auslieferung mit einer Kurzschlussbriicke versehen.

20

Eingang fir Lasererregung

Startet die Lasererregung. Erfolgt diese Eingabe, wenn sich der Schlisselnetzschalter in der
Position [LASER ON] befindet, wechselt der Laser in den erregten Zustand.
Dieser Kontakt wird fir die Auslieferung mit einer Kurzschlussbriicke versehen.

30

Eingang zum Deaktivieren des
Maschinenbedienmodus

Zur vorlbergehenden Unterbrechung des Markierungslasers, der interne Shutter bleibt
jedoch gedffnet.

Mit diesem Eingang wird die Laseremission an einer beliebigen Position wéhrend der
Bearbeitung eines Werkstlicks angehalten.

32

Lasersteuerungseingang

Stoppt den Markierungs- und den Fihrungslaser.
Der interne Verschluss wird geschlossen, wahrend der Lasersteuerungseingang aktiviert ist.
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B Eingangssignal des MIL-Anschlusses (34-polig)

Kontaktnr. Kontaktname Funktion
42 Wechseln des Nur aktiviert, wenn der Zahler fir das Wechseln des Einstellungsausgangs erhoht, verringert
Einstellungsausg. oder zurtickgesetzt werden kann.
A5, wenn in den Einstellungen fiir die Echtzeitmarkierung eine andere Einstellung als ,1
Ausdruck" festgelegt ist: Synchronisierung mit Triggerausgang BEREIT und Ausgabe
43 Eingang fiir die Verwenden Sie diesen Kontakt, wenn die Z-Bewegungsbedingung [Strobe-Eingabe] verwendet
Positionsfixierung auf der wird um die aktuelle Z-Position zu fixieren.
Z-Achse
45 COM fir die Spezieller COM-Kontakt fiir Kontakt 47.
Positionssteuerung auf der
Z-Achse
47 Eingang fur die analoge Veranlasst eine Verschiebung der Z-Achsen-Koordinate (+21 mm™), die durch die analoge
Positionssteuerung auf der Spannung vorgegeben wird.
Z-Achse SchlieBen Sie ein Gerat an, das mit einem separaten analogen Spannungsausgang ausgestattet
ist.
*1 Schwankt je nach Einstellungswert der Installationspositionskorrektur.
Maximal angelegte Spannung: £10 V
49 Eingang zum Bestatigen des | Bestatigt das ausgewahlte E/A-spezifische Zeichen.
E/A-spezifischen Zeichens Wird dieser Kontakt kurzgeschlossen, wird das fiir die Kontakte 63, 65, 67, 69, 71 und 73
E/A-spezifische Zeichen bestatigt.
Diese Eingabe wird akzeptiert, wenn der Triggerausgang READY aktiviert ist.
51 Eingang zum Bestatigen der | Bestatigt die ausgewahlte Programmnummer.
Programmnummer Wenn dieser Kontakt kurzgeschlossen wird, wird die fir die Kontakte 53, 55, 57, 59, 61,
63, 65, 67, 69, 71 und 73 ausgewdhlte Programmnummer festgelegt und geandert.
53, Eingang zum Festlegen der Zum Auswabhlen von (1) Programmnummer, (2) Zahlernummer, (3) E/A-spezifischem Zeichen
55, Nummer/des Werts oder (4) Fuhrungslaserwert.
57, (1) Auswahlen der Programmnummer
59, Wahlt eine Programmnummer (aus max. 2.000 Programmen) aus, die im Steuergerat
61, gespeichert ist. Das Programm wird zu dieser Nummer geschaltet, wenn der Eingang zum
63, Bestatigen der Programmnummer an Kontakt 51 aktiviert wird.
65, (2) Auswahlen der Zahlernummer
67, Wahlt eine Zahlernummer aus, fiir die Sie den aktuellen Zahlerwert zuriicksetzen, erhéhen
69, oder verringern. Diese Zahlervorgange werden beim Eingang an Kontakt 70 (Eingang zum
71, Verringern des Zahlers), 72 (Eingang zum Erhdéhen des Zahlers) oder 74 (Eingang zum
73 Zuricksetzen des Zahlers) ausgefiihrt. Flr einen Einzelzahler wird eine Nummer von 0 bis 9
und fiir einen gemeinsamen Zahler (A bis J) eine Nummer von 10 bis 19 festgelegt.
(3) Auswahlen eines E/A-spezifischen Zeichens
Wahlt ein E/A-spezifisches Zeichen (max. 36 Einstellungen) aus. Das Zeichen wird
gewechselt, wenn der Eingang zum Bestatigen fir Kontakt 49 aktiviert wird. Die ausgewahlte
Nummer wird als Binarcode dargestellt. Dabei steht 1 fur EIN (kurzgeschlossen) und 0 fir
AUS (offen).
(4) Auswahlen des Fihrungslasertyps
Auswahlmadglichkeiten: 0: Abstandszeiger, 1: Fiihrungslaser (einmalig), 2: Fihrungslaser
(fortlaufend), 3: FUhrungslaser (Bereichsrahmen), 4: Fiihrungslaser (Werkstiickbild) oder 5:
Flhrungslaser (Blockrahmen).
Beispiel: Umschalten der Programmnummer auf 350
Wenn die Dezimalzahl 350 als Binarcode dargestellt wird, lautet sie: 101011110. Die folgende
Eingabe ist also erforderlich:
Kontaktnr....Einstellungsnr....Eingangsstatus Kontaktnr....Einstellungsnr....Eingangsstatus
0 1
.0... 1
A 1
.0... 1
A 0
0
64 Eingang zum Umkehren der Die Logik des Fehler-/Warnungsausgangs wird invertiert, wahrend der Eingang fiir diesen
Ausgangslogik Kontakt aktiviert ist.
68 Eingang zum Halten des Wenn dieser Eingang aktiviert ist, wird das vorherige Datum auch dann beibehalten, wenn auf
Datums der internen Uhr eine Uhrzeit nach 00:00:00 Uhr (also Mitternacht) angezeigt wird. Das
vorherige Datum wird beibehalten, indem von der internen Uhr 24 Stunden abgezogen werden.
70 Eingang zum Verringern des | Verringert den ausgewahlten Zahler.
Zahlers Wird dieser Kontakt kurzgeschlossen, wird der aktuelle Wert des Zahlers, dessen
Zahlernummer durch die Kontakte 65, 67, 69, 71 und 73 angegeben ist, um 1 verringert.
Gleichzeitig wird die aktuelle Anzahl an Markierungswiederholungen auf 0 zuriickgesetzt. Fir
einen Einzelzahler wird eine Nummer von 0 bis 9 und flr einen gemeinsamen Zahler (A bis J)
eine Nummer von 10 bis 19 festgelegt.
72 Eingang zum Erh6éhen des Erhoht den ausgewéhlten Zahler.
Zahlers Wird dieser Kontakt kurzgeschlossen, wird der aktuelle Wert des Zahlers, dessen
Zahlernummer durch die Kontakte 65, 67, 69, 71 und 73 angegeben ist, um 1 erhoht.
Gleichzeitig wird die aktuelle Anzahl an Markierungswiederholungen auf 0 zuriickgesetzt. Fur
einen Einzelzahler wird eine Nummer von 0 bis 9 und flr einen gemeinsamen Zahler (A bis J)
eine Nummer von 10 bis 19 festgelegt.
74 Eingang zum Zuriicksetzen Setzt den ausgewahlten Zahler zuriick. Wird dieser Kontakt kurzgeschlossen, werden die

des Zahlers

aktuellen Werte der fiir die Kontakte 65, 67, 69, 71 und 73 ausgewahlten Zahlernummern
zurlickgesetzt. Gleichzeitig wird der aktuelle Markierungszahler auf 0 zurlickgesetzt.

Fir einen Einzelzahler wird eine Nummer von 0 bis 9 und fiir einen gemeinsamen Zahler (A bis
J) eine Nummer von 10 bis 19 festgelegt.
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Ausgangssignal

B Ausgangssign

al der Klemmleiste (16-polig)

Kontaktnr.

Kontaktname

Funktion

A1

24-V-Gleichspannung

Der maximale Ausgangsstrom betragt 0,3 A.
* Fur den 24-V-Gleichspannung (Kontakt A1) muss als GND der Kontakt A2 verwendet werden.

A3

Fehlerausgang

Wenn ein Fehler auftritt, wird ein Signal ausgegeben.

Ein Signal wird ausgegeben, wenn auRergewdhnliche Bedingungen vorliegen oder die

Fernverriegelungs-Eingangsklemme gedffnet wird. Zu diesem Zeitpunkt wird der interne

Verschluss geschlossen und die LED [ERROR] am Steuergerat leuchtet rot.

Flhren Sie die folgenden Schritte aus, um den normalen Betrieb wiederherzustellen:

- Bei einem Fehler: Beseitigen Sie zunachst die Fehlerursache und I6schen Sie dann den Fehler
mithilfe des entsprechenden Kontakts oder der entsprechenden Schaltflache auf dem
Bildschirm.

+ Bei Fernverriegelung: Stellen Sie nach dem KurzschlieRen des Kontakts den
Schlusselnetzschalter zuriick auf [POWER ON] und anschlieRend erneut auf [LASER ON].

A4

Warnungsausgang

Bei einer Warnung wird ein Signal ausgegeben. Die Schaltlogik dieses Ausgangs kann mit dem
Pin 64 umgekehrt werden.

A5

Triggerausgang READY

Wenn das Markiergerat zum Markieren bereit ist, wird ein Signal ausgegeben.

A6

Markierungsausgang

Ein Signal wird ausgegeben, wahrend der Markiervorgang ausgefuhrt wird.
Dieser Ausgang bleibt von der Triggereingabe bis zum Ende des Markiervorgangs aktiviert.

A7

Ausgang fur abgeschlossene
Markierung

Ein Impuls wird ausgegeben, wenn der Markiervorgang erfolgreich abgeschlossen wurde.

Die maximale Impulsbreite betragt 1.000 ms*. Sobald wahrend dieser Ausgang aktiviert ist die

nachste Triggereingabe erfolgt, wird der Impuls ausgeschaltet.

* Fur die Impulsbreite kann mithilfe von Marking Builder 3 ein Bereich von 1 bis 1.000 ms
festgelegt werden.

B Ausgangssign

al des MIL-Anschlusses (40-polig)

Kontaktnr. Kontaktname Funktion
19 Ausgabe Mark./2D-Code-Leser |Wenn die Funktion ,Markierungsbestétigung“/,2D-Code-Leser” verwendet wird oder wenn die
OK Markierungsbestatigung/der Lesevorgang abgeschlossen ist, bleibt das Ausgabesignal eine
gewisse Zeit aktiviert.
21 Aus. Mar./2D-Code-Leser Wenn die Funktion ,Markierungsbestatigung*/,2D-Code-Leser” verwendet wird oder wenn die
n.i.0. Markierungsbestatigung/der Lesevorgang fehlschlagt, bleibt das Ausgabesignal eine gewisse Zeit
aktiviert.
25 Ausgang fur Shutterstatus Gibt aus, ob der interne Shutter gedffnet oder geschlossen ist. Zeigt EIN an, wenn der Shutter

geoffnet ist.

B Ausgangssign

al des MIL-Anschlusses (34-polig)

UBJBISG) UBUIAJXD UOA UBYDIYISUy

Kontaktnr. Kontaktname Funktion
50 Ausgang flr angefligtes Datum |Der Ausgang kann aktiviert werden, nachdem entweder der Ausgang flir den abgeschlossenen
und Ausgang fiir Zahler oder der Ausgang fiir das angefiigte Datum ausgewahlt wurde.
abgeschlossenen Zahler Wenn der Eingang zum Halten des Datums aktiviert ist, erfolgt die Ausgabe ca. 1 Sekunde,
nachdem auf der internen Uhr des Steuergerats eine Uhrzeit nach 00:00:00 Uhr (also nach
Mitternacht) angezeigt wird. Der Ausgang bleibt aktiviert, bis der Eingang zum Halten des Datums
deaktiviert wird.
52, Ausgang flr abgeschlossenen |Die Ausgabe erfolgt, wenn der Zahler (Einzelzdhler/gemeinsamer Zahler) die Markierung des
54, Zahler letzten Werts beendet.
56, Der Ausgang kann Uber vier Kontakte (50, 52, 54, 56) einem beliebigen Einzel- (0 bis 9) oder
einem beliebigen gemeinsamen Zahler (A bis J) zugewiesen werden.
58 Ausgang flr Laseranzeige Der Ausgang wird aktiviert solange der Laser erregt ist.
60 Festgelegter Ausgang Die Ausgabe erfolgt dann, wenn das Umschalten am Eingang zum Bestatigen der

Programmnummer (Nr. 51), dem Eingang zum Erhdhen des Zahlers (Nr. 72), dem Eingang zum
Verringern des Zahlers (Nr. 70), dem Eingang zum Zuriicksetzen des Zahlers (Nr. 74) oder dem
Eingang zum Bestatigen des E/A-spezifischen Zeichens (Nr. 49) abgeschlossen ist.

Zudem erfolgt die Ausgabe, wenn EIN/AUS am Eingang fiir die Stromsteuerung bei Eingabe (Nr.
66) Ubernommen wurde.

Schitzsteuerungseingang/-ausgang (Fir MD-X1000C/1020C und MD-X1500C/X1520C)

m E/A-Signal der

Klemmleiste (12-polig)

Kontaktnr. Kontaktname Funktion
R1,R2 Wartungsstromversorgung Stromversorgung flir Schiitzsteuerung
(24 V) Stromversorgung, um das Aktivieren des internen Schitzes zu erzwingen

* Nicht als Stromversorgung fir ein externes Gerat verwenden!

R3 Sicherheitseingang A Halt den Markierungslaser vorlaufig an.
Wird die an diesen Kontakt angelegte Spannung unterbrochen, wird auch die Stromversorgung
des Laseroszillators ausgesetzt und die Laseremission wird beendet.
Wenn der Kontakt kurzgeschlossen wird, kann der Markiervorgang wieder ausgefiihrt werden.
(Vor der Auslieferung wird er mit der Wartungsstromversorgung (Kontakt R1) kurzgeschlossen.)

R4 Sicherheits-COM A Negativer Pol des Sicherheitseingangs A
(Vor der Auslieferung wird er mit COM_R (Kontakt R11) kurzgeschlossen.)

R5 Geratemonitor A Ausgabe erfolgt, solange am Kontakt fiir den Sicherheitseingang A (in der Regel geschlossen)
Spannung anliegt.

R6 Geratemonitor-COM A Die andere Seite des Geradtemonitors A (in der Regel geschlossen)

R7 Sicherheitseingang B Halt den Markierungslaser vorlaufig an.
Wird die an diesen Kontakt angelegte Spannung unterbrochen, wird auch die Stromversorgung
des Laseroszillators ausgesetzt und die Laseremission wird beendet.
Wenn der Kontakt kurzgeschlossen wird, kann der Markiervorgang wieder ausgefiihrt werden.
(Vor der Auslieferung wird er mit der Wartungsstromversorgung (Kontakt R2) kurzgeschlossen.)

R8 Sicherheits-COM B Negativer Pol des Sicherheitseingangs B
(Vor der Auslieferung wird er mit COM_R (Kontakt R12) kurzgeschlossen.)

R9 Geratemonitor B Ausgabe erfolgt, solange am Kontakt fir den Sicherheitseingang B (in der Regel geschlossen)
Spannung anliegt.

R10 Geratemonitor-COM B Die andere Seite des Geradtemonitors B (in der Regel geschlossen)

R11,R12 COM_R GND fur die Wartungsstromversorgung

* Diese GND ist von anderen GNDs des Gerats isoliert.
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6-4 Zeitablaufdiagramm

HIn den Einstellungen fiir die Echtzeitmarkierung
ist ,,1 Ausdruck* festgelegt (bei langem Intervall)

Hochfahren Ao o Orms oder mehr—~
- L i AUS
Schiussel- EIN i
netzschalter AUS i NLAS EIN
pme—p DodienTigger  AUS
Sekunden
1 Innerhalb von Innerhalb von
gr. 20 © /Fi‘l?‘s Nr 42 e ims 1mSs —aita—
ingang fur » 1
Caseronagung Wachsain des N !
Innerhalb von Innerhalb von ! N
Nr. 58 EIN 50 ms ..:l.. - Triggerverzdgerung ;
Ausgang fiir AUS Nr. A6 EN
Laseranzeige ® Markierungsausgang AUs
Nr. A16 EIN Innerhaib von Verfiigbar von 1 bis 1.000 ms
Verschlusssteuer-ung. S Nr A7 1ms i
seingang @ Ausgang fiir EL’J\‘S —|
NE 16 EIN Markierung i
Verschlusssteuer- AUS
(nosengans © © © Hin den Einstellungen fiir die Echtzeitmarkierung
Innerhalb von nnerhalb von
Nr. 25 EIN Innerhalb i —:lﬂL i “ i
N i 0% e e S T o o ms ist ,,1 Ausdruck* festgelegt (bei kurzem Intervall)
Verschlussstatus Dectoetcre @ ome cdr e
eithéngt von der ms oder mehr |
Innerhalb von
e o e T S ik e SR S weas n T
n10ms
READY ©) AUS
Il wetaben | eretabwntms
oAt N frhs EN It I
ernverriegelungs-
emgangAg < Ausgang AUS 1 ‘
Innerhalb von |
Nr. 42 Innerhalb von 1 ms.
Nei2 EIN Wechseln des EIN 1ms I
Fernverriegelungs-  AUS AUS I |
ang B 5 [ |
innerhabvon | () Triggerausgang N |
Nr. A3 EIN 50 ms*‘F
AUS Nr. A6 EIN |—l| m.n.n |—||
Markier AUS U
(1) Das System fahrt ca. 20 Sekunden, nachdem der et on | I Verugbarven 10
- ms 1.000 ms
Schllsselnetzschalter auf [LASER ON] gestellt wurde, hoch NeA7 EN ﬁ nonon |I|
. . . . L. Ausgang fiir AUS
(Sofern die Funktion Vorerweiterung programmieren deaktiviert und abgeschlossene T

kein USB-Speicher angeschlossen ist.).

(2) Wenn das System gestartet wurde und der Eingang fiir die
Lasererregung aktiviert ist, wird der Ausgang fiir die Lasererregung
innerhalb von 50 ms eingeschaltet. Sobald die
LD-Temperaturanpassung abgeschlossen ist (die erforderliche Zeit
héngt von der Umgebung ab), wird der Triggerausgang READY
aktiviert und der Markiervorgang kann gestartet werden.

(3) Wenn beide Verschlusssteuereingange (A und B) aktiviert
(kurzgeschlossen) sind, ist das Markieren maoglich.

(4) Wenn die Verschlusssteuereingange A und B auf ihren Sollwert
zuriickgehen (kurzgeschlossen), wird der Triggerausgang READY
innerhalb von 300 ms reaktiviert.

(5) Wenn beide Fernverriegelungseingange (A und B) aktiviert
(kurzgeschlossen) sind, wird das Gerat hochgefahren. Wird einer
der Eingange deaktiviert (gedffnet), werden alle Vorgange sofort
beendet und der Fehlerausgang wird aktiviert.

Die Markierung kann erst nach dem Ldschen des Fehlers und nach
dem SchlieRen der Fernverriegelungseingange fortgesetzt werden.

(6) Bei 250 ms kann es zu Prellen am Verschluss kommen.
Beriicksichtigen Sie das Prellen, wenn Sie diesen Ausgang fir das
Sicherheitssystem verwenden.

* Der Vorgang kann bei fallender Amplitude an den
Fernverriegelungseingangen (A und B) erst nach 2 Sekunden
abgebrochen werden.

Reaktion des Ausgangs fir bereiten Trigger, des Ausgangs
fir das Wechseln des Einstellungsausgangs, des
Markierungsausgangs und des Ausgangs fur die
abgeschlossene Markierung auf den Triggereingang

B Einmaliges Markieren (stationédre Markierung)

Innerhalb von -st—le-
1ms

(1
N AS
Ausgang READY  AUS —l
et - Oms odermefy
1ms i ®)
Nr. A9 EIN _|_RI
b AUS
) @ 1ms
Nr. A6 EIN ] —
AUS
ausgang
O
N A7 Inerhalb von 1 ms’ ()
Ausgang fiir EIN B
AUS :
Markierung Karn aufeinen Wer-+i——— -
Zuischen Tund 1000 ms !
festoekat

(1) Der Ausgang READY wird innerhalb von 1 ms nach Ansteigen der
Amplitude (Aktivieren) des Triggereingangs deaktiviert.

(2) Der Markierungsausgang wird nach Ablauf der Triggerverzégerung
aktiviert und nach Abschluss der Markiervorgangs deaktiviert.

(3) Innerhalb von 1 ms nach Fallen der Amplitude (Deaktivieren) des
Markierungsausgangs wird der Ausgang fiir die abgeschlossene
Markierung fir max. 1.000 ms aktiviert.

(4) Wird der Triggereingang aktiviert, wahrend der Ausgang fir
abgeschlossene Markierungen eingeschaltet ist, wird der Ausgang
fur abgeschlossene Markierungen innerhalb von 1 ms deaktiviert.

- Der Trigger kann zwischen der ersten Triggereingabe und dem Ende
der Markierung bis zu fiinf Mal empfangen werden. Falls mehr als
funf Trigger-Eingange gespeichert werden, deaktivieren Sie den
Ausgang fiir bereiten Trigger.

- Die Ausgabe fiir Wechseln des Einstellungsausgangs wird erst nach
abgeschlossener Markierung aktiviert.

B Kontinuierliche Markierung
(mit Angabe der Anzahl an Markierungswiederholungen)

Innerhalb

von 1 MS-rt—im-
Nr. A5 EIN
Ausgang READY  AUS —|
Nr. A9 EIN
Tri AU
(2) Markierungsintervall @
i L L+ Markierungsintervall
1) 5 i i
Nr. A6 EIN (
i AUS = - | |_, I_
@) oo
NrA7 EIN i
Ausgang fiir 0 r—|

Markierung

(1) Der Markierungsausgang wird nach Ablauf der Triggerverzégerung
aktiviert und nach Abschluss der Markiervorgangs deaktiviert.

Der Zeitablauf fiir die zweite Markierung sowie die nachfolgenden
Markierungen wird durch die Einstellung des Markierungsintervalls
bestimmt.

(2) Markierungsintervall fir Echtzeitmarkierung.

(3) Markierungsintervall flr stationare Markierung (Zeit: s)

(4) Wenn der Markierungsausgang wahrend des Ausgangs fir die
abgeschlossene Markierung aktiviert wird, wird er deaktiviert,
nachdem die ,Ausgabezeit der Fertigstellung der Markierung“ der
Gerateeinrichtung verstrichen ist.

* Die Triggerverzogerung hangt von den Einstellungen ab.

B Kontinuierliche Markierung (Markierung bei aktiviertem Trigger:
nur bei Echtzeitmarkierungen verfiigbar)

Innerhaib von
1 ms

Nr. A5 @)
Triggerausgang EIN |
Ausgang AUS I

|

| @ |
Nr. A9 EIN |
Triggereingang AUS

| Intervall |

I [ TP 0ms oder mehr

I ()T .
Nr. A6 EIN A1) Tnggenverzogenung | |
b | \ |

|
AT metdbvny |
Ausgang fiir EIN |
s I

ne Markierung

(1) Der Markierungsausgang wird nach Ablauf der Triggerverzégerung
aktiviert und nach Abschluss der Markiervorgangs deaktiviert.

Der Zeitablauf fur die zweite Markierung sowie die nachfolgenden
Markierungen wird durch die Einstellung des Markierungsintervalls
bestimmt.

(2) Wahrend der Triggerverzégerung oder nach dem Start der
Markierung wird die Markierung auch dann fertiggestellt, wenn der
Eingang fiir den Markierungsbeginn deaktiviert ist.

(3) Wenn der Trigger-Eingang deaktiviert ist, entspricht der Zeitablauf
des Aktivierens des Trigger-Ausgangs BEREIT dem Zeitablauf des
Deaktivierens des Markierungsausgangs.
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Eingang fiir die Markierungsbestatigung

Eingang zum Erkennen unbeabsichtigter Emissionen

Erkennt, ob die Markierung erfolgt ist. Aktivieren Sie hierzu den
[Eingang fur die Markierungsbestatigung] in der Geréateeinrichtung von
Marking Builder 3. Ist diese Option gewahlt, erkennt ein externer
Sensor, z. B. ein Infrarot- oder Warmesensor, die Laseremission und
die Bestatigung dieses Sensors wird an diesen Eingang gesendet.
Falls dieser Eingang zwischen zwei Triggereingaben oder innerhalb
des festgelegten Zeitraums nicht aktiviert, wird der Fehlerausgang (A3)
gesetzt.

 Erkennungsbereich (In diesem Bereich tit ein Fehler auf, wenn der Eingang fir die Markierungsbestatigung nicht aktivert wird.)

: Erkennungsbereich (Ein Fehler tritt auf, wenn sich der Eingang zum Erkennen unbeabsichtigter Emissionen auerhalb

dieses Bereichs befindet.) |

Nr. A9 EIN
Triggereingang  AUS

1 ms oder mehr

Nr. A9 EIN F—|
Triggereingang  AUS
(1) Wenn fir die
oms
festgelegt ist

NEAS BN ,_ innerhaib von 5 ms ,_‘l

AUS
Nr. A7
Ausgang EIN

AUS
Markierung]

1
Nr. 11 ®
Eingang [Mar-  EIN
Kierungs- AUS
bestatigung]
Nr.A3 BN +mnam von 1 ms
Imsodermeft —i—ta—
(3)Kann eine beliebige Lange aufweisen, wenn eine
it it festgelegt wurde.

(1) Wenn als Zeittiberschreitung des Eingangs fiir die
Markierungsbestatigung 0 ms festgelegt ist, tritt kein Fehler auf,
sofern der Eingang fur die Markierungsbestatigung innerhalb eines
Zeitraums von 1 ms (nach Festlegen eines Triggereingangs) bis
5 ms (vor Deaktivieren des Markierungsausgangs) aktiviert wird.

(2) Der Fehlerausgang wird aktiviert, wenn der Eingang fiir die
Markierungsbestatigung nicht innerhalb des unter (1) festgelegten
Zeitraums aktiviert wird.

(3) Die Zeituberschreitung fir den Eingang [Markierungsbestatigung]
kann zwischen Oms und 255s gewahlt werden.

Analoge Positionssteuerung auf der Z-Achse

Nr. 47
Eingang [ana-  EIN
loge Positions-  AUS
steuerung auf

der Z-Achse] )

Nr. 43

Eingang [Po- EIN

ingang | en

ung auf der |

Z-Achse |

Nr. 60 Innerhalb von

Ausgang EIN Tms 4.-,_|4—.
AU

Jixiert* xnor:)emglb von
(1) Wenn ein externer Wegmesssensor installiert wurde, wird die
Z-Koordinate anhand des analogen Werts zum Zeitpunkt der
Aktivierung des Eingangs flr die Positionsfixierung auf der Z-Achse
bestimmt.
In diesem Fall wird der Triggerausgang READY nicht deaktiviert.

Ausgang zum Halten des Datum und Eingang fiir
angefiigtes Datum

Datumsanderung (0:00)

Nr. 68 V) ! “
Eingang zum EIN T
Halten des AUS |
Datums
|
e 50 @ @

Innehalb von
Ausgang fii EIN m —4——‘-— Innerhalb von —1—|-——
angefigles Datum  AUS 1s

(1) Der Eingang zum Halten des Datums wird vor der Datumsanderung
(0:00) aktiviert. Wird das Datum zu diesem Zeitpunkt geéndert, wird
die Markierung vom vorherigen Tag fortgesetzt.

(2) Der Ausgang fiir das angefiigte Datum wird nach der
Datumsanderung innerhalb von 1 s aktiviert und die Ausgabe bleibt
gleich.

(3) Innerhalb von 1 s nach dem Deaktivieren des Eingangs zum Halten
des Datums wird der Ausgang fiir das angefiigte Datum deaktiviert.

|
|
Nr. A6
Vorkerungs I !
ausgang [ ‘11) Innerhalb von 1 s
Nr. A7 ‘ ‘ l
Ausgang fiir EIN | |
AUS
Markierung | | I
Nr. 13 1 | l
Eingang zum EN
Erkennen AUS —‘J—| |
Emissionen | | @
1
Nr. A4 EIN I l |
T |

AUS

(1) Innerhalb des Erkennungsbereichs von 1 ms (nach Aktivieren des
Triggereingangs) bis 1 s (nach Aktivieren des Ausgangs fur die
abgeschlossene Markierung) tritt kein Fehler auf, auch wenn der
Eingang zum Erkennen unbeabsichtigter Emissionen aktiviert wird.

(2) Wenn der Eingang zum Erkennen unbeabsichtigter Emissionen
aullerhalb des Erkennungsbereichs (1) aktiviert wird, wird ein
Fehler ausgegeben.

Eingang zum
ERHOHEN/VERRINGERN/ZURUCKSETZEN des Zahlers
und Ausgang fiir abgeschlossenen Zahler

Nr. 53 bis 73
(ungerade
Eingang mit EIN
Wertangabe AUS ><|
Nr. 70 bis 74

(gerade Nummern)
Zihlergingang

1

EIN f
1ms oder meh
Sog tmsodermenr L7

(ERHOF !
RN/ZURUCKSETZEN)
)
N AS EN e von s ]
Ausgang READY  Aus +Innerhalb
von 100 ms

Nr. 60
Ausgang fixiertt  EIN

AUS
Nr.A9 EIN
Triggereingang  AUS
NEAG (2) (Markieren des letzten Zéhlerwerts)
Markierungs- EIN
ausgang AUS
Nr. A7
Ausgang fiir
abgeschlossene  EIN Innerhalb von 1 ms
Markierung AUS 100 ms
N, 50 bis 56 Innerhalb von 5 ms @
(gerade Nummern) EIN
Ausgang fiir AUS 100 ms

abgeschlossenen
Zahler

(1) Nach dem Festlegen der Zahlernummer wird der Eingang zum
ERHOHEN/VERRINGERN/ZURUCKSETZEN des Zahlers fiir
mindestens 1 ms aktiviert. Ist der Zahlereingang aktiviert, erfolgt
Uber den festgelegten Ausgang innerhalb von 1 ms eine Ausgabe
mit einem Impuls von max.100 ms.

(2) Innerhalb von 5 ms bevor der Ausgang fiir abgeschlossene
Markierung des letzten Zahlerwerts aktiviert wird oder innerhalb von
1 ms nachdem der Ausgang fiir abgeschlossene Markierung
aktiviert wird, erfolgt eine Ausgabe mit Impulsen von max. 100 ms.
* Legen Sie die Zielzédhlernummer vorab in der Gerateeinrichtung
unter E/A" fest.

Eingang zum Bestatigen des E/A-spezifischen Zeichens

Nr. 53 bis 73
(ungerade Nummern)

Eingang mit EIN
Wertangabe AUS ><|
Nr. 49 [
Eingang zum Bestatigen EIN 1 ms oder mehr —F
des E/A-spezifisch AUS L
Zeichens !
)
Nr. 60 EIN Innerhalb von
Ausgang fixiert" AUS L
Innerhalb von

NS 100 ms

EIN
READY AUS

(1) Legen Sie das E/A-spezifische Zeichen fest, warten Sie mindestens
1 ms und aktivieren Sie dann den Eingang zum Bestéatigen des
E/A-spezifischen Zeichens.

Innerhalb von 1 ms nach dem Aktivieren des Eingangs wird der
festgelegte Ausgang aktiviert und es erfolgt eine Ausgabe mit einem
Impuls von max. 100 ms.

* Der Eingang fiir das E/A-spezifische Zeichen muss aktiviert
werden, wahrend der Triggerausgang READY aktiviert ist.
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Verhalten des Eingangs flr die Triggersperre

B Einmaliges Markieren

Verhalten des Verschlusssteuerungseingangs/Eingangs
zum Deaktivieren des Maschinenbedienmodus

@O

Nr. A5
. EIN
: Status fiir gesperrten Trigger Triggerausgang  AUS
READY |
Nr.AS e i~ Innerhalb von @
Triggerausgang  AUS ms
READY Iy T Nr.A9 EIN m
(1) Innerhalb von I @ ‘""19"‘?“’ von TH L AUS -
ms 1 ms ] (3) Innerhalb von +——t-
Nr. A16/16 7
300ms |
Nr.A9 EIN | <] | EIN —
by i AUS i | AB  AUS [
| | | |
(1) Innerhalb ~—L- (4) Innerhalb von 1 ms ~—
| | v 30 o von 10 ms :
ingang zum
gva i di EIN | | Deaktivieren des AUS _;—l I__
Engang rde AU ‘ | Maschinenbecienmodus YRerR— I
]
" | Triggerverzo | Nr. A6 EIN Trggeverzgern ——peppppey 1
figgerverzégerung gerung AUS —] | H
Nr. A6 PR L gerng
N ! | I [

(1) Wenn der Eingang fir die Triggersperre aktiviert wird, wird der
Triggerausgang READY innerhalb von 1 ms deaktiviert und
nachfolgende Triggereingange werden ignoriert.

(2) Wenn der Eingang fir die Triggersperre deaktiviert wird, wird der
Triggerausgang READY innerhalb von 1 ms aktiviert und der
Triggersperrzustand wird aufgehoben.

(3) Wenn der Eingang fir die Triggersperre wahrend der Markierung
aktiviert wird, wird der Markiervorgang nicht angehalten. Erst nach
dem Markieren wird in den Triggersperrzustand gewechselt.

* Die Triggerverzdgerung hangt von den Einstellungen ab.

B Kontinuierliche Markierung (mit Angabe der Anzahl an

Markierungswiederholungen)

 Status fir gesperrten Trigger

Nr. A5 EIN —‘
Ausgang READY  AUS
1
Innerhalb von 1 ms —‘—‘—
Nr. A9 EIN |
Tri i AU ‘ m
|
I ) |
Nr.9 |
[

N EIN
Eingang fir die  aus
Triggersperre

Trigger- |
| verzoger-

EIN r.—..{“"g
AUS

Nr. A6

ausgang

(1) Wenn die Triggersperre aktiviert wird, nachdem der Triggereingang
gesetzt wurde, wechselt das Gerét erst in den Triggersperrzustand,
wenn die angegebene Anzahl der Markierungswiederholungen
abgeschlossen ist. Sofort nach AbschlieRen des letzten
Markiervorgangs wird in den Triggersperrzustand gewechselt.

* Die Triggerverzogerung hangt von den Einstellungen ab.

Verhalten des Eingangs zum Festlegen der Nummer/des
Werts und des Eingangs zum Bestéatigen der
Programmnummer

Nr. 53 bis 73 EIN !
(ungerade Nummem)  AUS \
Eingang mit T

Nummer nicht festgelegt oder aufierhalb
des Bereichs

Wertangabe (1) 1 ms oder mehr ———
|
Nr. 51 EIN
Eingang zum Festlegen  AUS
der Programmnummer | 1
|
11 |
Innerhalbvon | | Innerhalb von |
1ms —— 1ms -
Nr.AS N L |
Triggerausgang |
READY AUS
Abhangig von den
Einstellungsinhalten | 2
Ne. 60 EN *Kann unter 10 ms liegen |
Ausgang firiert AUS

Innerhalb von 100 ms j—‘f (]
—— Innerhalb von 1 ms

_—

(1) Wahlen Sie eine Programmnummer aus, warten Sie mindestens
1 ms und aktivieren Sie dann den Bestatigungseingang (Nr. 51).

Nr.A3 EIN
Fehlerausgang AUS

(2) Wenn die Programmnummer bestatigt wurde, werden der
Triggerausgang READY und der Ausgang ,fixiert* gleichzeitig
aktiviert.

(3) Wurde eine nicht festgelegte Nummer oder eine Nummer auerhalb
des Bereichs ausgewahlt, tritt am Eingang zum Festlegen der
Programmnummer ein Fehler auf und der Fehlerausgang wird
innerhalb von 1 ms aktiviert. Gleichzeitig wird der Ausgang READY
deaktiviert.

(1) Der Markiervorgang wird innerhalb von 10 ms nach Deaktivieren
(6ffnen) des Verschlusssteuerungseingangs bzw. 1 ms nach
Aktivieren des Eingang zum Deaktivieren des
Maschinenbedienmodus angehalten.

(2) Wenn der Verschlusssteuerungseingang oder der Eingang zum
Deaktivieren des Maschinenbedienmodus aktiviert ist, bleibt der
Triggerausgang READY deaktiviert, sodass kein Triggereingang
akzeptiert wird.

(3) Wenn die Verschlusssteuerung zurtickgesetzt wird, wird der
Ausgang READY innerhalb von 300 ms reaktiviert und der
Markiervorgang ist wieder moglich.

(4) Wenn der Eingang zum Deaktivieren des Maschinenbedienmodus
zuruickgesetzt wird, wird der Ausgang READY innerhalb von 1 ms
aktiviert und der Markiervorgang ist wieder moglich.

Verhalten des Verschlusssteuerungseingangs/Eingangs zum

Deaktivieren des Maschinenbedienmodus

+ Die kontinuierliche Markierung wird auf die gleiche Weise
abgebrochen.

+ Der Shutter wird geschlossen, wenn der
Verschlusssteuerungseingang deaktiviert wird, und gedffnet, wenn
der Eingang zum Deaktivieren des Maschinenbedienmodus aktiviert
wird.

+ Die Triggerverzégerung hangt von den Einstellungen ab.

- Es besteht die Moglichkeit den Eingang zum Deaktivieren des
Maschinenbedienmodus zu invertieren.

Wahlen Sie hierzu in der Gerateeinrichtung die Option [Eingang zum
Deaktivieren des Maschinenbedienmodus umkehren].

- |Ist [Gerateeinrichtung] — [E/A-Einstellung] — [Ignoriere
Eingangssignale kirzer als] am Controller auf 0 ms festgelegt,
betragt der Zeitraum zwischen der Aktivierung von ,Eingang zum
Deaktivieren des Maschinenbedienmodus® bis zum Anhalten des
Lasers maximal 5 ys.

* Die Triggerverzégerung hangt von den Einstellungen ab.

Verhalten des Lasersteuerungseingangs

Nr. A5 EN
Triggerausgang
READY AUs | T i
—I r— Innerhalb von 1 ms | |
Nr. A9 EIN J—‘ m | |
Triggerausgang
AUS T T T
| Innerhalb von 300 ms (2) I :
Nr. 32 EN
Lasersteuer- |
AUS
|
Nr. A6 en
|
ausgang AUS !

(1) Wenn der Lasersteuerungseingang aktiviert wird, werden und der
Fihrungslaser innerhalb von 1 ms angehalten und der
Markierungsausgang wird deaktiviert.

(2) Nach dem Deaktivieren des Lasersteuerungseingang wird der
Triggerausgang READY innerhalb von 300 ms reaktiviert.

Verhalten des Lasersteuerungseingangs

« Die kontinuierliche Markierung wird ebenfalls auf die gleiche Weise
abgebrochen.

+ Der Shutter wird geschlossen, wenn der Markierungslaser
angehalten wird.

* Die Triggerverzégerung hangt von den Einstellungen ab.

* Es besteht die Mdglichkeit den Lasersteuerungseingang zu
invertieren.
Wahlen Sie hierzu in der Gerateeinrichtung die Option [Invertierter
Lasersteuerungseingang].
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Verhalten des Fiihrungslasereingangs/-ausgangs

Verhalten des Eingangs zum Umkehren der Ausgangslogik

Nr. 64 EIN

B Emittieren des Abstandsanzeigers Eingang zum
. Ausgewshite Nummer: 0 (keine Auswahl) Umkehren der - AUS
Auswahl:
Nr.53bis73  EI Fehig b
r. 53 bis AUS | ehler ausgegeben
Innerhalb von | |
1 ms oder mehr Nr. A3 EIN Ims Innerhalb von
o $ 4‘—’;
gang AUS
Nr. A5 EIN ———_Innerhalb von 1 ms
Triggerausgang AUs b "4|:‘""9fha|b von I Warnung ausgegeben ‘
Triggers 300 ms | e ||
Nr A EIN Innerhalb von
W, 1ms Innerhalb von
arnungs- e
Nr. 25 ) U] ausgang AUS
Ausgang fir ~ EN —:| Innerhalb von 250 ms Innerhalb von 250 ms
Schutterstatus AUS

Innerhalb von 1 ms
Nr. 15

Eingang fir die EIN
Fiihrungslaser- AUS |
markierung

. Innerhalb von 150 ms
Nr. 17 I
EIN
Ausgang fiir
die AUS —J

Fiihrungslaser
-markierung

* Wenn eine Option flirr den Abstandszeiger ausgewahlt wird, emittiert der
Abstandsanzeiger, wenn der Eingang fiir die Fiihrungslasermarkierung
aktiviert ist.

(1) Bei 250 ms kann es zu Prellen am Verschluss kommen. Beriicksichtigen

Sie das Prellen, wenn Sie diesen Ausgang fiir das Sicherheitssystem
verwenden.

B Fiihrungslaseremission (einmalig)

| Ausgewiihite Nummer: 1
Auswahl: EIN
Nr. 53 bis 73 AUS D<

Il 1 ms oder mehr

[
Innerhalb von
300 ms
[
G )

Nr.AS N ——— 'nnerhalb von 1 ms
T AUS [
READY |

Nr. 25 EIN Innerhalb von 250 ms. Innerhalb von 250 ms
Ausgangfir  AUS  ————F—— e
Shutterstatus |
|
Nr. 15 | |
Eingang fir die  gIN ’—|
r u AUS |
markierung |
|
Nr. 17 | Triggerverzdgerun |
Ausgang fiir die  EIN
F AUS | ‘ I—
markierung

* Bei Echtzeitmarkierungen nicht verfligbar.

(1) Bei 250 ms kann es zu Prellen am Verschluss kommen. Beruicksichtigen
Sie das Prellen, wenn Sie diesen Ausgang flr das Sicherheitssystem
verwenden.

Fihrungslaseremission (einmalig) (fester Punkt bei
aktiviertem Trigger)

Ausgewihite Nummer: 1

Auswahl: Nr.  EIN t
53 bis 73 AUS I|
——H—— 1 ms oder mehr
Nr.AS N I [
4.’_,..77
Innerhalb von 1 ms Innerhalb von
READY AUS | [ 300 ms

| |
|
(1) |

Verhalten der Ausgange ,2D-Codeleser: OK/NG*

@)

NrAS EIN Innerhalb von Innehalo von
Triggerausgang *—-‘:l——w ms 200 ms—J—(———|
AUS

READY

[ ]

|
|
Nr. A9
i AUS |

f
|
|
I
I Triggerverzéger- | Triggerverzoger-
Nr. A EIN o oo erog
Markierungs- |
ausgang AUS ‘ I
— e
NLA7 N Innerhalb von 1 ms |
Ausgang fiir | ’—‘ |
Markierung AUS ] |
( Bildhaltezeit
ﬁ.rjs“;/nz : EIN | Erfassungsverzogerung | |
O Bogsleser _+2D-Codelesezeit | | |
OKING* AUS . 1™ () Innerhalb von

Etwa 100 ms
(1) Die 2D-Codelesezeit hangt von den Koordinaten und der
Markierqualitat des zu lesenden 2D-Codes ab.
Der Zeitraum zwischen Abschlie3en der Markierung und Starten
des Lesevorgangs kann mithilfe der Funktion zur
Erfassungsverzdgerung verlangert werden.

(2) Wenn der 2D-Code gelesen wurde, wird der Ausgang
,2D-Codeleser: OK/NG*" aktiviert und es erfolgt eine Ausgabe mit
einem Impuls von Etwa 100 ms.

(3) Nach dem Lesen des 2D-Codes wird der Triggerausgang BEREIT
innerhalb von 200 ms aktiviert.
Waurde eine Bildhaltezeit festgelegt, ist der Triggereingang auch
wahrend der Bildhaltezeit aktiv.

Die Triggerverzdgerung hangt von den Einstellungen ab.

Die Einstellungen fiir die Erfassungsverzégerung und die
Bildhaltezeit kdnnen lber [Programmeinrichtung] - [2D-Code-Leser]
geandert werden.

Wenn eine kontinuierliche Markierung festgelegt wurde, startet der
2D-Codelesevorgang nach der letzten Markierung.

Schitzsteuerung
(Fir MD-X1000C/1020C und MD-X1500C/1520C)

N.25 o EIN Innerhalb von 250 ms Innerhalb von 250 ms
Ausgang fiir ms
Shuter-

AUS |
status
| Innerhalb von 1 ms

Nr. 15

Eingang fir die EN
Fihrungslaser

markierung  AUS |
Nr. 17 | Triggerverzoger-

Ausgang fir  EIN g |
die |

AUS T |

markierung

+ Ist die Option [fester Punkt bei aktiviertem Trigger] gewahlt, erfolgt die
Emission des Fiihrungslasers, wenn der Eingang fiir die
Flhrungslasermarkierung aktiviert ist.

(1) Bei 250 ms kann es zu Prellen am Verschluss kommen. Beriicksichtigen
Sie das Prellen, wenn Sie diesen Ausgang flr das Sicherheitssystem
verwenden.

B Fihrungslasermarkierung

(kontinuierlich/Bereichsrahmen/Werkstiickbild/Blockrahmen)

Nummer: 2/3/4/5

Auswahl: D<
Nr.53bis 73 s g I
1 ms oder mehr
| |

Nr.AS EIN Innerhalb von 1 ms
Triggerausgang Innerhalb von
READY AUS | | | 300 ms

|
Nr. 25 EIN (1) |
Ausgang fiir Innerhalb von 250 ms Innerhalb von 250 ms
Shutter- AUS
status | |
No. 15 I |
Eingang fir die EIN
Fiihrungslaser- |
markierung ~ AUS |

Innerhalb von 150 ms |

Nr 17 |
Ausgang fiir die EIN i ‘
Fiihrungslaser- |
markierung ~~ AUS é. 30s -

Wird der Eingang fir die Fihrungslasermarkierung aktiviert, emittiert das
Gerat 30 Sekunden lang den Fiihrungslaser.

Wenn Sie die Flihrungslaser vorzeitig beenden mochten, aktivieren Sie
den Lasersteuerungseingang oder den Eingang zum Deaktivieren des
Maschinenbedienmodus.

Bereichsrahmen sind nur bei Echtzeitmarkierungen verfligbar.

(1) Bei 250 ms kann es zu Prellen am Verschluss kommen. Beriicksichtigen
Sie das Prellen, wenn Sie diesen Ausgang fiir das Sicherheitssystem
verwenden.

R3, R7 EIN
Sicherheitseingang A
Sicherheitseingang B AUS
RS, RO ) @
Gerdtemonitor A EIN Jnnerhalb von
nitor B 100 ms 100 ms
(EIN = Freigabe,  AUS
AUS = Kurzschluss)
@) )
Nr.58 EIN Innerhalb von
Ausgang fiir den 700 ms TAnerhalb von 200 ms
Lasererregungs-  AUS
status @
)
Nr.AS EIN Innerhalb von
Triggerausgang 700 ms ca. 1s
READY AUS -
@) @
Nr25 EIN Innerhalb von
Ausgang fiir 250 ms innerhalb von 1s.
Verschiussstatus ~ AUS

(1) Der Geratemonitor A (B) wird innerhalb von 100 ms nach Fallen der
Amplitude des Sicherheitseingangs A (B) ausgeschaltet.

(2) Der Ausgang fiir den Lasererregungsstatus und der Ausgang
READY werden innerhalb von 700 ms nach Fallen der Amplitude
des Geratemonitors A (B) deaktiviert.

(3) Der Ausgang fiir den Verschlussstatus wird innerhalb von 250 ms
nach Fallen der Amplitude des Ausgangs fur den
Lasererregungsstatus und des Ausgangs READY deaktiviert.

(4) Der Geratemonitor A (B) wird innerhalb von 100 ms nach
Wiederherstellen des Sicherheitseingangs A (B) eingeschaltet.

(5) Der Ausgang fiir den Lasererregungsstatus wird innerhalb von 1 s nach
steigender Amplitude des Geratemonitors A (B) aktiviert.

(6) Der Ausgang fiir den Verschlussstatus wird innerhalb von 1 s nach
Ansteigen der Amplitude des Geratemonitors A (B) aktiviert. Der
Triggerausgang READY wird innerhalb von 1 s aktiviert.

(7) Bei 250 ms kann es zu Prellen am Verschluss kommen.
Berticksichtigen Sie das Prellen, wenn Sie diesen Ausgang fiir das
Sicherheitssystem verwenden.

* Wenn sich das Steuergerat in einem der folgenden Zusténde befindet,

kann der Schutzstatus nicht erkannt werden.
+ Keine Lasererregung (Netzschllsselschalter : Stromversorgung
AN, Eingang fur Lasererregung: AUS)
- Fernverriegelung
+ Anpassung LD-Temperatur
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7 Wartung

7-1 Wartungsbediirftige Teile

Die in diesem Kapitel beschriebenen Wartungsschritte
diirfen ausschlieBlich von einem zugelassenen
Elektrotechniker mit den erforderlichen

AWARNUNG|| Fachkenntnissen ausgefiihrt werden. Beim
versehentlichen Beriihren von
Hochspannungsbereichen kann es zu einem
elektrischen Schlag kommen.

In der folgenden Tabelle sind die Ersatzteile fur die Modellreihe
MD-X1000/1500 aufgefiihrt.

AAWARNUNG

Schalten Sie das Gerat vor dem Reinigen der Linse
aus. Wenn es beim Reinigen versehentlich zum
Austritt des Laserstrahls kommt und das Laserlicht in
lhre Augen gelangt, kann ein Verlust der Sehkraft die
Folge sein.

Verwenden Sie zum Reinigen der Linse unter keinen
Umsténden andere Reinigungslésungen als Aceton
oder Ethanol. Wischen Sie die Linse nicht mit einem
trockenen Tuch ab. Dadurch kann die Linse zerkratzt
oder die Schutzbeschichtung entfernt werden.

Reinigen und Austauschen der Luftfilter des Steuergerats

Reinigen Sie regelméRig die Lufffilter des Steuergerats oder tauschen
Sie sie aus.

Teilebezeichnung Empfohlener Austauschzeitpunkt
MD-X-Luftfilter Ersetzen oder saubern Sie den Lufffilter,
(OP-87888) wenn sich Staub oder Schmutz an der

Filteroberflache abgesetzt hat.
Ersetzen Sie den Luftfilter, wenn er
verschlissen oder beschadigt ist.

Lufter des Ersetzen Sie den Lifter des Markiergerats,
MD-X-Markiergerats | wenn er nicht mehr funktioniert.
(OP-87889)

Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor Sie den
Luftfilter des Steuergerits reinigen. Beim
versehentlichen Beriihren von
Hochspannungsbereichen kann es zu einem
elektrischen Schlag kommen.

Trage Sicherung Ersetzen Sie die Sicherung, wenn sie

durchgebrannt ist.

- Belastbarkeit: Trage Sicherung fur 250 V
bzw. 10 A

- Empfohlene Sicherung: 0218010.MXP,
Littelfuse, Inc.

Sicherungshalter

- Verwenden Sie ausschlieBlich die von KEYENCE
angegebenen Ersatzteile. Wenn andere als die von
KEYENCE angegebenen Ersatzteile verwendet

werden, kann es zu Schaden am Gerat kommen.

- Reinigen Sie den Filter regelmaBig. Ist der Filter
verstopft, steigt die Temperatur im Inneren des
Gerits und es kommt zu Fehlfunktionen der
Modelireihe MD-X1000/1500.

7-2 Wartung

Reinigen der Linse

Wenn die Oberflache der Linse am Markiergeréat verschmutzt ist,
verringert sich die Durchlassigkeit fur den Laserstrahl. Dies fiihrt dazu,
dass die Markierung schwacher wird oder ganz ausbleibt.

Reinigen Sie die Linse regelmaRig vorsichtig mit einem mit Aceton oder

Ethanol befeuchteten Tuch.

- Wenn die Modellreihe MD-X1000/1500 mit einem
verschmutzten Luftfilter verwendet wird, steigt die
Temperatur in Inneren des Markiergerats. Dadurch
geht die Laserleistung zuriick und es kommt zu
Fehlfunktionen.

+ Achten Sie darauf, dass nach dem Entfernen des
Luftfilters unter keinen Umstanden Metallteile oder
andere Fremdkorper in die Liiftungséffnung
gelangen. Dies kann zu einem Ausfall des Gerits
fiihren.

1. Stellen Sie den Schlisselnetzschalter des Steuergerats auf AUS,
um die Stromversorgung auszuschalten.

2. Loésen Sie die acht Schrauben an der oberen und unteren
Frontplatte.
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- Entfernen Sie den Luftfilter vorsichtig, um ihn nicht
zu beschadigen.
- Legen Sie ihn unter keinen Umstanden zum
Trocknen in die Sonne.

4. Bauen Sie den Luftfilter aus. Saubern Sie ihn mit einem neutralen
Reiniger und lassen Sie ihn im Schatten trocknen.

5. Fuhren Sie die oben aufgeflihrten Schritte (Schritte 1 bis 3) in
umgekehrter Reihenfolge aus, um den getrockneten Luftfilter wieder
in das Steuergerat einzusetzen.

+ Ziehen Sie die Schraube mit einem Drehmoment von
0,4 Nm fest.

- Der obere und der untere Luftfilter sind

unterschiedlich groB. Setzen Sie die Luftfilter richtig

ein.

Oberer Filter: 176 x 154 mm, unterer Filter: 196 x 154

mm

Ersetzen des Lifters des Markiergerats

Ersetzen Sie den Liifter des Markiergerats, wenn er nicht mehr
funktioniert.

- Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor Sie
den Lifter des Markiergerats austauschen. Beim
versehentlichen Beriihren von Anschliissen kann es
VORSICHT
zu einem elektrischen Schlag kommen. Durch den
sich drehenden Liifter kann es zu Verletzungen
kommen.

1. Stellen Sie den Schlisselnetzschalter des Steuergerats auf AUS,
um die Stromversorgung auszuschalten.

N

2. Entfernen Sie die zwei Schrauben (M4 x 8), mit denen die
Abdeckung des Liftersteckers befestigt ist, und die vier Schrauben
(M4 x 35), mit denen der Lfter an der Riickseite des Markiergerats
angebracht ist. Entfernen Sie folgende Teile:

+ Abdeckung des Liiftersteckers
« Luftergitter

Bunyiepy

Markiergerat

Lifter

Lifterstecker

Liftergitter

\~ Abdeckung des Q@ =

Liftersteckers

3. Trennen Sie den Lifterstecker und nehmen Sie den Liifter aus dem
Markiergerat.

4. Fuhren Sie die oben aufgefiihrten Schritte (Schritte 1 bis 3) in
umgekehrter Reihenfolge aus, um einen neuen Lifter in das
Steuergerat einzusetzen.

+ Ziehen Sie die Schrauben mit einem Drehmoment
von 0,8 Nm fest.

- Vergessen Sie nicht, das Liftergitter wieder
A\VORSICHT anzubringen. Andernfalls kann es durch den sich
drehenden Liifter zu Verletzungen kommen.

- Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 - 29



Bunqeyaqiajyey

8 Fehlerbehebung

8-1 Fehlerbehebung

Probleme, Ursachen und Lésungsvorschlage

Wenn wahrend des Betriebs ein Problem auftritt, gehen Sie zunachst
die folgende Liste zur Problembehandlung durch. Falls Sie das
Problem nicht selbst beheben kénnen,

wenden Sie sich an die nachstgelegene KEYENCE-Zweigstelle.

Fehlernr.

Fehlerbezeichnung

Lésung

E001

Fehler: Lasertemperatur zu
hoch

Priifen Sie, ob der Filter des
Markiergerats verstopft ist.

Falls kein Problem mit dem Filter
vorliegt, verringern Sie die
Umgebungstemperatur oder
installieren Sie eine gezielte
Kuhlung.

Sollte die Umgebungstemperatur
nicht hoch sein, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

Problem Ursache/Losung

Die Das Netzkabel ist nicht richtig angeschlossen.
Stromversorgung | Uberprifen Sie die Kabelverbindung.
18sst sich nicht

einschalten.
Keine Der Betriebsabstand ist nicht auf 189+21 mm"
Markierung eingestellt.

*1 MD-X1020/MD-X1020C/MD-X1520/
MD-X1520C: 300+21 mm/
MD-X1050: 100£15 mm

Fir die Z-Koordinatenkorrektur in der
Gerateeinrichtung ist ein unzulassiger Wert
festgelegt.

E002

Fehler: Laseriiberspannung

Schalten Sie die
Stromversorgung aus, trennen
Sie das Kabel zwischen
Markiergerat und Controller und
starten Sie das Gerat
anschliefend neu.

Falls die Wiederherstellung
fehlschlagt, Gberprifen Sie, ob
die Anschliisse oder das Kabel
beschadigt sind. Tauschen Sie
das Kabel aus, falls Sie Defekte
feststellen.

Wenn kein Problem mit dem
Kabel vorliegt, ist eine Reparatur
erforderlich.

Fur die Z-Koordinate des Blocklayouts ist ein
unzuldssiger Wert festgelegt.

Fir Scangeschwindigkeit und Laserleistung sind
unzuldssige Werte festgelegt.

Die Werkstlickposition entspricht nicht der
Markierungsposition.

Der Laserstrahl kann nicht austreten, weil die
Linse verschmutzt ist.

Die Markierung Fir Scangeschwindigkeit und Laserleistung sind
wird fehlerhaft unzuldssige Werte festgelegt.

ausgefihrt. Werkstlick und Markiergerat werden durch
Vibrationen beeintrachtigt.

E003

Fehler: Kommunikation
Markiergerat

Schalten Sie die
Stromversorgung aus, trennen
Sie das Kabel zwischen
Markiergerat und Controller und
starten Sie das Gerat
anschlieend neu.

Falls das Problem erneut auftritt,
Uberprifen Sie, ob die
Anschlisse oder das Kabel
beschadigt sind. Tauschen Sie
das Kabel aus, falls Sie Defekte
feststellen.

Wenn kein Problem mit dem
Kabel vorliegt und das Problem
sporadisch auftritt, kann der
Fehler auf Stérungen durch
Rauschen zuriickzufiihren sein.

Auf dem Werkstuck befinden sich
Wassertropfen, Staub- oder Schmutzpartikel.

Der Laserstrahl kann nicht austreten, weil die
Linse verschmutzt ist.

Entfernen Sie den Schmutz vorsichtig mit einem
mit Aceton oder Ethanol befeuchteten Tuch.
Achten Sie darauf, die Linse dabei nicht zu
zerkratzen.

Uber das Steuerungskabel des Markiergerats
oder das Netzkabel tritt Rauschen auf.
Uberpriifen Sie die Kabelverbindung und
Erdung.

E004

Scannerfehler

Wenn der Fehler bei jedem Start
auftritt, ist der Scanner defekt und
muss repariert werden.

Falls der Fehler beim Markieren
auftritt, versuchen Sie es mit
einer niedrigeren
Scangeschwindigkeit.

Wird der Fehler durch die
verringerte Scangeschwindigkeit
behoben, wenden Sie auch in
Zukunft eine entsprechend
fehlervermeidende
Scangeschwindigkeit an.

Timing fiir ,Laser EIN/AUS* ist falsch.
Passen Sie das Timing fiir ,Laser EIN/AUS" an.

Unter ,Erweitert” ist fir die Lichtpunktanpassung
ein unzulassiger Wert festgelegt.

8-2 Fehlermeldungen

Fehlermeldungen

Wenn ein Fehler auftritt, leuchtet die Error-LED am Steuergerat.

Der Fehler kann nur geléscht werden, wenn die Ursache unter
Zuhilfenahme des Fehlercodes, der Fehlerbezeichnung und der
Lésung in der folgenden Liste beseitigt wurde. AnschlieRend muss der
Netzschalter auf [POWER ON] und dann erneut auf [LASER ON]
gestellt werden.

Ein Software- oder Verriegelungsfehler kann mithilfe der Taste [Fehler
zurlicksetzen], der externen Schnittstelle (RS-232C/Ethernet) oder des
E/A-Pins A11 geldscht werden.

Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Losung
E000 Fehler: reflektierte Das Problem ftritt u. U. nicht mehr
Laserwelle auf, sobald die Oszillationsrohre

warm ist. Warmen Sie sie daher
ca. 30 Minuten lang mit dem
Schlusselschalter im [LASER
AN]-Zustand auf.

Falls die Wiederherstellung nicht
erfolgreich ist oder der Fehler
haufiger auftritt, ist eine
Reparatur erforderlich.

E005

Fehler: Shutter

Wenn der Fehler bei jedem Start
auftritt, ist eine Reparatur
erforderlich.

Wenn der Fehler durch einen
Neustart behoben wird, handelt
es sich moglicherweise um ein
temporéares Problem.

Tritt der Fehler nicht erneut auf,
handelt es sich nicht um ein
Problem.

E007

Fehler: falsches
Markiergeratemodell

Das Gerat muss repariert
werden, da die Speicherdaten im
Markiergerat mit groler
Wabhrscheinlichkeit verloren
gegangen sind.

Dieser Fehler kann auf Stérungen
durch Rauschen zuriickzufiihren
sein.

E008

Fehler: Controller-Version

Befolgen Sie die nachfolgende
Anweisung, um die Version des
Markiergerats und des
Controllers zu aktualisieren.
Wahlen Sie im Menuband
[LASERMARKIERSYSTEM] >
[Verwaltung] >
[Versionsinformationen] und
anschlieend [Versionsupgrade]
aus.

EO11

Fehler: Interne
Speicherkarte nicht erkannt

Wenden Sie sich an die
nachstgelegene
KEYENCE-Niederlassung.

E012

Fehler: Daten Markiergerat

Das Gerat muss repariert
werden, da die Speicherdaten im
Markiergerat verloren gegangen
sind.

Dieser Fehler kann auf Stérungen
durch Rauschen zuriickzufithren
sein.
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Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Lésung Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Lésung
EO013 Fehler: Expansionsspeicher |Deaktivieren Sie die Funktion E022 Fehler: Andern Sie das Programm so,
voll [Vorerweiterung programmieren] Bereichslberschreitung dass die Markierungsdaten
oder verringern Sie den Bereich innerhalb des
der Zielprogramme, indem Sie Markierungsbereichs liegen.
wie unten angegeben vorgehen. Falls kein Problem mit dem
Wahlen Sie im Menuband Programm vorliegt, befinden sich
[LASERMARKIERSYSTEM] > die Markierungsdaten
[Geréteeinrichtung] > mdglicherweise aufgrund der
[Erweiterungsverarbeitung] > Positionskorrektur und der
[Versionsinformationen] aus und Anpassung der Objektposition
deaktivieren Sie die Funktion auferhalb des
[Vorerweiterung programmieren]. Markierungsbereichs.
EO014 Fehler: Die Anzahl der Blocke im Andern Sie die Werte flr die
Markierungsspeicher voll Programm, die Markierungen Positionskorrektur und die
vornehmen, oder die Anzahl der Anpassung der Objektposition,
Matrixzellen ist zu hoch. Dieses indem Sie folgendermafien
Problem lasst sich beheben, vorgehen:
indem Sie das Programm in + Wabhlen Sie im Meniband
mehrere Programme aufteilen. [LASERMARKIERSYSTEM] >
Wenn Logodaten mit vielen [Gerateeinrichtung] >
Zeilen im Programm enthalten [Grundeinstellung] >
sind, kann dieser Fehler sogar [Fokusabstand und
von einem einzelnen Block Positionskorrektur] aus und
hervorgerufen werden. geben Sie fiir jede Koordinate
In solchen Fallen Iasst sich das einen passenden Wert ein.
Problem beheben, indem Sie das + Wahlen Sie im Menliband
Logo splitten und das Programm [HOME] >
in mehrere Programme aufteilen. [Programmeinstellungen] >
E015 Fehler: Kein Programm Ubertragen Sie das Programm [Anpassung der Objektposition]
wie folgt an den Controller: > [Innerhalb der horizontalen
Wahlen Sie im Menuiband Ebene korrigieren] aus und
[LASERMARKIERSYSTEM] > geben Sie anschlieRend in
[Dateivorgénge] aus und [Korrekturumfang] einen
Ubertragen Sie anschlielend die passenden Wert ein.
Programmeinstellungen an den E023 Bereichsuberschreitung Dieses Problem lasst sich
Controller. wahrend der On-the-fly beheben, indem Sie die
E017 Fehler: Keine Schriftartdatei |Ubermitteln Sie die Markierung Scangeschwindigkeit reduzieren
entsprechenden Schriftarten an bzw. erhdhen.
den Controller, indem Sie Wenn Sie die Einstellung fiir den
folgendermafen vorgehen: [Markierungsbereich] fir die
Wahlen Sie im Meniband On-the-fly Markierung
[LASERMARKIERSYSTEM] > verwenden, vergrofRern Sie den
[Markierung (allgemein)] > Bereich.
[Schriftart] aus und registrieren E024 Fehler: Bereiten Sie das
Sie die Schriftart unter einer Dateiliberpriifungsfehler Versionsupgrade erneut vor und
geeigneten Schriftarthummer. flhren Sie es aus.
EO019 Fehler: Markierungs-Trigger [Legen Sie eine passende E025 Fehler: Logo-Datei Ubermitteln Sie die gewlinschten
Triggerverzdgerung fest, indem Daten an den Controller, indem
Sie folgendermalien vorgehen: Sie folgendermalen vorgehen:
Waéhlen Sie im Menuiband Wahlen Sie im Menuband
[HOME] > [LASERMARKIERSYSTEM] >
[Programmeinstellungen] > [Dateivorgénge] aus und
[Stationare Markierung/On-the-fly Ubertragen Sie anschlielend die
Markierung] aus und geben Sie gewlinschten Daten an den
anschlieend in Controller.
[Triggerverzégerung] einen E026 Fehler: Fehler bzgl. Datei  [Ubermitteln Sie die
passenden Wert ein. mit benutzerdefinierten benutzerdefinierte Zeichendaten
E020 Fehler: Expansionsspeicher [Léschen Sie nicht benétigte Zeichen an den Controller, indem Sie
voll 2 Schriftarten, indem Sie folgendermafien vorgehen:
folgendermafen vorgehen: Wahlen Sie im Menuband
Wahlen Sie im Meniiband [LASERMARKIERSYSTEM] >
[LASERMARKIERSYSTEM] > [Dateivorgénge] aus und
[Markierung (allgemein)] > Uibertragen Sie anschlieBend das
[Schriftart] aus und I6schen Sie gewlinschten benutzerdefinierte
die unerwiinschten Schriftarten. Zeichendaten an den Controller.
Wenn keine nicht benétigten E027 Fehler: Codieren deaktiviert |Uberprifen Sie die
Schriftarten vorliegen, verringern Kodierungseinstellungen fir den
Sie die Anzahl der Zeichentypen Strichcode und 2D-Code des
in den Schriftarten. Programms, indem Sie
Die Anzahl der Zeichentypen folgendermafien vorgehen:
lasst sich wie folgt verringern: + Uberpriifen Sie, ob die Anzahl
Wahlen Sie im Meniiband der Zeichen der festgelegten
[TOOLS] > [Font Architect] aus Symbolgréfie entspricht.
und 6ffnen Sie die am haufigsten + Prifen Sie, ob Zeichenketten
verwendete Schriftart. vorhanden sind, die nicht
Die Gruppe [Vereinheitlichte eingegeben werden kénnen.
CJK-Ideogramme] enthalt alle E028 Fehler: Warten Sie, bis der
verfugbaren SJS Kaniji-Zeichen, Programmumschaltung Speichervorgang abgeschlossen
daher kénnen Sie nicht bendtigte konnte nicht ausgefiihrt ist.
Kaniji-Zeichen Iéschen. werden
Sobald die Anderungen an der E029 Scannerfehler 2 Wenn der Fehler bei jedem Start
Schriftart vorgenommen wurden, oder jedem Markiervorgang
Ubertragen Sie sie im Meniiband auftritt, ist eine Reparatur
Uber [Dateivorgénge] > erforderlich.
[Schriftart] an den Controller. Ein sporadisches Auftreten
dieses Fehlers kann auf
Stérungen durch Rauschen
zuriickzufiihren sein.
E030 Ablaufeinstellungsfehler Die Markierungsdaten nach dem

Ablauf missen zwischen dem
Jahr 1900 und 2100 liegen.
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Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Lésung Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Lésung

E031 Fehler: Neustart Wenn das absichtlich geschehen E048 Fehler: Z-MAP-Datei Ubermitteln Sie die Z-MAP-Daten

ist, funktioniert das Geréat nach an den Controller, indem Sie

der Behebung des Fehlers wieder folgendermaRen vorgehen:

problemlos. Wahlen Sie im Meniiband

Falls es nicht absichtlich [LASERMARKIERSYSTEM] >

geschehen ist, war mit hoher [Dateivorgénge] >[Z-MAP] aus

Wahrscheinlichkeit ein und Ubertragen Sie anschlieRend

voriibergehender die gewlinschten Z-MAP-Daten

Versorgungsausfall die Ursache. an den Controller.

Installieren Sie daher eine USV. E049 Fehler: Keine Schriftartdatei |Zeichendaten ohne

E032 Fehler: Problem beim Verringern Sie die GroRe des Markierungslinien kénnen nicht
VergréRern eines Blocks, in der das Logo bzw. verwendet werden. Uberpriifen
Logos/benutzerdef. benutzerdefinierte Zeichen Sie deshalb die Schriftarten und
Zeichens. enthalten ist. benutzerdefinierten Zeichen und

E033 Fehler: Verringern Sie die Einstellungen I16schen Sie alle Daten ohne
Kreuzungsaussparung fur die Markierungslinien.

Zeichen-Kreuzungsaussparung E050 Fehler: Problem beim Legen Sie eine passende

oder erhdhen Sie die Erzeugen der Triggerverzogerung fest, indem

ZeichengroRe. Markierungsdaten Sie folgendermalfen vorgehen:

E034 Fehler: Codieren deaktiviert |Uberprifen Sie die Wahlen Sie im Menuband

Kodierungseinstellungen fiir den [HOME] >

Strichcode und 2D-Code des [Programmeinstellungen] >

Programms, indem Sie [Stationare Markierung/On-the-fly

folgendermafien vorgehen: Markierung] aus und geben Sie

+ Uberpriifen Sie, ob die Anzahl anschliefend in
der Zeichen der festgelegten [Triggerverzégerung] einen
SymbolgréRe entspricht. passenden Wert ein.

+ Prifen Sie, ob Zeichenketten E051 Systemfehler 2 Prifen Sie Folgendes:
vorhanden sind, die nicht + Bei DataMatrix: Ubertragen Sie
eingegeben werden kénnen. das Programm erneut.

E035 Fehler: Problem bei der Registrieren Sie die + Bei der Wobble-Einstellung:
Schnellanderung der Zeichentypen, die Sie andern Ubertragen Sie das Programm
Zeichenexpansion mochten, fiir die erneut, nachdem Sie einen

Zeichenbearbeitung mit hoher niedrigeren Wert flr die

Geschwindigkeit. Uberlappungsrate festgelegt

Registrieren Sie Zeichen fir die haben.

Bearbeitung mit hoher E052 Systemfehler 3 Sollte sich das Problem durch

Geschwindigkeit uber den Befehl einen Neustart nicht beheben

[Zeichen fiir die Bearbeitung mit lassen, ist eine Reparatur

hoher Geschwindigkeit erforderlich.

registrieren (IR)]. Dieser Fehler kann auf Stérungen

E038 Fehler: Puffer fir Deaktivieren Sie die Funktion durch Rauschen zurlickzufiihren
benutzerdefinierte [Vorerweiterung programmieren] sein.

Logozeichen voll oder verringern Sie den Bereich E053 Systemfehler 4 Sollte sich das Problem durch
der Zielprogramme, indem Sie einen Neustart nicht beheben
wie unten angegeben vorgehen. lassen, sind méglicherweise
Wahlen Sie im Menuiband interne Daten beschadigt.
[LASERMARKIERSYSTEM] > Stellen Sie die Daten mithilfe der
[Gerateeinrichtung] > Sicherungsdaten von vor dem
[Erweiterungsverarbeitung ] > Problem wieder her oder
[Versionsinformationen] aus und Uibertragen Sie alle Daten erneut.
korrigieren Sie die Funktion E054 Systemfehler 5 Sollte sich das Problem durch
[Vorerweiterung programmieren]. einen Neustart nicht beheben

E039 Fehler: Wobble/Scratch Legen Sie die lassen, liegt méglicherweise ein
falsch eingestellt Scangeschwindigkeit in den Problem bei der Verarbeitung

Markierungsparametern auf externer Kommunikation vor.

maximal 3.000 mm/s fest. Priifen Sie, ob die externe

E040 Fehler: Bezugsblock Uberpriifen Sie, ob fir den Block Kommunikation mehrerer Gerate

des Linkziels [Markieren] aktiv ist oder ob ein Fehler des

eingestellt ist. Kommunikationsbefehl vorliegt.

E041 Fehler: falscher Bereich fiir |Passen Sie im Blocklayout die Ein sporadisches Auftreten
3D-Markierungsposition Blockposition auf der 3D-Form dieses Fehlers kann auf

entsprechend an. Stérungen durch Rauschen

E042 Fehler: Markierungsausfall |Uberpriifen Sie die Einstellungen zurtickzufihren sein.
erkannt und die Verkabelung des E055 Systemfehler 6 Sollte sich das Problem durch

E043 Fehler: Unbeabsichtigte Sensors, der mit dem Eingang fir einen Neustart nicht beheben
Emission erkannt die Markierungsbestatigung lassen, sind moglicherweise

verbunden ist. interne Daten beschadigt.

E044 Fehler: Sorgen Sie dafiir, dass Stellen Sie die Daten mithilfe der
Z-Bereichsiiberschreitung  |Schwankungen der Sicherungsdaten von vor dem

Werkstiickh6he vermieden Problem wieder her oder

werden. Ubertragen Sie alle Daten erneut.

E045 Fehler: Strichcode nicht Registrieren Sie den E056 Systemfehler 7 Sollte sich das Problem durch
registriert entsprechenden Strichcode vor einen Neustart nicht beheben

der Verwendung, indem Sie lassen, ist eine Reparatur

folgendermaRen vorgehen: erforderlich.

Rufen Sie im Mentiband E057 Systemfehler 8 Starten Sie das Gerat neu und

[LASERMARKIERSYSTEM] > ergreifen Sie die erforderlichen

[Gerateeinrichtung] > [Option] > MaRnahmen.

[Strichcode-Uberpriifung] auf und Wenn das Problem in einem

wahlen Sie die Option [Strichcode bestimmten Programm auftritt,

registrieren] aus. Uibertragen Sie das Programm

E046 Fehler: Einstellung Ubertragen Sie das erneut an den Controller.
Aufwarmphase Aufwarmprogramm an die E058 Systemfehler 9 Starten Sie das Geréat neu und

Programmnummer 1999. ergreifen Sie die erforderlichen

Stellen Sie sicher, dass das MaRnahmen.

Aufwarmprogramm die folgenden Wenn der Fehler in einem

Funktionen nicht enthalt: bestimmten Programm auftritt,

»Zahler, On-the-fly Markierung, koénnte ein Problem bei der

2D-Code-Leser, Autofokus, Simultanverarbeitung vorliegen.

Markierungsbestétigung, Matrix, Falls eine Mehrfacheinstellung

Gruppe, Fester Punkt, solange vorhanden ist, wechseln Sie auf

Trigger ein ist_“ eine einzelne Einstellung und

E047 Fehler: 3D BlockgréRe Priifen Sie die prifen Sie, ob der Fehler

3D-Block-Parameter.

weiterhin besteht.
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Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Lésung Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Lésung

E059 Systemfehler 10 Sollte sich das Problem durch E102 Fehler: Markiergerat zu Vergewissern Sie sich, dass die
einen Neustart nicht beheben Heill Umgebungstemperatur innerhalb
lassen, sind mdglicherweise der Spezifikationen liegt.
interne Daten beschadigt. Falls kein Problem mit dem Filter
Ubertragen Sie das Programm vorliegt, verringern Sie die
erneut vom PC an den Controller. Umgebungstemperatur oder

E061 Systemfehler 12 Sollte sich das Problem durch installieren Sie eine gezielte

einen Neustart nicht beheben Kihlung.
lassen, ist eine Reparatur Sollte die Umgebungstemperatur
erforderlich. nicht hoch sein, ist mit hoher

E062 Systemfehler 13 Sollte sich das Problem durch Wahrscheinlichkeit der

einen Neustart nicht beheben Temperatursensor defekt und
lassen, sind méglicherweise muss repariert werden.

interne Daten beschadigt. E104 Fehler: Qsw-Stopp Priifen Sie, ob das

Stellen Sie die Daten mithilfe der E105 Fehler: Qsw-Leistung Q-Switch-Kabel ungewdhnlich
Sicherungsdaten von vor dem E106 Fehler: Qsw-Steuerung gebogen ist.

Problem wieder her oder E107 Fehler: Qsw Uberpriifung Wenn kein Problem mit dem
Ubertragen Sie alle Daten erneut. Kabel vorliegt, ist eine Reparatur

E063 Systemfehler 14 Schalten Sie die erforderlich.

Stromversorgung aus, trennen E110 Fehler: Problem bei der Wenn Probleme beim Markieren
Sie das Kabel zwischen automatischen Kalibrierung |auftreten, steigern Sie die
Markiergerat und Controller und der Laserleistung Laseremission entsprechend.
starten Sie das Gerat Wenn Probleme beim Markieren
anschlieend neu. auftreten, ist eine Reparatur
Falls die Wiederherstellung erforderlich, selbst wenn die
fehlschlagt, uberprifen Sie, ob Emission 100 % betragt.

die Anschllsse oder das Kabel E111 Fehler: Obergrenze Hohe |Falls dies nicht beabsichtigt war,
beschadigt sind. Tauschen Sie andern Sie den oberen

das Kabel aus, falls Sie Defekte Grenzwert wie folgt:

feststellen. Wahlen Sie im Menuband
Wenn kein Problem mit dem [HOME] >

Kabel vorliegt, ist eine Reparatur [Programmeinstellungen] >
erforderlich. [ Anpassung der Objektposition]

E066 Systemfehler 17 Sollte sich das Problem durch aus und geben Sie anschlieRend

einen Neustart nicht beheben in den [Toleranzeinstellungen]
lassen, sind méglicherweise einen passenden oberen
interne Daten beschédigt. Grenzwert ein.

Stellen Sie die Daten mithilfe der E112 Fehler: Untergrenze Hohe |Falls dies nicht beabsichtigt war,
Sicherungsdaten von vor dem andern Sie den unteren
Problem wieder her oder Grenzwert wie folgt:

Ubertragen Sie alle Daten erneut. Wahlen Sie im Meniband

E067 bis |Systemfehler 18 bis 19 Sollte sich das Problem durch [HOME] >

E068 einen Neustart nicht beheben [Programmeinstellungen] >

lassen, ist eine Reparatur [ Anpassung der Objektposition]
erforderlich. aus und geben Sie anschlieRend
Dieser Fehler kann durch eine in den [Toleranzeinstellungen]
falsche Verkabelung der einen passenden unteren
Klemmleiste entstehen. Grenzwert ein.

Trennen Sie alle E113 Fehler: Hbhenmessung In folgenden Féllen ist unter
Anschlussklemmleisten und Umstanden keine

prifen Sie, ob das Problem Héhenmessung méglich:
weiterhin auftritt. + Das Licht fir die

E069 bis |Systemfehler 20 bis 22 Sollte sich das Problem durch Abstandsmessung kann

EO071 einen Neustart nicht beheben aufgrund der

lassen, ist eine Reparatur Oberflachenbeschaffenheit des
erforderlich. Werkstlicks nicht korrekt

EQ72 Systemfehler 23 Wenden Sie sich an die erfasst werden.

nachstgelegene + Das Licht fiir die

KEYENCE-Niederlassung. Abstandsmessung wird nicht
E073 bis |Systemfehler 24 bis 26 Sollte sich das Problem durch erfasst, da es im Rack zu hell
EO75 einen Neustart nicht beheben ist.

lassen, ist eine Reparatur E114 Fehler: Aktuelle Einstellung |Ubertragen Sie das aktuelle

erforderlich. Markierprogramm erneut.

E090 Fehler: Die interne Stellen Sie die interne Uhr erneut E132 Fehler: Spannungsabfall Die Wechselstromspannung ist
Systemuhr ist nicht richtig  |ein. moglicherweise nicht stabil.
eingestellt Sollte sich das Problem durch Installieren Sie eine USV und

einen Neustart nicht beheben versorgen Sie das Gerat darlber
lassen, ist eine Reparatur mit Wechselstrom.

erforderlich, weil die integrierte Ein sporadisches Auftreten
Batterie leer ist. dieses Fehlers kann auf

E091 Interne Systemuhr Zugriff | Stellen Sie die interne Uhr erneut Stérungen durch Rauschen
Fehler ein. zurickzufiihren sein.

Sollte sich das Problem durch E137 Systemfehler 27 Sollte sich das Problem durch
einen Neustart nicht beheben einen Neustart nicht beheben
lassen, ist eine Reparatur des lassen, ist eine Reparatur
Controllers erforderlich, weil die erforderlich.

integrierte Batterie leer ist. E138 Systemfehler 28 Dieser Fehler tritt fur gewohnlich

E100 Fehler: LD-Temperatur zu  |Prifen Sie, ob der Filter des beim Markieren eines stark

hoch Controllers verstopft ist. reflektierenden Werkstiicks auf.
Falls kein Problem mit dem Filter Verringern Sie den
vorliegt, verringern Sie die Markierungsausgang oder
Umgebungstemperatur oder drucken Sie nicht im Bereich des
installieren Sie eine gezielte Ursprungs, sodass der
Kihlung. Laserstrahl vom Werkstlick nicht
Sollte die Umgebungstemperatur auf das Markiergerat
nicht hoch sein, ist mit hoher zurlickgeworfen wird.
Wahrscheinlichkeit der E139 Systemfehler 29 Sollte sich das Problem durch
Temperatursensor defekt und E141 bis |Systemfehler 31 bis 33 einen Neustart nicht beheben
muss repariert werden. E143 lassen, ist eine Reparatur

E101 Fehler: LD-Temperatur zu  |Vergewissern Sie sich, dass die erforderlich.

niedrig

Umgebungstemperatur innerhalb
der Spezifikationen liegt.

Sollte die Umgebungstemperatur
nicht niedrig sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.
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Fehlernr.

Fehlerbezeichnung

Lésung

Fehlernr.

Fehlerbezeichnung

Lésung

E144

Fehler: Laserreflexion

Dieser Fehler tritt flir gewohnlich
beim Markieren eines stark
reflektierenden Werkstlicks auf.
Verringern Sie den
Markierungsausgang oder
drucken Sie nicht im Bereich des
Ursprungs, sodass der
Laserstrahl vom Werkstiick nicht
auf das Markiergerat
zurlickgeworfen wird.

E202

Fehler: Steuergerat-Lufter
oben

E203

Fehler: Steuergerat-Lufter
unten

Uberpriifen Sie den Lifter auf
Fremdkd&rper und starten Sie das
Gerat dann neu.

E204

Fehler:
Kopfsteuerungskabel nicht
angeschlossen

Priifen Sie die Kabelverbindung
zwischen Markiergerat und
Controller und starten Sie das
Gerat anschlieRend neu.

Falls die Wiederherstellung
fehlschlagt, Gberprifen Sie, ob
die Anschllsse oder das Kabel
beschéadigt sind. Tauschen Sie
das Kabel aus, falls Sie Defekte
feststellen.

Wenn kein Problem mit dem
Kabel vorliegt, ist eine Reparatur
erforderlich.

E252 bis
E255

Scannerfehler 3 bis 6

Schalten Sie die
Stromversorgung aus, trennen
Sie das Kabel zwischen
Markiergerat und Controller und
starten Sie das Gerat
anschliefend neu.

Falls die Wiederherstellung
fehlschlagt, Gberprifen Sie, ob
die Anschliisse oder das Kabel
beschadigt sind. Tauschen Sie
das Kabel aus, falls Sie Defekte
feststellen.

Wenn kein Problem mit dem
Kabel vorliegt, ist eine Reparatur
erforderlich.

E257

Controller-Strom-Fehl.

Sollte sich das Problem durch
einen Neustart nicht beheben
lassen, ist eine Reparatur
erforderlich.

Dieser Fehler kann durch eine
falsche Verkabelung der
Klemmleiste entstehen.
Trennen Sie alle
Anschlussklemmleisten und
prifen Sie, ob das Problem
weiterhin auftritt.

E205

Fehler: Kopf-Stromkabel
nicht Angeschlossen

Priifen Sie die Kabelverbindung
zwischen Markiergerat und
Controller und starten Sie das
Gerat anschlieRend neu.

Falls die Wiederherstellung
fehlschlagt, Gberprifen Sie, ob
die Anschllsse oder das Kabel
beschadigt sind. Tauschen Sie
das Kabel aus, falls Sie Defekte
feststellen.

Wenn kein Problem mit dem
Kabel vorliegt, ist eine Reparatur
erforderlich.

E258

Fehler: Spannungsabfall

Die Wechselstromspannung ist
moglicherweise nicht stabil.
Installieren Sie eine USV und
versorgen Sie das Gerat dariber
mit Wechselstrom.

E206

Fehler: Gesperrter
Markiergerat-Lifter

Uberpriifen Sie den Lifter auf
Fremdkorper und starten Sie das
Geréat dann neu.

E220 bis
E222

Systemfehler 34 bis 36

Sollte sich das Problem durch
einen Neustart nicht beheben
lassen, ist eine Reparatur
erforderlich.

E259

Fehler:
24 V-Spannungsabfall

Der Stromverbrauch des
angeschlossenes Geréat betragt
moglicherweise mehr als 0,3 A.
Trennen Sie das externe Gerat
von der Stromversorgung und
prifen Sie, ob das Problem
weiterhin auftritt.

Dieser Fehler kann auch durch
eine falsche Verkabelung der
Klemmleiste entstehen.
Trennen Sie alle
Anschlussklemmleisten und
priifen Sie, ob das Problem
weiterhin auftritt.

E224

Systemfehler 38

Starten Sie das Gerat neu und
ergreifen Sie die erforderlichen
MafRnahmen.

Ein sporadisches Auftreten
dieses Fehlers kann auf
Stérungen durch Rauschen
zurlickzufiihren sein.

E225 bis
E228

Systemfehler 39 bis 42

Sollte sich das Problem durch
einen Neustart nicht beheben
lassen, ist eine Reparatur
erforderlich.

E270

Fehler: Steuergerat zu heil

Priifen Sie, ob der Filter des
Controllers verstopft ist.

Falls kein Problem mit dem Filter
vorliegt, verringern Sie die
Umgebungstemperatur oder
installieren Sie eine gezielte
Kuhlung.

Sollte die Umgebungstemperatur
nicht hoch sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

E229

Systemfehler 43

Befolgen Sie die nachfolgende
Anweisung, um die Version des
Markiergerats und des
Controllers zu aktualisieren.
Waéhlen Sie im Menuband
[LASERMARKIERSYSTEM] >
[Verwaltung] >
[Versionsinformationen] und
anschlielend [Versionsupgrade]
aus.

E271

Fehler: Steuergerat zu kalt

Vergewissern Sie sich, dass die
Umgebungstemperatur innerhalb
der Spezifikationen liegt.

Sollte die Umgebungstemperatur
nicht niedrig sein, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

E272

Fehler: Markiergerat zu heil®
(Laserréhre)

E230 bis
E232

Systemfehler 44 bis 46

Sollte sich das Problem durch
einen Neustart nicht beheben
lassen, ist eine Reparatur
erforderlich.

E233

Systemfehler 47

Starten Sie das Gerat neu und
ergreifen Sie die erforderlichen
MafRnahmen.

Dieser Fehler kann auf Stérungen
durch Rauschen zurtickzufiihren
sein.

E280

Fehler: Markiergerat zu heil®
(Platte)

Prifen Sie, ob der Filter des
Markiergerats verstopft ist.

Falls kein Problem mit dem Filter
vorliegt, verringern Sie die
Umgebungstemperatur oder
installieren Sie eine gezielte
Kuhlung.

Sollte die Umgebungstemperatur
nicht hoch sein, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

E234

Fehler: LD-Temperatur nicht
anpassbar

Priifen sie, ob die
Umgebungstemperatur
schwankt.

Sollte sich das Problem durch
einen Neustart nicht beheben
lassen, ist eine Reparatur
erforderlich, selbst wenn die
Umgebungstemperatur
gleichbleibend ist.

E281

Fehler: Markiergerat zu kalt
(Platte)

Vergewissern Sie sich, dass die
Umgebungstemperatur innerhalb
der Spezifikationen liegt.

Sollte die Umgebungstemperatur
nicht niedrig sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

E236 bis
E239

Systemfehler 50 bis 53

E240 bis
E250

Systemfehler 60 bis 70

Sollte sich das Problem durch
einen Neustart nicht beheben
lassen, ist eine Reparatur
erforderlich.

34

E282

Fehler: Markiergerat zu heifl3
(Platine)

Prifen Sie, ob der Filter des
Markiergerats verstopft ist.

Falls kein Problem mit dem Filter
vorliegt, verringern Sie die
Umgebungstemperatur oder
installieren Sie eine gezielte
Kuhlung.

Sollte die Umgebungstemperatur
nicht hoch sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

- Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 -



Fehlernr.

Fehlerbezeichnung

Lésung

Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Lésung

E283

Fehler: Markiergerat zu kalt |Vergewissern Sie sich, dass die

(Platine)

Umgebungstemperatur innerhalb
der Spezifikationen liegt.

Sollte die Umgebungstemperatur
nicht niedrig sein, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

E284

Fehler: Scannertemperatur |Prifen Sie, ob der Filter des

zu hoch

Markiergerats verstopft ist.

Falls kein Problem mit dem Filter
vorliegt, verringern Sie die
Umgebungstemperatur oder
installieren Sie eine gezielte
Kuhlung.

Sollte die Umgebungstemperatur
nicht hoch sein, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

E285

Fehler: Scannertemperatur |Vergewissern Sie sich, dass die

zu niedrig

Umgebungstemperatur innerhalb
der Spezifikationen liegt.

Sollte die Umgebungstemperatur
nicht niedrig sein, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

E286

Fehler: hohe Temperatur am|Prifen Sie, ob der Filter des

Beam-Sampler

Markiergerats verstopft ist.

E287

Fehler: Markiergeréat zu heiR|Falls kein Problem mit dem Filter

(Oberseite)

vorliegt, verringern Sie die
Umgebungstemperatur oder
installieren Sie eine gezielte
Kuhlung.

Sollte die Umgebungstemperatur
nicht hoch sein, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

E288

Fehler: Markiergerat zu kalt |Vergewissern Sie sich, dass die

(Oberseite)

Umgebungstemperatur innerhalb
der Spezifikationen liegt.

Falls der Fehler auftritt, obwohl
die Umgebungstemperatur nicht
niedrig ist, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

E298 bis |Fehler: Kommunikation Schalten Sie die

E299 Markiergeréat 3 bis 4 Stromversorgung aus, trennen
Sie das Kabel zwischen
Markiergerat und Controller und
starten Sie das Gerat
anschlielend neu.

Falls das Problem erneut auftritt,
Uberprifen Sie, ob die
Anschlisse oder das Kabel
beschadigt sind. Tauschen Sie
das Kabel aus, falls Sie Defekte
feststellen.

Wenn kein Problem mit dem
Kabel vorliegt und das Problem
sporadisch auftritt, kann der
Fehler auf Stérungen durch
Rauschen zuriickzufiihren sein.
E300 bis |Fehler: Speicherpriifung 1 [Daten werden beim Systemstart
E319 bis 20 initialisiert.

Stellen Sie die Daten mithilfe der
Sicherungsdaten von vor dem
Problem wieder her oder
Ubertragen Sie alle Daten erneut.
E400 bis |Scannerfehler X00 bis X30 |[Sollte sich das Problem durch

E430 einen Neustart nicht beheben
E432 bis |Scannerfehler YOO bis Y30 |lassen, ist eine Reparatur
E462 erforderlich.

E500 bis |Markierkopf -

E531 Systemfehler 00 bis 31

Wenn einer der Speicherprifungsfehler 1 bis 20 auftritt, schalten Sie

die Stromversorgung aus und dann wieder ein.

Die unter ,L&sung” beschriebene Programmeinstellung wird beim

Neustart initialisiert.

Wenn Sie dieses Programm bereits verwenden, konfigurieren Sie die

Einstellung neu.

- Bei E317 schaltet die aktuelle Programmnummer beim Neustart auf
Nr. 0000 um.

Warnmeldung

E290

Schiitzstatus-Fehler

Schalten Sie die
Stromversorgung aus, trennen
Sie das Kabel zwischen
Markiergerat und Controller und
starten Sie das Gerat
anschliefend neu.

Falls die Wiederherstellung
fehlschlagt, Gberprifen Sie, ob
die Anschlisse oder das Kabel
beschadigt sind. Tauschen Sie
das Kabel aus, falls Sie Defekte
feststellen.

Wenn kein Problem mit dem
Kabel vorliegt, ist eine Reparatur
erforderlich.

E291

Fehler: Kommunikation
Markiergerat 2

Schalten Sie die
Stromversorgung aus, trennen
Sie das Kabel zwischen
Markiergerat und Controller und
starten Sie das Gerat
anschliefend neu.

Falls das Problem erneut auftritt,
Uberprifen Sie, ob die
Anschllsse oder das Kabel
beschadigt sind. Tauschen Sie
das Kabel aus, falls Sie Defekte
feststellen.

Wenn kein Problem mit dem
Kabel vorliegt und das Problem
sporadisch auftritt, kann der
Fehler auf Stérungen durch
Rauschen zuriickzufiihren sein.

E292

SSR-Statusfehler

Sollte sich das Problem durch

E293

Fehler beim
Verriegelungsstatus

einen Neustart nicht beheben
lassen, ist eine Reparatur

E294

Systemfehler 80

erforderlich.

E295

Fehler bei der
Einstellungsdatei der
SD-Karte

E296 bis
E297

Systemfehler 81 bis 82

Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Lésung

WO001 Laser: Temperaturwarnung Prifen Sie, ob der Filter des
Markiergerats verstopft ist.
Falls kein Problem mit dem
Filter vorliegt, verringern Sie
die Umgebungstemperatur
oder installieren Sie eine
gezielte Kuhlung.

Sollte die
Umgebungstemperatur nicht
hoch sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

W101 Warnung: Markiergerat-Lifter |Uberprifen Sie den Lifter auf

Bunqeyaqiajyey

Fremdkérper.
W102 Warnung: Fehler beim Zugriff |Formatieren Sie das
auf USB-Flash-Laufwerk USB-Flash-Laufwerk im

FAT**-Format und versuchen
Sie es erneut.

Sollte der Fehler weiterhin
auftreten, verwenden Sie ein
anderes USB-Flash-Laufwerk.

W103 Warnung: Zeitliberschreitung [Dieser Fehler kann auf
Kommunikation zwischen Stérungen durch Rauschen
CPUs zurlickzufihren sein.

W105 Parameterwarnung an Sollte sich das Problem durch
Lasersteuerungsplatine einen Neustart nicht beheben

W106 Parameterwarnung an lassen, ist eine Reparatur
Markiergeratplatine erforderlich.

w107 Parameterwarnung an
Controllerplatine

W110 Warnung: Abnahme der Wenn ein Problem mit der

abgegebenen Laserleistung |Markierung vorliegt, ist eine
Reparatur erforderlich.

Bei geringer Laserleistung
kann die Verwendung in
diesem Zustand fortgesetzt
werden.

Sollte sich das Problem auf die
Markierung auswirken, ist eine
Reparatur erforderlich.

W11 Warnung: Markierungsenergie |Falls dies nicht beabsichtigt

zu niedrig war, andern Sie den Grenzwert
W112 Warnung: Markierungsenergie |wie folgt:
zu hoch Wahlen Sie im Meniiband
[HOME] >

[Programmeinstellungen] >
[Option] > [Prifung der
Markierungsenergie] aus und
korrigieren Sie den Grenzwert.

W113 Sensorwarnung Sollte sich das Problem durch
Leistungsiiberwachung einen Neustart nicht beheben
lassen, ist eine Reparatur
erforderlich.
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Fehlernr.

Fehlerbezeichnung

Lésung

W114

Kalibrierungswarnung:
Laserleistung

Dieser Fehler tritt nicht mehr
auf, wenn Sie den
Warnungsgrenzwert fur die
Laserleistungskalibrierung
verringern.

Falls selbst mit einer
Laserleistung von 100 Prozent
keine Markierung mdglich ist,
ist eine Reparatur erforderlich.
Der Warnungsgrenzwert fir die
Laserleistungskalibrierung
kann wie folgt geandert
werden:

Wahlen Sie im Meniiband
[LASERMARKIERSYSTEM] >
[Laserwartung] aus und passen
Sie den Warnungsgrenzwert
fir die
Laserleistungskalibrierung.

Fehlernr.

Fehlerbezeichnung

Lésung

W162

Warnung: Laserdiode zu heif}

Priifen Sie, ob der Filter des
Controllers verstopft ist.
Falls kein Problem mit dem
Filter vorliegt, verringern Sie
die Umgebungstemperatur
oder installieren Sie eine
gezielte Kuhlung.

Sollte die
Umgebungstemperatur nicht
hoch sein, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

W122

Lasereinheit:
Temperaturwarn. 1

Priifen Sie, ob der Filter des
Controllers verstopft ist.
Falls kein Problem mit dem
Filter vorliegt, verringern Sie
die Umgebungstemperatur
oder installieren Sie eine
gezielte Kihlung.

Sollte die
Umgebungstemperatur nicht
hoch sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

W163

Warnung: Laserdiode zu kalt

Vergewissern Sie sich, dass
die Umgebungstemperatur
innerhalb der Spezifikationen
liegt.

Sollte die
Umgebungstemperatur nicht
niedrig sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

w123

Warnung: Laserreflexion

Dieser Fehler tritt fir
gewohnlich beim Markieren
eines stark reflektierenden
Werkstiicks auf.

Verringern Sie den
Markierungsausgang oder
positionieren Sie den
Laserwinkel mithilfe des
Programms so, dass der
Laserstrahl vom Werkstlck
nicht auf das Markiergerat
zurlickgeworfen wird.

W170

Warnung: Markiergerat zu
heil® (Platte)

Prifen Sie, ob der Filter des
Markiergerats verstopft ist.
Falls kein Problem mit dem
Filter vorliegt, verringern Sie
die Umgebungstemperatur
oder installieren Sie eine
gezielte Kuhlung.

Sollte die
Umgebungstemperatur nicht
hoch sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

W125

Warnung bei Spannungsabfall

Die Wechselstromspannung ist
madglicherweise nicht stabil.
Installieren Sie eine USV und
versorgen Sie das Gerat
dartber mit Wechselstrom.

Ein sporadisches Auftreten
dieses Fehlers kann auf
Stoérungen durch Rauschen
zurtickzufiihren sein.

W171

Warnung: Markiergerat zu kalt
(Platte)

Vergewissern Sie sich, dass
die Umgebungstemperatur
innerhalb der Spezifikationen
liegt.

Sollte die
Umgebungstemperatur nicht
niedrig sein, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

W150

Warnung: Obergrenze Héhe

W151

Warnung: Untergrenze Hohe

Falls dies nicht beabsichtigt
war, andern Sie den Parameter
wie folgt:

Wahlen Sie im Meniiband
[HOME] >
[Programmeinstellungen] >
[Positionsanpassung] >
[Héhenrichtung korrigieren] aus
und korrigieren Sie die
Bereichseinstellung.

W172

Warnung: Markiergerat zu
heil® (Platine)

Prifen Sie, ob der Filter des
Markiergerats verstopft ist.
Falls kein Problem mit dem
Filter vorliegt, verringern Sie
die Umgebungstemperatur
oder installieren Sie eine
gezielte Kuhlung.

Sollte die
Umgebungstemperatur nicht
hoch sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

W152

Warnung: Abfall
2D-Code-Qualitat

Passen Sie die
Markierungsparameter und die
Lichtverhaltnisse an.

W160

Warnung: Steuergerat zu heifl

Prufen Sie, ob der Filter des
Controllers verstopft ist.
Falls kein Problem mit dem
Filter vorliegt, verringern Sie
die Umgebungstemperatur
oder installieren Sie eine
gezielte Kiihlung.

Sollte die
Umgebungstemperatur nicht
hoch sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

W173

Warnung: Markiergerat zu kalt
(Platine)

Vergewissern Sie sich, dass
die Umgebungstemperatur
innerhalb der Spezifikationen
liegt.

Sollte die
Umgebungstemperatur nicht
niedrig sein, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

W161

Warnung: Steuergerat zu kalt

Vergewissern Sie sich, dass
die Umgebungstemperatur
innerhalb der Spezifikationen
liegt.

Falls der Fehler auftritt, obwohl
die Umgebungstemperatur
nicht niedrig ist, ist mit hoher
Wahrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

W174

Warnung: Scannertemperatur
zu hoch

Prifen Sie, ob der Filter des
Markiergerats verstopft ist.
Falls kein Problem mit dem
Filter vorliegt, verringern Sie
die Umgebungstemperatur
oder installieren Sie eine
gezielte Kuhlung.

Sollte die
Umgebungstemperatur nicht
hoch sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.

36

W175

Warnung: Scannertemperatur
zu niedrig

Vergewissern Sie sich, dass
die Umgebungstemperatur
innerhalb der Spezifikationen
liegt.

Sollte die
Umgebungstemperatur nicht
niedrig sein, ist mit hoher
Wabhrscheinlichkeit der
Temperatursensor defekt und
muss repariert werden.
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Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Lésung B f f :
W76 Warnung: Hohe Priffen Sie. ob der Filter des Markierung aufgrund einer Eingabe von einem externen
Markiergerattemperatur Markiergerats verstopft ist. Gerat deaktiviert
(Oberseite) Falls kein Problem mit dem
z;geljr‘,’f;”gﬁﬁ,t;gvs‘igr'ﬁgee{;ﬁe Dieser Fehler tritt auf, wenn das Markiergerat eine Eingabe von der
oder installieren Sie eine E/A-Klemmleiste an der Riickseite des Steuergerats empfangt und den
gezielte Kihlung. Markiervorgang nicht ausfiihren kann.
Sollte die , Die Lasererregung wird nur wahrend des Nothalts unterbrochen.
Emgebqng_stem_peratur nicht Tritt einer dieser Fehler auf, machen Sie das System wieder
och sein, ist mit hoher . o oy . s .
Wahrscheinlichkeit der betriebsbereit, indem Sie die unten aufgefiihrten Lésungsschritte
Temperatursensor defekt und ausfihren. Starten Sie anschlielend den Markiervorgang erneut.
__ muss repariert werden. Fehlernr. [Fehlerbezeichnung Lésung
w177 Warnung: Niedrige Vergewissem Sie sich, dass T000 Fernverriegelung aktiviert Setzen Sie den Fehler zurtick,
Markiergerattemperatur die Umgebungstemperatur indem Sie den
(Oberseite) innerhalb der Spezifikationen Verriegel . AB fii
liegt. erriegelungseingang ur
Sollte die die Klemmleiste auf [EIN]
Umgebungstemperatur nicht festiegen.
niedrig sein, ist mit hoher TOO1 Shutter-Steuerung Legen Sie den
Wahrscheinlichkeit der Verschlusssteuerungseingang
Temperatursensor defekt und A/B der Klemmleiste auf [EIN]
muss repariert werden. fest.
W180 Warnung: Gehen Sie wie folgt vor, um T002 Trigger-Sperre aktiv Priifen Sie Folgendes:
Markiergerat-Trockenmittel das Trockenmittel im + Der
austauschen Markiergerat auszutauschen: Triggerdeaktivierungseingan
1. Bereiten Sie ein neues g der Klemmleiste ist
Markiergerat-Trockenmittel aktiviert.
vor. . + Fir die Testmarkierung ist in
s
Controllers in die Position MarklngBquer 3 die Option
[AUS], um das Gerat [Mark|er_gng abbrechen]
auszuschalten. _ ausgewahit.
3. Entfernen Sie an der rechten TOO03 Laser deaktiviert Deaktivieren Sie den
Seite des Markiergerats den Markierungslaser-Deaktivierung
Deckel fir das Trockenmittel. seingang der Klemmleiste.
Legen Sie den Deckel auf Die Einstellung fur
eine saubere Oberflache. normalerweise gedffnet und
4. Tauschen Sie das normalerweise geschlossen
Trockenmittel aus. kann wie folgt festgelegt
5. Bringen Sie den Deckel werden:
wiederan. Wahlen Sie im Meniiband
Achten Sie beim [LASERMARKIERSYSTEM] >
Yerschfen des Deckel (Gortoincniung >
Trockenmittel nicht in den [E/A-Einstellung] aus und
Deckel driickt. kornglerep Sie anschlieend
6. Wahlen Sie im Meniiband denWertin _
[LASERMARKIERSYSTEM] [Eingangsinvertierungsfunktion].
> [Wartung] aus und driicken TO04 Laserbearbeitungsmodus Deaktivieren Sie den -
Sie unter [Wartung] auf die deaktiviert Bearbeitungsdeaktivierungseing e
Taste [Ersetzen]. ang der Klemmleiste. o
7. Geben Sie die Die Einstellung fiir o
Seriennummer des neuen normalerweise gedffnet und g
Trockenmittels ein und normalerweise geschlossen o
klicken Sie dann auf die kann wie folgt festgelegt S
Schaltfléache [OK]. werden: a
Die Seriennummer ist auf Wihlen Sie im Meniiband
der Verpackung des [LASERMARKIERSYSTEM] >
Trockenmittels angegeben. [Geriiteeinrichtung] >
W400 bis |Scannerwarnung X00 bis X14 |Sollte sich das Problem durch [E/A-Einstellung] aus und
W414 einen Neustart nicht beheben Korriai Si hlieRend
W416 bis |Scannerwarnung Y00 bis Y14 |lassen, ist eine Reparatur ormgieren Sie anschilelsen
W430 erforderlich. denWertin _
W500 bis |Markierkopf - . [E|ngapgmnverperungsfunktlon].
W531 Systemwarnung 00 bis 31 T005 Abstandszeiger AN Deaktivieren Sie den
Abstandszeiger.
TO06 Laserzustand: nicht angeregt |Priifen Sie Folgendes:
+ Drehen Sie den
Schlisselschalter in die
Position [LASER EIN].
+ Aktivieren Sie den
Lasererregungseingang der
Klemmleiste.
T007 Anpassung der LD-Temperatur |Bitte warten.
T008 Aufwarmphase
TO09 Automatisches Kalibrieren der
Laserleistung
TO10 Temperaturanpassung fiir
Laseroszillator
TOM Schitzeingang AUS Legen Sie den
Schitzeingang A/B der
Klemmleiste auf [EIN] fest.
TO012 Kommunikation Offnen Sie den Verschluss mit
Verschluss-Steuerung wird dem ActiveX-Befehl.
durchgefiihrt
T013 Version wird aktualisiert Bitte warten.
TO14 Sicherheitsverschlusseingang: |Legen Sie den

AUS

Sicherheitsverschlusseingang
A/B auf [EIN] fest.
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Softwarefehler

Fehlernr.

Fehlerbezeichnung

Lésung

Diese Fehler treten auf, wenn versucht wird, einen Markiervorgang mit
falsch eingestellten Markierungsdaten auszufiihren.
Die LED am Steuergerat andert sich nicht, wenn ein Softwarefehler

auftritt.

Tritt ein Softwarefehler wahrend des Betriebs auf, Gberpriifen Sie die
Markierungsdaten anhand der folgenden Liste. Berichtigen Sie dann
die Einstellungen und starten Sie den Markiervorgang erneut.

Fehlernr.

Fehlerbezeichnung

Ldsung

S000 Fehler: Programm falsch Vergewissern Sie sich, dass
der Parameter innerhalb des
zulassigen Eingabebereichs
liegt.

Sollten Sie keinen Fehler
finden, erstellen Sie das
Programm erneut.

S001 Fehler: Programmspeicher Entfernen Sie nicht bendtigte

voll Programme vom Controller.

S002 Fehler: Interne Speicherkarte |Entfernen Sie nicht bendtigte
voll Logos, Schriftarten und

Z-MAP-Daten vom Controller.

S003 Fehler: USB-Flash-Laufwerk [Entfernen Sie nicht benétigte

voll Daten vom
USB-Flash-Laufwerk.

S004 Fehler: USB-Flash-Laufwerk |SchlieBen Sie vor dem

nicht vorhanden Ausfiihren dieses Vorgangs ein
USB-Flash-Laufwerk an.

S005 Fehler: USB-Flash-Laufwerk |Formatieren Sie das

nicht erkannt USB-Flash-Laufwerk im
FAT**-Format und versuchen
Sie es erneut.
Sollte der Fehler weiterhin
auftreten, versuchen Sie es mit
einem anderen
USB-Flash-Laufwerk.

S006 Fehler: Prioritat Die Konsole und/oder die
externe Kommunikation hat
Kommunikationsprioritéat.
Uberprufen Sie, ob sich die
anderen Gerate im
Testmarkierungs- oder
Suchermodus befinden, und
fuhren Sie den Vorgang nach
Beendigung dieser Modi aus.

S008 Fehler: Keine Datei Wiederholen Sie die
Kommunikation mit einer
vorhandenen Datei als Ziel.

S009 Fehler: Gerat beschaftigt Fihren Sie den Vorgang im
Bereitschaftszustand [EIN] aus.

S010 Fehler: Kein Legen Sie die
Markierungsblock Markierungskennzeichnung fir

einzelne oder alle Zielblocke
(Paletten) auf [EIN] fest.

S0 Fehler: Verringern Sie die Dateianzahl.
Logos/Benutzerzeichen

S012 Fehler: Unzuldssige Verringern Sie die
Optimierung Zeilengeschwindigkeit oder

passen Sie die ZeichengroRe
und Ahnliches an.

S013 Fehler: Scanoptimierung Legen Sie die Qualitatsstufe
aller Blécke auf
[Individualisieren] fest.

S014 Fehler: Programmoperation  [Ausgefihrte Programme

wahrend Ausfiihrung kénnen nicht geléscht werden.

S015 Fehler: Problem bei Entfernen Sie zunachst das
Dateioperation mit Programm, von dem das zu
Logos/benutzerdef. Zeichen |(l6schende Logo oder

Benutzerzeichen verwendet
wird.

S016 Fehler: Testmarkierung nicht |Starten Sie die Testmarkierung,
ausfihrbar wenn sich das Gerat im

Zustand [BEREIT] befindet.

S017 Fehler: Andern Sie das Programm so,
Markierungsparameter fur dass es nicht gleichzeitig
festen Punkt Blocke fiir feste Punkte und

Blocke fiir 3D-Formen enthalt.

S018 Fehler: Unzulassige Geben Sie eine
Einstellung Kodierungszeichenfolge ein.
Strichcode/2D-Code

S019 Fehler: Problem beim Stellen Sie sicher, dass Sie die
Wiederherstellen der Sicherungsdaten des gleichen
Gesamteinrichtung Modells verwenden.

S020 Fehler: Datenlange Ein sporadisches Auftreten

dieses Fehlers kann auf
Rauschen am Kabel fiir die
externe Kommunikation
zurlickzufiihren sein.

S021 Fehler: Problem bei Ubertragen Sie das Programm
Registrierungsléschung der  |wie folgt an den Controller:
Programm-Nr. Wahlen Sie im Meniiband

S022 Fehler: Blocknummer nicht [LASERMARKIERSYSTEM] >

registriert

[Dateivorgange] aus und
Ubertragen Sie anschlieRend
die Programmeinstellungen an
den Controller.
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S023 Statusfehler Setzen Sie den Fehler zuriick
und wiederholen Sie den
Markierungsvorgang.

S024 Fehler: Befehl unzulassig Priifen Sie im
Kommunikationsverlauf den
Parametereingabebereich und
den Blocktyp.

S025 Fehler: Prifsummen Vergewissern Sie sich, dass
die Priifsummeneinstellungen
fir das Lasermarkiersystem
sowie firr externe Gerate (SPS
usw.) jeweils auf [EIN]
festgelegt sind.

Sollte das Problem nicht auf
den oben genannten Punkt
zurlickzufiihren sein,
vergewissern Sie sich, dass die
Methode fir die
Priifsummenberechnung der
SPS auf horizontale Paritat
(exklusives OR) festgelegt ist.
Ein sporadisches Auftreten
dieses Fehlers kann auf
Rauschen am Kabel fir die
externe Kommunikation
zurilickzufiihren sein.

S026 Fehler: Format Uberprifen Sie die
Befehlsdetails im
Kommunikationsverlauf.

Falls in der Zeichenfolge ein
Komma (,) verwendet wird,
andern Sie es vor dem Senden
in ,%044A “ (spezieller Code
fur die Kommadarstellung).

S027 Fehler: Befehl unbekannt Uberprifen Sie die
Befehlsdetails im
Kommunikationsverlauf.

S028 Fehler: Lange der Passen Sie den

Antwortdaten Anforderungsbefehl an, um die
Lénge der Antwortdaten zu
verringern.

S029 Fehler: Problem bei Senden Sie den Befehl nach
Anforderung von Abschluss des
Markierungsdaten Markierungsvorgangs.

S030 Fehler: Gruppennummer nicht [Gruppieren Sie die Blécke im
registriert Programm mithilfe von

MarkingBuilder 3.

Bldcke kénnen wie folgt
gruppiert werden:

Klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf einen zuvor
ausgewabhlten Block, und
wahlen Sie im angezeigten
Kontextmenu die
Gruppierungsoption aus.

S050 Fehler: Problem bei der Prifen Sie Folgendes, wenn
Schnellanderung der Sie den Befehl fiir die
Zeicheneinrichtung Zeichenbearbeitung mit hoher

Geschwindigkeit verwenden:

» Prifen Sie, ob der Block, den
Sie andern méchten, der
Zeichenfolgenbearbeitung
mit hoher Geschwindigkeit
unterliegt.

+ Vergewissern Sie sich, dass
die zu sendende
Zeichenfolge als Zeichentyp
registriert ist, der die
Zeichenfolgenbearbeitung
mit hoher Geschwindigkeit
unterstutzt.

S051 Fehler: Parametertest nicht  [Starten Sie die
ausfiihrbar Probemarkierung im Zustand

[BEREIT].

S052 Fehler: Laserprifung nicht Starten Sie die Laserpriifung im
ausfuhrbar Zustand [BEREIT].

S060 Fehler: Blocktyp falsch Erstellen Sie das Programm
eingestellt erneut.

S061 Fehler: Blockzuweisung
falsch eingestellt

S062 Fehler: ZeichengroRe falsch  |Andern Sie die Blocke mit
eingestellt einem Zeichenseitenverhaltnis

von mehr als 1:5 oder 5:1.

S063 Fehler: Zeichenzuweisung Erstellen Sie das Programm
falsch eingestellt erneut.

S064 Fehler: Erweiterte
Zeicheneinstellungen falsch

S065 Fehler:

Markierungsbedingung falsch
eingestellt

S066 Fehler: Unzulassige
Einstellung
Strichcode/2D-Code

S067 Fehler: Kontinuierliche
Markierung falsch eingestellt

S068 Fehler:

Bewegungs-/Markierungsricht
ung falsch eingestellt
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Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Lésung Fehlernr. |Fehlerbezeichnung Lésung
S069 Fehler: Programm falsch Erstellen Sie das Programm S090 Fehler: Problem mit Andern Sie die Zeichenfolge fiir
eingestellt erneut. registriertem Strichcode die Strichcode-Uberpriifung.
S070 Fehler: Matrix-Informationen S091 Fehler: Link-Einstellung Prifen Sie Folgendes:
falsch eingestellt Strichcode/2D-Code + Prifen Sie, ob die
S071 Fehler: Einstellung fur das
Matrix-Zellinformationen Uberdrucken von 2D-Code
falsch eingestellt fiir den Zielblock aktiviert ist.
S072 Fehler: Zeichenkette falsch + Prifen Sie, ob die Nummer
eingestellt fur das Uberdrucken (Ziel)
S073 Fehler: Einzelzahler falsch vorhanden ist.
eingestellt S092 Fehler: unzulassiger Verwenden Sie zum
S074 Fehler: Gemeinsamer Zahler |Gehen Sie wie folgt vor, um die Strichcode-Registrierungsstatus (Konfigurieren entweder
falsch eingestellt Einstellungen fiir den MarkingBuilder 3 oder die
gemeinsamen Zahler neu zu Konsole.
konfigurieren: S093 Fehler bei der Priifen Sie, ob im Sichtfeld der
Wahlen Sie im Mentiband Markierungsbestatigung Bestatigungskoordinaten
[LASERMARKIERSYSTEM] > Markierungsdaten vorhanden
[Markierung (allgemein)] > sind.
[Gemeinsamer Zahler] aus. S094 Fehler: Truetype-Schriftart Verringern Sie die Anzahl
S075 Fehler: Konfigurieren Sie die Dateigrofe verwendeter
Kodierungsinformationen Kodierungseinstellung erneut. TrueType-Schriftarten.
falsch eingestellt Wahlen Sie im Meniband S095 Fehler: Begrenzung durch Dies ist nicht moglich.
[LASERMARKIERSYSTEM] > Modell
[Markierung (allgemein)] > S096 Fehler: Offene Prioritat Starten Sie das Gerét neu.
[Kodierung] aus. S097 Fehler: Dateizugriff Die Datei ist méglicherweise
S076 Fehler: Systeminformationen |[Erstellen Sie das Programm schreibgeschitzt.
falsch eingestellt erneut. Uberprifen Sie das
S077 Fehler: Dateiattribut und versuchen Sie
Schriftartenersetzungsinforma es erneut.
tionen falsch eingestellt S098 Fehler: Serien-Nr. Geben Sie die korrekte
S078 Fehler: Konfigurieren Sie die Seriennummer ein.
Schriftartenskalierungsinform |Zeichenskalierungseinstellung S099 Doppelte Serien-Nr. Der Seriencode des
ationen falsch eingestellt en erneut. Trockenmittels darf nicht
Wahlen Sie im Meniiband mehrmals verwendet werden.
[LASERMARKIERSYSTEM] > Kaufen Sie ein neues
[Markierung (allgemein)] > Trockenmittel fiir den
[Zeichenskalierung] aus. Austausch.
S079 Fehler: Breiteninformationen |Konfigurieren Sie die
Schriftart-Kreuzungsaussparu |Einstellungen fir die
ng falsch eingestellt Zeichen-Kreuzungsaussparung
erneut.
Wahlen Sie im Meniiband
[LASERMARKIERSYSTEM] >
[Markierung (allgemein)] >
[Zeichen-Kreuzungsaussparun
g] aus.
S080 Fehler: Logo/Benutzerdef. Erstellen Sie das Programm
Zeichen-Pufferinformationen |erneut.
falsch eingestellt
S081 Fehler: Derzeitiger Wert
falsch eingestellt. ;;'
S082 Fehler: %
3D-Systeminformationen =3
falsch eingestellt @
S083 Fehler: 3D-Informationen 3
falsch eingestellt g
S084 Fehler: Betriebsbegrenzung [Ldschen Sie das Programm, ‘g
das die 2D-Codeleser-Funktion
verwendet, oder aktivieren Sie
die Funktion auf dem Gerét.
S085 Nicht-unterstutzte Das geladene Programm
Datenversion wurde mit einer héheren
Version als der aktuell
ausgefihrten
MarkingBuilder 3-Version
erstellt.
Aktualisieren Sie
MarkingBuilder 3 auf die
neueste Version oder
verwenden Sie eine niedrigere
Version des geladenen
Programms.
S086 Fehler: Wobble falsch Vergewissern Sie sich, dass
eingestellt die Einstellungen fiir
Linienbreite, Uberlappungsrate
und Scangeschwindigkeit
innerhalb des zulassigen
Bereichs liegen.
S087 Fehler: Auslesung 2D-Code  |Andern Sie das Programm,
sodass es bei der
Testmarkierung lesbar ist, und
fiihren Sie es dann erneut aus.
S088 Fehler: Messung In folgenden Fallen ist unter
Arbeitsabstand Umstéanden keine
Héhenmessung mdglich:
+ Das Licht fir die
Abstandsmessung kann
aufgrund der
Oberflachenbeschaffenheit
des Werkstlcks nicht korrekt
erfasst werden.
+ Das Licht fur die
Abstandsmessung wird nicht
erfasst, da es im Rack zu
hell ist.
S089 Fehler: Begrenzung fir Messen Sie den

Messung fiir Arbeitsabstand

Betriebsabstand im Zustand
[BEREIT].
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A-1 Technische Daten

B Grundlegende Spezifikationen

13 W 25W
Standardflachenl Breitflachenlaser Punktlaser Standardflachenlas Breitflachenlaser
aser er
?Q?QE'S{SSISL MD-X1000 MD-X1020 MD-X1050 MD-X1500 MD-X1520
Markiergerit) MD-X1000C MD-X1020C MD-X1500C MD-X1520C
Modell Konsole (separat MC-P1
erhaltlich)
2D-Codeleser-Zu MD-XAD1/MD-XAD1A
satztool
Markierverfahren Gleichzeitiges 3-Achsen-Scannen (XYZ)
YVO4: Laserprodukt der Klasse 4
Markierungsl (IEC60825-1, FDA(CDRH) Part 1040.10)
aser Wellenlange 1.064 nm
Ausgang 13W | 25 W
Q-Switch-Frequenz CW (kontinuierliche Oszillation), 1 bis 400 kHz
g:":rrigggzlbasstz?ldszeiger Halbleiterlaser, Wellenlange: 655 nm (Laserprodukt der Klasse 2)
Markierbereich 125x 125 x42mm 330x330x42mm 50 x50 x30mm 125x 125 x42mm 330x330x42mm
gi’;‘:gggﬁ;:ﬁ;’bﬁa”d 189 mm)(*m 300 mm (21 mm) | 100 mm (15 mm) | 189 mm (21 mm) | 300 mm (21 mm)
Markierungsauflésung 2 ym 5 um 1 um 2 um 5 um
Scangeschwindigkeit 12 Orggx. max. 8.000 mm/s max. 6.000 mm/s max. 12.000 mm/s max. 8.000 mm/s
. mm/s
Schriftart Originalschriftzeichen (Ziffern, Buchstaben, japanische Katakana-, Hiragana- und
Kanji-Zeichen)/Benutzerschriftart / TrueType-Schriftart / OpenType-Schriftart
Strichcode CODE39/ITF/20f5/NW7 (CODABAR)/JAN/CODE128/EAN/UPC-A/UPC-E/CODE93
Zeichentyp | 2D-Code QR Code/Micro QR Code/DataMatrix (ECC200/GS1 DataMatrix)
GS1 DataBar GS1 I'T)a?aBar/GS1 DataBar.CQ-A/GS1 DataBar Stacked/GS1 DataBar Stacked CC-A/
GS1 DataBar Limited/GS1 DataBar Limited CC-A/GS1 DataBar Truncated/GS1 DataBar Truncated CC-A
Logobild Benutzerzeichen- und Logodaten (CAD), BMP/JPEG/PNG/TIF
Betriebszustand Stationare/Echtzeitmarkierung (konstante Geschwindigkeit/Inkrementalgeber)
Markierungsgro
€ . . 0,1 bis 125 mm 0,1 bis 330 mm 0,1 bis 50 mm 0,1 bis 125 mm 0,1 bis 330 mm
(Markierungshoh
Markierung | e und -breite)
sparameter | Anzahl der
gespeicherten max. 2.000 Programme
Programme
Anzahl der R
Programmblécke 256 Blocke
E/A (Eingang/Ausgang) Klemmleiste E/A, MIL-Anschluss E/A, Schiitzsteuerung E/A™

Schnittstellen

RS-232C/USB2.0/Ethernet (100BASE-TX/10BASE-T) *

Installationsausrichtung des
Markiergerats

Beliebige Ausrichtung

Kabellange des Markiergerats

4,3+0,1m

Kihlungsart

Erzwungene Luftkiihlung

Nennspannung/Nennstromverbr
auch

Einphasig 100 bis 120 V/ Einphasig 200
bis 240V £10 %
50/60 Hz, max. 800 VA

Einphasig 100 bis 120 V/ Einphasig 200 bis 240 V +10 %
50/60 Hz, max. 650 VA

Uberspannungskategorie

Verschmutzungsgrad 2

Gehausenennwert

(Markiergerat) IP64
Lagertemperatur -10 bis 60°C (kein Frost)

Besténdigkeit | Umgebungstemp 0 bis 40°C

gegen eratur

Umwelteinfliis | Lagerfeuchtigkeit

se Umgebungsluftfe 30 bis 85 % (keine Kondensfeuchtigkeit)
uchtigkeit
Steuergerat 23,0 kg

Gewicht Markiergerat 13,6 kg [ 13,9 kg
Konsole 2,0 kg

Standards und Richtlinien

EU-Richtlinien (EMC Directive, Machinery Directive, RoHS Directive)/EN-Normen (EN55011, EN ISO 11553-1,
EN60204-1, EN60285-1, EN61000-6-2, EN50581)/ CSA- und UL-Standards (CAN/CSA C22.2 No.61010-12,
UL61010-1)/Nordamerikanische Standards (FCC Part 15B, ICES-001 Klasse A) /China RoHS

*1: Montierte Schiitzsteuerungsklemmleiste
*2: Die Laserklassifizierung fur FDA (CDRH) wurde auf Basis von IEC 60825-1 implementiert und entspricht den Anforderungen des Dokuments

.Laser Notice No.“.

*3: Fir MD-X1000C/1020C, 1500C/1520C
*4: Die USB-Anschlisse kénnen fir den USB-Speicher/die USB-Maus/den Strichcodeleser (A-Stecker) und fur Marking Builder 3 (ActiveX)

(B-Stecker) verwendet werden.

Der Ethernet-Anschluss unterstitzt die Kommunikation mit Marking Builder 3 (ActiveX), die TCP/IP-Kommunikation, PROFINET und EtherNet/IP.
*5: TrueType- und OpenType-Schriftarten werden nur unterstitzt, wenn ,Verwendete Schriftarten” auf ,Installierbar” oder ,Bearbeitbar” festgelegt ist.

Uberpriifen Sie in der Systemsteuerung die Einstellung fiir [Schriftart].
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B MPE (Maximum Permissible Exposure, maximal zuldssige Bestrahlung)/NOHD (Nominal Ocular Hazard Distance, nomineller
Augen-Gefahrenabstand)

13 W 25 W
Standardflachenlaser Breitflachenlaser Punktlaser Standardflachenlaser Breitflachenlaser
Markiergeratmodell MD-X1000 MD-X1020 MD-X1050 MD-X1500, MD-X1520
9 MD-X1000C" MD-X1020C" MD-X1500C™" MD-X1520C"
MPE (Maximum Permissible
Exposure) (mW/cm?) 2,48 3,23
NOHD (Nominal Ocular
Hazard Distance) (m) 404 63,9 18,8 47,8 75,7
*1 Modell mit einer Schitzsteuerungsklemmleiste
B Technische Daten zur PC-Software
Modell Uberblick
Marking Builder 3, Version 4
MB3-H2D4-DVD Software fiir 2D-Einstellung und -Bearbeitung

(Brennweite/Neigungskorrektur/Lichtpunktanpassung/Abstandszeigeranpassung)

MB3-H4D1 3D-Zusatzsoftware fur Marking Builder 3
(Markieren auf Ebenen, Zylindern, Kegeln oder Kugeln/Z-MAP-Markierung/Autofokus)

* 2 Marking Builder 3 Version 2/3, Marking Builder 2 Version 7 ist ebenfalls enthalten.

A-2 Abmessungen

B Markiergerat

‘ 300 433

E

. MD-X10**: 112
MD-X15**: 94

=
L= —

ot

6-M6 Tiefe max. 8 f— $82—
Anbaudffnung (140,8)—
JR S B s ©

MD-X10**: 64
MD-X15**: 52

36 150 150 (79)—

274,2
Einheit: mm

OP-87890 ist angehangt. a1

J—L @
4106 Einheit: mm
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W Steuergerat

P 14—

W Steuerungskabel des Markiergerats

(250) 405
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2 330
L -] (<l ® ° ° ® .
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=

4-M4 Tiefe max. 6

(bei entferntem Kunststoffstandfull)

60

4500

i

Einheit: mm

T

42

$12.3

sl L+

Einheit: mm
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B Touch-Panel-Konsole MC-P1 (separat erhiltlich)

(283)
270 57
(171) 48 (47) 156 4-M4 Tiefe max. 5,5
(tatsachlicher Anzeigebereich)
o m—
L Nl _
£ :
.0 a
QO
R - 2
28|85 - - -
| ~| ~ gw
~ SN
&2
-1
A — e — T k $
\%

Kabellange: 5 m

Einheit: mm
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A-3  Beispiele fiir den Anschluss der Modellreihe MD-X1000/1500 an eine SPS

[1] Eingangsanschliisse (NPN-Methode)
(1) Anschliisse bei Verwendung der internen Stromversorgung
des Lasermarkiergerits

SPS Modellreihe MD-X1000/1500
Eingang
COMINB
8:COMINB

6 : GND fiur +24 V
4:COMINA
2:+24V

Ausgang
COM fir Ausgang

nall

+ SchlieRen Sie das Kabel zwischen den Kontakten 2 und 4 und den
Kontakten 6 und 8 kurz.
+ COM IN B wird intern gemeinsam genutzt.

(2) Anschliisse bei Verwendung einer externen Stromversorgung

SPS Modellreihe MD-X1000/1500
Ausgang Eingang
COM fiir Ausgang COM IN B
Externe Stromversorgung 8:COMINB
Stromversorgung - 6: GND fir +24 V
Stromversorgung + 4:COMINA
2 +24V

+ Entfernen Sie die werkseitig angebrachten Kurzschlussbriicken
zwischen den Kontakten 2 und 4 und den Kontakten 6 und 8.

(3) Anschliisse bei Verwendung einer externen Stromversorgung,
damit der Verriegelungs-, der Verschlusssteuerungs- und der
Lasererregungseingang stets aktiviert sind

Modellreihe MD-X1000/1500

Verriegelungs Eingang, etc.

COMINB
Externe Stromversorgung 8:COMINB
Stromversorgung - 6: GND fir +24 V
Stromversorgung + 4:COMINA
2:+24V

+ SchlielRen Sie den Eingang, der immer aktiviert ist, mit COM IN B
kurz. Verbinden Sie anschlieRend COM IN B mit dem negativen Pol
der externen Stromversorgung.

+ COM IN B wird intern gemeinsam genutzt.

[3] Ausgangsanschliisse (NPN-Methode)
SPS Modellreihe MD-X1000/1500

Eingang Ausgang

COM fir Eingang

Externe Stromversorgung

Stromversorgung - COM OUT

Stromversorgung +

]

[2] Eingangsanschliisse (PNP-Methode)
(1) Anschliisse bei Verwendung der internen Stromversorgung
des Lasermarkiergerits

SPS Modellreihe MD-X1000/1500
Eingang
COMINB
8:COMINB

6 : GND fir +24 V
4:COMINA
2:+24V

Ausgang
COM fir Ausgang

[lll

+ SchliefRen Sie das Kabel zwischen den Kontakten 2 und 8 und den
Kontakten 4 und 6 kurz.
+ COM IN B wird intern gemeinsam genutzt.

(2) Anschliisse bei Verwendung einer externen Stromversorgung

SPS Modellreihe MD-X1000/1500

Ausgang Eingang

COM fiir Ausgang COMINB

Externe Stromversorgung 8:COMINB

Stromversorgung - 6: GND fir +24 vV

4:COMIN A
2:+24V

Stromversorgung +

il

+ Entfernen Sie die werkseitig angebrachten Kurzschlussbriicken
zwischen den Kontakten 2 und 4 und den Kontakten 6 und 8.

(3) Anschliisse bei Verwendung einer externen Stromversorgung,
damit der Not-Aus-, der Verschlusssteuerungs- und der
Laseranzeigeeingang stets aktiviert sind

Modellreihe MD-X1000/1500

Verriegelungs Eingang, etc.

COMINB
Externe Stromversorgung 8:COMINB
Stromversorgung - 6 : GND fiir +24 V
Stromversorgung + 4:COMINA
2:+24V

- Schlieflen Sie den Eingang, der immer aktiviert ist, mit COM IN B
kurz. Verbinden Sie anschliefend COM IN B mit dem positiven Pol
der externen Stromversorgung.

+ COM IN B wird intern gemeinsam genutzt.

[4] Ausgangsanschliisse (PNP-Methode)

SPS Modellreihe MD-X1000/1500
Eingang Ausgang
COM fiir Eingang
Externe Stromversorgung
Stromversorgung -
Stromversorgung + COM OUT

44 - Benutzerhandbuch der Modellreihe MD-X1000/1500 -



KEYENCE-Produkte werden vor ihrer Auslieferung an die Kunden
streng kontrolliert. Sollte das Gerat dennoch beschadigt sein,
kontaktieren Sie bitte lhren nachstliegenden KEYENCE-Héandler.

1. Garantiedauer

Die Garantiedauer gilt ein Jahr ab dem Datum, an dem das Produkt
an die vom
Kaufer genannte Adresse geliefert wurde.

2. Garantieumfang
(1) Wenn ein nachweisbar von KEYENCE verschuldeter Mangel

innerhalb der oben genannten Garantiedauer auftritt, wird das

Produkt von KEYENCE kostenlos repariert. Die folgenden Falle

sind jedoch nicht im Garantieumfang enthalten:
+ Alle Mangel, die sich aus falschem Einsatz, ungeeigneten
Betriebsbedingungen, falscher Behandlung oder
unsachgemafer Verwendung ergeben und den in der
Betriebsanleitung enthaltenen Vorschriften, dem Handbuch
oder den zwischen dem Kaufer und KEYENCE vereinbarten
technischen Daten widersprechen.

+ Alle Mangel, die auf andere Griinde als auf ein mangelhaftes

KEYENCE- Produkt zuriickzufiihren sind, wie zum Beispiel auf

Gerate des Kunden oder auf Software des Kunden.

- Alle Mangel, die auf Modifizierungen oder Reparaturen
zurtckzufiihren sind, die nicht von KEYENCEMitarbeitern
durchgefiihrt wurden.

+ Alle Mangel, die zuverlassig verhindert werden kdnnen, wenn
das entsprechende Teil gemaf der Betriebsanleitung oder
dem
Anwenderhandbuch korrekt gewartet oder ausgetauscht wird.

+ Alle Mangel, die zum Zeitpunkt des Versandes durch
KEYENCE wissenschatftlich/technisch noch nicht als solche
erkannt sind.

+ Alle Schaden, die auf Bréande, Erdbeben und
Uberschwemmungen oder andere nicht von KEYENCE
verursachte duRerliche Einflisse, wie zum Beispiel Gberhdhte
Spannungen, zurlickzufihren sind.

(2) Der Garantieumfang ist auf den in Punkt (1) beschriebenen

Umfang begrenzt.

KEYENCE Ubernimmt keinerlei Verantwortung fiir Folgeschaden

des Kunden (Sachschaden, Verlust von potentiellen Gewinnen,

Einkommensverluste) oder andere Schaden, die sich aus einem

mangelhaften KEYENCE-Produkt ergeben.

3. Anwendungsbereich der Produkte
Die KEYENCE-Produkte sind als Allzweck-Anwendungen fir die
Verwendung in allgemeinen Industriebranchen entworfen und
hergestellt.
Deswegen sind unsere Produkte fur die unten aufgefiihrten
Einsatzmdglichkeiten nicht vorgesehen und nicht fiir sie geeignet.
Falls der Kaufer sich jedoch mit uns im Voraus Uber den Einsatz
unserer Produkte abspricht, die Beschreibungen, Einstufungen und
Leistungen des Produkts versteht und die entsprechenden
Sicherheitsvorkehrungen trifft, kann das Produkt eingesetzt werden.
In diesem Fall gilt der gleiche Garantieumfang wie oben.

+ In Anlagen und Einrichtungen, in denen das Produkt
Menschenleben oder Eigentum stark gefahrden kann, wie z. B. in
Kernkraftwerken, in der Luftfahrt, mit Gleisanlagen, in Schiffen,
Kraftfahrzeugen oder medizinischer Ausriistung.

- In offentlichen Versorgungsdiensten wie Elektrizitats-, Gas- oder
Wasserdiensten.

+ Im AuBenbereich, unter ahnlichen Bedingungen oder in ahnlichen

Umgebungen.
KD 1040-1
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